Sekundarni baleni
v potravinarstvi

uzké misto moderni vyroby




Skupina ESONIC
pro potravinarstvi a napoje

Od automatizace vyroby pres plnéni a robotizaci az po dopravu a digitalizaci
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Automatizace vyroby PInéni a baleni Robotizace Digitalizace
Procesni a $arzové Kompletni feSeni plnicich Roboticka pracovisté MES, vyrobni reporting
fizeni technologickych a balicich linek pro Sirokou pro manipulaci, baleni a propojeni vyroby
calki. Skalu produktt s dlirazem a paletizaci v s podnikovymi systémy.

na hygienu a presnost. potravinarstvi.




Kde jesté pomahame vyrobnim podnikum

Od fizeni procesu k digitalni vyrobé

Procesni automatizace: Digitalizace a MES Optimalizace vyroby
e fizeni technologickych proces( e sbér dat z vyroby * odhalovani tzkych mist
® SarZoveé fizeni vyroby e MES, reporting a traceabilita e optimalizace sanitaci a spotieb
® stabilita a opakovatelnost vyroby e integrace vyroby s ERP o vyssi efektivita provozu
m Technologicka zarizeni a integrace Modernizace a retrofit
oXxD ® procesni a vyrobni zafizeni ® modernizace stavajicich zafizeni
5 ® integrace technologii do celk( ® doplnéni automatizace a datové vrstvy

® navaznost na automatizaci vyroby

® zvyseni vykonu bez nové linky
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NIS2

Kyberneticka odolnost primyslové vyroby

Smérnice NIS2 rozsifuje pozadavky na fizeni kybernetickych rizik,
hlaSeni incident(, dodavatelsky Fetézec a odpovédnost vedeni.

O

Rizeni rizik

e mapovani aktiv a kritickych sluzeb
¢ bezpecnostni opatreni pro IT i OT
e pravidelné hodnoceni hrozeb

Dodavatelsky retézec

e fizeni rizik u dodavatell

* pozadavky na sluzby, technologie
a pristupy
e bezpecnost smluvnich vztaht

Primyslové prostiedi

e propojeni IT, OT a vyroby
» ochrana fidicich systému a dat

¢ vys$Si duraz na dostupnost provozu

bezpecnost, odolnost a diivéra v digitalni provoz.

Incidenty a kontinuita

¢ detekce a reakce na incidenty

¢ plan obnovy a krizové scénare

¢ povinnost hldseni vyznamnych
incidenty

Governance a odpovédnost

« role vedeni a interni pravidla
¢ Skoleni a bezpecnostni povédomi
¢ dokumentace a auditovatelnost
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Sekundarni baleni
v potravinarstvi

Skryté uzké misto moderni vyroby

PROC JE TO DULEZITE

Primarni baleni zrychluje.

Rucni prace na konci linky
Casto zUstava.

Vykon celé linky urcuje
jeji nejslabsi misto.



@ Primarni vs. sekundarni baleni

Primarni baleni Sekundarni baleni

® Primy kontakt s vyrobkem ® Manipulace s jiz zabalenym vyrobkem.
® Ochrana produktu ® Skupinové baleni, kartonovani, skladani
® Davkovani, plnéni, uzavirani, vickovani, e Piprava pro sklad, expedici a zékaznika

baleni, fezani
® VysSi variabilita obald a skladby baleni

® Casto presné definovany a > ey §
zpusobena zejména tlakem retailu

opakovatelny proces



Primarni baleni uz umime zrychlit

Moderni stroje primarniho baleni jako jsou
plnicky, kombinacni vahy, narezové stroje
a dalsi, dosahuiji vysokych vykonu.

e Balici stroj Multivac R535 s narezovym
strojem SLX2000 - az 280 baleni za minutu

e PIni¢ka Jan Riha 11.4 T integrovana do
vertikalni balicky — az 180 davek za minutu

e Vertikalni balici stroj Nomatech VOLCANO
250S10 - az 500 baleni za minutu

e Kontrolni vaha Bizerba CWE maxx 1500 -
az 400 prichodl za minutu




Kde vznika problem

Sekundarni baleni a konec linky

Vyrobek je naplnény, zavieny a pripraveny.
Linka ale potfebuje dalsi kroky:

Orientace, sefazeni, seskupeni, rozdéleni do proud

Kontrola hmotnosti

Detekce kontaminace

_—

Etiketa, Ink-Jet (datum, Sarze)

Vkladani do kartonu

Priprava pro paletizaci



Proc sekundarni
baleni zaostava

Sekundarni baleni a konec linky
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red balenim

o _, [ N . Primarni baleni Sekundarni baleni

je obvykle je casto
® jiz automatizované e Zavislé na obsluze
e rychlé a opakovatelné ® Prostorové naro¢né
® historicky ma svoje misto e Velmi variabilni — rlzné

obaly a kombinace

Mensi nez by bylo potreba



Clovék vs. Automatizace ||!:: B OnIC
pri sekundarnim baleni : ;25 o

Sekundarni baleni a konec linky s

Presnost baleni

chybovost
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Clovék Stroj |

e velmi flexibilni e rychly a presny,

e rychle reaguje na zmény e stabilni vykon,

e zvladne necekané situace e opakovatelna kvalita,

e ale vykon kolisa ® ale potrebuje jasné definovany

e prace je nakladna a fyzicky proces,

zatezujici e vyZaduje prostor, standardizaci

e spolehlivost a zkuSenost obsluhy

je individuslni a spravné zadani.




Variabilita jako hlavni
prekazka automatizace

Sekundarni baleni a konec linky

Kazda zména komplikuje automatizaci:

typ vyrobku
orientace vyrobku

pocet kusti ve skupiné
typ kartonu
zakaznicky pozadavek
zpUsob paletizace

vyrobek x orientace x pocet kust x typ kartonu x
zakaznicky pozadavek x zpusob paletizace =

VELKE MNOZSTVi KOMBINACI

e Jednoduchy proces lze automatizovat snadno.
Desitky variant komplikuji jednoduché mechanické
reseni a vytvareji pozadavky na Casté sefizeni.




Caste¢na automatizace
jako prvni krok

Sekundarni baleni a konec linky

Ne vzdy je nutné zacit piné robotickou burkou.
Velky efekt Casto prinese automatizace diléich krokd

seskupeni vyrobku

rozdéleni do vice proudu

@ orientace vyrobk

stohovani



Robotizace sekundarniho
baleni (pick and place)

Sekundarni baleni a konec linky
Robotické pracovisté dava smysl tam, kde je:

opakuijici se ¢innost

fyzicka zatéez

vysoky pozadavek na stabilni vykon
potreba omezit ruéni manipulaci

jasné definovany vstup a vystup procesu

robot muze odebirat vyrobky, skladat skupiny,
vkladat do kartonu nebo pripravovat vyrobky
pro dalsi operaci.

0000



Priklady (pick and place)

Sekundarni baleni a konec linky




Velké balici stroje

Sekundarni baleni a konec linky

Jednou z cest jsou stroje, které tvori karton prfimo kolem sestavy vyrobku.

Vyhody Omezeni

e vysoky vykon a spolehlivost e vyssiinvestice,
e dobra opakovatelnost e Vvétsi prostorové naroky,
e mensi podil ruéni prace, ® mensi pruznost pri Castych

zmeénach sortimentu,

e vhodné pro standardizované

produkty. e potreba stabilniho vstupu

vyrobku.
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VYUZITI

FRONTA NA PALETIZACI

18 min
PRUMERNE
ZPOZDENI

Kdyz se povede
sekundarni baleni

Sekundarni baleni a konec linky

Zrychleni sekundarniho baleni prenasi problém dal

odsun kartonu

znhaceni

O
@ paletizace
O
©

manipulace s prazdnymi a plnymi paletami

Automatizace baleni proto musi pocitat
s celym koncem linky.



Paletizace jako dalsi

uzke misto
Sekundarni baleni a konec linky

Paletizace byva fyzicky naroéna a monotonni prace.
Zaroven vyzaduje:

e prostor pro paletu,

e bezpecnostni zony,

® navaznost na dopravniky,
e freSeni prazdnych palet,

e odsun hotovych palet,

e pripadné napojeni na ovinovani folii.

o Pokud se paletizace neresi vcas, automatizace
baleni pouze presune problém o nékolik metrt dal.
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Reseni paletizace
podie Esonic Motion

Sekundarni baleni a konec linky g
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Automatizace
paletove logistiky

Sekundarni baleni a konec linky

Paletizace neni jen samotné skladani kartont
na paletu. Je potreba resit cely tok:

* kontrolu vrstvy,

» odsun piné palety,

 pripadné ovinuti a expedici.
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| Primami baleni

Sekundérmi manipulace
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Samostatny stroj nemusi vyresit cely problém. k. m!l ,Emlill !
Dullezité je sladit: iy

primarni baleni,
sekundarni manipulaci,
kartonovani,

paletizaci,

logistiku oball a palet,

prostorové moznosti provozu.

Cilem neni automatizovat jednotlivy krok.
Cilem je stabilni a prlichodna linka.
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Legislativni okénko

Sekundarni baleni a konec linky

Nové evropské narizeni o obalech a obalovych
odpadech: Regulation (EU) 2025/40 neboli PPWR —
Packaging and Packaging Waste Regulation

¢ Obecné se zacne pouzivat od 12. srpna 2026
e Nabeéh az v letech 2028, 2030, 2035 nebo 2038
e Mensi a efektivnéjsi obaly

e Omezeni prazdnéeho prostoru v kartonech
a prepravnich obalech

e Recyklovatelnost jako zakladni pozadavek

® Opakované pouzitelné transportni obaly




Automatizace sekundarniho
baleni neni problém rychlosti.

Je to predevsim problém
variability a prostorové naroénosti.



	Slide 1
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4
	Slide 5
	Slide 6
	Slide 7
	Slide 8
	Slide 9
	Slide 10
	Slide 11
	Slide 12
	Slide 13
	Slide 14
	Slide 15
	Slide 16
	Slide 17
	Slide 18
	Slide 19
	Slide 20
	Slide 21
	Slide 22
	Slide 23
	Slide 24

