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NEREZOVE
NADOBY

A POTRUBNI
ROZVODY

NABIZIME:

+ lIzolované i neizolované tlakové
nadoby do 10 barl a provozni
teploty do 110 °C.

Soucasné nabizime dodani
netlakovych otevienych nadob.
Tlakové nadoby lze vyuzit i pro
akumulaci TUV, nebo topné vody
u tepelnych cerpadel.

« Tlakové (do 10 bart) a netlakové
potrubni rozvody pro vSechny
druhy médii pouzivanych
v odvétvi vyroby potravin
a napoju.

« Kompletni inzenyring v podobé
Techfood nabizi dodani nerezovych celkl pro montaze u zakaznika, méreni
a regulace, automatizace
a technologického poradenstvi

potravinarsky a napojovy prdmysl véetné inzenyringu,
potrubnich rozvodd, 3D vizualizace a projektové

dokumentace od zkusenych odborniku.

Vyroba kompletné probiha
v Ceské republice.

www.techfood.cz




PROGRAM KONFERENCE

8.20-9.20 Registrace Gcastnikt a obcerstveni

9.20-9.25 Uvodni slovo

9.25-9.45 Lukas Kovanda, hlavni ekonom, Trinity Bank
Téma prezentace: Jak miiZe ceskym vyrobctim potravin a ndpoji pomoci zruseni regulaci typu ESG

9.45-10.05 Ladislav Kraus, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.

Téma prezentace: Inovace v paletizaci: digitalizace, rekuperace a programovdni robott pres PLC str. 5
10.05-10.25 Jan Prokaj, IT Technical & Production, Nestlé Prievidza str. 13
Téma prezentace: Digitalizace ve vyrobé Nestlé °
10.25-10.45 Ji¥i Kollmann, feditel divize primyslové automatizace, SIDAT, spol. s r.o. str. 18
Téma prezentace: Propojte svoje systémy jednou platformou °
10.45-11.05 Pavel Zmeskal, Industry Sector Leader Food, SMC Industrial Automation CZ s.r.o. str. 23
Téma prezentace: Digitalizaci k ispordm energil °
11.05-11.25 Martin Vrba, vyrobni manazer, Pivovar Mazak tr. 29
Téma prezentace: Proc se pristoupilo k projektu pokrocilé digitalizace v malém priimyslovém pivovaru? str.
11.25-12.00 Pfestavka na obéerstveni
12.00-12.20 Ondfej Sykora, manazer procesni automatizace OT/C&A CZSK, Plzensky Prazdroj, a.s. str. 33
Téma prezentace: Digitalizace vyrobnich technologii v Plzefiském Prazdroji °
12.20-12.50 Jan Hornik, Beckhoff Automation s.r.o. tr. 38
Téma prezentace: Moderni feseni pro efektivni vyrobu v potravindrském pramyslu str.
12.50-13.10 Martin Piruch, jednatel spole¢nosti, SEMA DesignING s.r.o. str. 43
Téma prezentace: Jak automatizovat a optimalizovat vyrobu na miru *
13.10-13.40 Michal Dokoupil, jednatel spoleénosti DSL Food, David Pochman, feditel MOM, Minerva CR str. 49
Téma prezentace: ERP automatizuje kvalitu a tok materidlu v DSL Food °
13.40-14.00 Marek Gasparik, Sales Engineer F&B, ifm electronic, spol. s r.o. str. 63

Téma prezentace: Digitalizace jako cesta k vyssi efektivité vyroby

14.00-14.40 Prestavka na obéd

14.40-15.00 Frantisek Adamec, Business Development Manager, FLOWBOX s.r.o.

Téma prezentace: Chytré autonomni fizeni spotieb a ndklad(i za energie str.72
15.00-15.20 Peter Blascak, konatel spoloénosti, PPSYS s.r.o. tr. 76
Téma prezentace: Verifikdcia produktov pomocou systémov strojového videnia str.
15.20-15.40 Roman Krejci, Biirkert Fluid Control Systems
! v str. 83

Téma prezentace: Viyhody riznych koncepci automatizace v potravindiském a ndpojovém primyslu
15.40-17.00 Panelova diskuse na téma digitalizace ve vyrobé potravin a napojt

Ucastnici:

Katefina Kasparova, manazer vyroby, The Candy Plus Sweet Factory s.r.o.
Jiri Tvrdik, generalni feditel, Mlékarna Hlinsko a.s.

Ondfej Pecha, technicky reditel, Bohemia sekt, s.r.o.

Tomas Svitak, utvar planovani, Madeta a.s.

Ukon¢éeni programu, predani upominkovych piedmétt vsem tGcastnikiim a moznost neformalnich
diskusi.

17.30-22.00 Spolecensky vecer s rautem

17.00-17.30
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Techfood s.r.o. www.techfood.cz

Zamétujeme se zvlasté na obory produkce potravin a ndpojt. Investorim pfipravujeme navrhy prostorového
uspofadani a vhodny vybér nejlepsich dodavatel(i. Nasi klienti dostavaji idedlni feseni v zavislosti na rozpocto-
vych moznostech. Dlraz klademe na adekvatni Grover automatizace a robotizace s ohledem na aktualni i bu-
douci vyrobni plany.

Pro pivovary rovnéz vytvaiime ucelené technologické studie. Kvalitné pfipravena technologicka studie ma pro
investora fadu vyhod:

+ jsou hlavnim podkladem pro technologicky i stavebni projekt

+ jsou kli¢covym aspektem pro vybérova fizeni na dodavatele technologie i stavby

+ stanovi velmi pfesné predpokladané investi¢ni naklady bez ohledu na finalni vybér dodavatele

Déle nabizime:

+ plné automatické pytlovaci linky

+ nerezové nadoby a potrubni rozvody, tlakové i netlakové
+ realizace vyuziti odpadniho tepla

Beckhoff Automation s.r.o. www.beckhoff.com

Spole¢nost Beckhoff vyviji a dodavé oteviené automatiza¢ni systémy zalozené na technologii PC. Produktové
portfolio zahrnuje priimyslova PC, 1/0 a sbérnicové prvky, techniku pohont a software pro automatizaci. Produk-
ty, které mohou byt pouzity jako samostatné komponenty nebo integrovany do vétsiho celku, jsou ur¢eny pro
nejriznéjsi pramyslova odvétvi. Zakladem Uspéchu spole¢nosti byl a je neustaly rozvoj inovativnich produktd
a feseni vyuzivajici fizeni na bazi PC. Od svého zalozeni vytvofila mnoho standardd, které byly uvedeny na trh.
Na tzemi CR a SK je zastupovéna svou dcefinou spole¢nosti Beckhoff Automation s.r.o., ktera ma pobo¢ky v Brné,
Praze a na Slovensku v Tren¢iné. Zastituje obchodni aktivity, pomoc s navrhem novych aplikaci, $koleni a v nepo-
sledni fadé i technickou podporu a servis.

ifm electronic spol. s r.o. www.ifm.com/cz

Svétovy leader v oblasti prlimyslové senzoriky. Mimoradné rozsahlé portfolio produktli spole¢nosti ifm electro-
nic zohlednuje nejen viechna standardni feseni, ale také zvlastni pozadavky jednotlivych pramyslovych odvét-
vi. Soucasti vyrobniho programu jsou kromé polohovych a procesnich senzori také senzory pro fizeni pohy-
bu a bezpec¢nostni technika, produkty pro priimyslové zpracovani obrazu, identifika¢ni systémy a systémy pro
mobilni pracovni stroje. Rodinna skupina s vice nez 7 000 zaméstnanci v 85 zemich svéta poctivé a s vysokou
kvalitou od roku 1969 vyviji, vyrabi a distribuuje senzory, ovladaci prvky, software a systémy pro préimyslovou
automatizaci a digitalizaci po celém svété.

SMC Industrial Automation CZ s.r.o0. www.smc.cz

SMC je globalnim lidrem trhu v oblasti priimyslové automatizace s pneumatickymi a elektrickymi systémy.
Standardni portfolio zahrnuje 12 000 prvkd s vice nez 700 000 variantami, od Upravy stlateného vzduchu, pies
kaim automatizace. Spole¢nost SMC byla zalozena roku 1959 v Tokiu, v Japonsku, jako vyrobce filtri a filtra¢nich
vlozek ze spékaného bronzu. Nepfetrzity vyvoj pneumatickych prvkl az k sofistikovanym fe$enim pramyslové
automatizace zajistilo SMC celosvétovy Uspéch. Dikazem je podil 30% na globalnim a 65% na Japonském trhu.

SMC, s hlavnim sidlem v Tokiu, ma celosvétové pies 400 pobocek v 82 zemich na 5 kontinentech. Pies 4 800
prodejnich techniku je pfipraveno poskytnout $pickové poradenstvi a technickou podporu nasim zakaznikam.
SMC piedstavuje unikatniho globalniho dodavatele. Tfi roky po sobé bylo SMC zafazeno v magazinu Forbes mezi
100 nejvice inovativnich spole¢nosti na svété. Diky 35 vyrobnim zavodim a husté prodejni siti garantuje SMC
vysokou pruznost dodavek kvalitnich a inovativnich prvkd po celém svété.

YASKAWA Czechs.r. 0. www.cz.yaskawa.eu.com

Spole¢nost Yaskawa byla zalozena v Japonsku roku 1915 a roboty a jejich pfislusenstvi vyrabi pod znackou
MOTOMAN od sedmdesatych let minulého stoleti. V sou¢asné dobé se jedna o jednoho z nejvétsich vyrobct
robotickych feseni na svété, ktery nabizi kompletni ekosystém v oblasti robotiky a automatizace. Kromé samot-
nych robotl vyrabi firma neobycejné siroké portfolio nejriiznéjsich polohovadel, pojezd(, nebo piimo hotovych
feseni pro viemozné aplikace. Pro manipulaci s lahvemi méa napfiklad vlastni feSeni AIRGRIP. Roboty Yaskawa
paletizuji plechovky s pivem, ¢i keg study. Ve filmu Terminator si mUzete vSimnout velmi pékné vyrobni linky...
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www.burkert.cz

Biirkert Fluid Control Systems

Biirkert Fluid Control Systems je jednim z pfednich svétovych vyrobcl méficich, fidicich a regula¢nich systému
pro kapaliny a plyny. Produkty Birkert se pouzivaji v celé fadé pramyslovych odvétvi a aplikaci — od pivovari
alaboratofi az po Iékaiské, bioinzenyrské a letecké technologie. S portfoliem vice nez 30 000 produktt je Biirkert
jedinym dodavatelem, ktery nabizi viechny komponenty systému fizeni kapalin: od solenoidovych ventilli po
procesni a analytické ventily, stejné jako pneumatické pohony a senzory.

Spole¢nost se sidlem v Ingelfingenu v jiznim Némecku ma rozsdhlou prodejni sit ve 36 zemich a vice nez
3500 zaméstnancd po celém svété. V péti systémovych domech v Némecku, Ciné a USA, stejné jako ve ¢tyfech
vyzkumnych centrech, Biirkert neustale vyviji pfizplsobena feseni a inovativni produkty.

FCC primyslové systémy s.r.o. www.feeps.cz

FCC priimyslové systémy plisobi ve dvou oblastech priimyslové automatizace. Prvni zastupuje vyznamné vyrob-
ce v oblasti primyslové automatizace, kde nabizime 3iroké spektrum produktt od prevodnikd, pramyslovych
pocitacl az po specializované fidici systémy pro energetiku, potravinaistvi, farmacii a dalsi.

Druha pak vyviji a dodava systémy od jednoucelovych strojd az po linky vyuzivajici robotiku, strojové vidéni a Al.
Nyni se vyrazné zaméfujeme na oblast automatizace v potravinaiském pramyslu. Mame siroké portfolio produk-
10, které vyhovuje specifickym podminkdm potravinaiské a farmaceutické vyroby. Zejména ucelené fady poci-
tact a monitord (ViTAM, FABS, PhanTAM) od vyznamného taiwanského vyrobce APLEX v nerezovém provedeni
s vysokymi stupni kryti IP69K s Sirokou $kélou uhlopficek 7“-24" a vykonda.

FLOWBOX s.r.o.

Spole¢nost FLOWBOX vyviji software FLOWBOX EMOS (Energy Management Optimisation System) pro spravu,
fizeni a optimalizaci energii ve firméch. Tento systém pomaha potravinaiskym firmam monitorovat, analyzovat
a automaticky fidit spotiebu i vyrobu energii, coz vede ke snizeni nakladd, zvyseni efektivity a spInéni cild ESG
v oblasti snizovani uhlikové stopy.

www.flowbox.com

FLOWBOX EMOS umoziuje identifikovat energeticky narocné procesy, jako je chlazeni, fermentace ¢i baleni,
a diky automatizované analyze dat odhaluje neefektivity. Na zdkladé simulaci na redlnych datech doporucuje
vhodna opatieni a autonomné fidi technologie a energetické toky v redlném case. Systém je hardwarové neza-
visly, coz umoznuje snadnou integraci se stavajicimi zafizenimi.

Typické prilezZitosti zlepseni v potravinaistvi zahrnuji optimalizaci vytapéni, chlazeni, akumulaci energie, inte-
graci FVE ¢i presné monitorovani parametrd. FLOWBOX EMOS usnadnuje pInéni certifikaci (HACCP, ISO 50001)
a zjednodusuje reporting, ¢imz firmam zajistuje konkurencni vyhodu a podporuje jejich udrzitelny rast.

Hamilton www.hamiltoncompany.com

Spole¢nost Hamilton Company se specializuje na vyvoj, vyrobu a zakézkové Upravy presné méfici techniky,
pracovnich stanic automatizované manipulace s kapalinami a systému pro spravu vzork(. Procesy spole¢nosti
Hamilton Company jsou optimalizovany pro co nejvyssi kvalitu a flexibilitu. At uz jde o zakazkovou jehlu s rych-
lou dobou dodani, senzor pH specidlni délky nebo komplexni feseni pro plnou automatizaci pracovniho toku
vasich analyz, mGzete se spolehnout, Ze produkty Hamilton vzdy spini vase potieby.

Hamilton Company je pfednim globalnim vyrobcem jiz vice nez 60 let, se sidly v Renu, stat Nevada, Franklinu,
stat Massachusetts, v rumunském Temesvaru a Svycarském Bonaduzu a zastoupenimi po celém svété.

PPSYS s.r.o.

Spolo¢nost PPSYS s.r.o. sa $pecializuje na priemyselni automatizaciu a poskytuje komplexné riesenia pre zlep-
Senie efektivity vyrobnych procesov. Ponuka Siroké spektrum sluzieb, vratane navrhu, vyroby a integrécie jed-
noucelovych zariadeni, aplikacii strojového videnia, ¢itania kédov, riadiacich systémov a senzorovej techniky.
Takéto riesenia kombinuju pokrocilé kamery, senzory a softvér na analyzu obrazu, ¢co umoziuje automaticku
kontrolu produktov v redlnom case. Verifikdcia zahifa kontrolu spravneho oznacenia, ako su ciarové a QR kody,
datumy spotreby ¢i Sarze, ako aj detekciu chyb, akymi si mechanické poskodenia alebo nespravne rozmery.
Firma sa zameriava aj na elimindciu statickej elektriny a optimalizaciu vyuzitia stlaceného vzduchu. PPSYS spolu-
pracuje s renomovanymi partnermi, ako st Zebra Technologies, Meech Static Eliminators, Siemens, Nex flow na
integracii spolahlivych rieseni, ktoré spliiaju ndro¢né poziadavky roznych priemyselnych odvetvi, vratane potra-
vinarskeho a farmaceutického. Riesenia prisposobujeme na mieru potrebdm nasich zékaznikov aby zabezpecili
bezchybnost vyroby a optimalizovali ich prevadzkové naklady.

www.ppsys.sk
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Minerva, a.s. www.minerva-is.eu

Minerva Ceska republika, a.s. je vyznamnym dodavatelem podnikovych aplikaci do vyrobnich podnikd nejéastgji
stfedni velikosti. Poskytuje Sirokou skalu sluzeb, v¢etné analyzy podnikovych procest, implementace a nasled-
nych sluzeb, konzultace, systémové integrace, digitalizace a cloudové feseni. Stézejnimi produkty jsou ERP QAD
nejkratsi mozné dobé; pomahame podnikim rdst; vytvafime pevné partnerstvi a jsme stabilni firmou s lidskymi
hodnotami.

Scott Automation a.s. www.scottautomation.cz

Spole¢nost Scott Automation se specializuje na zakazkové automatiza¢ni projekty v oblasti interni logistiky
a manipulace s vyrobky, zejména na paletizacni feseni pro potraviny a napoje. Nase systémy pomahaji zvysit
efektivitu i bezpecnost vyroby. Portfolio produktt a sluzeb zahrnuje konvenéni i robotické paletizatory, depaleti-
zatory, dopravniky, skladové zakladaci systémy, vychystavaci systémy a dalsi zafizeni, dopInéna o vlastni softwa-
rové feseni Maestro+. To vse s kvalitni servisni podporou. Odborné znalosti a dovednosti naseho tymu a vice nez
50 let zkusenosti zarucuji Uspésnou realizaci i velmi naro¢nych projekta.

SEMA DesignING S.r.0. wWWww.sema.cz

Jsme experti na prdmyslovou automatizaci, vyvoj a vyrobu stroji. Optimalizujeme vyrobni procesy a poskytu-
jeme konstrukéni sluzby. Odlisuje nas kreativni pristup a efektivni prace v cloudu. Nas tym tvofi specialisté na
automatizaci, vyvojovy tym a odbornici na montaz a servis.

Specializace SEMY:

+ Potravinarsky a obecny zpracovatelsky pramysl
+ Technologie do hodnoty cca 5 mil. K¢

« Reseni na miru individualnim potfebam

Vyresime problémy neefektivni vyroby: vysoké naklady, nizkou produktivitu, $patnou kvalitu, nevhodnou er-
gonomii, velkou zavislost na lidskych zdrojich a potfebu zavedeni automatizované vyroby nového produktu.

Sluzby:

« Sken - Analyza vyrobnich proces( a navrh optimalizace
+ Vyvoj - Konstruk¢ni zpracovani unikatnich stroju

« Vyroba - Realizace, testovani a zprovoznéni zafizeni

« Servis — Profesionalni udrzba strojl

SENSIT s.r.o. www.sensit.cz

Jsme piedni ¢esky vyrobce snimact a ¢idel fyzikélnich veli¢in. Zabyvame se vyvojem, vyrobou a prodejem odpo-
rovych snimacu teploty, snimact vihkosti, snimaca CO2, snimacd hladiny, snimact proudéni a snimacd polohy
jizod roku 1991. Snimace vyrabime i na zakdzku v malosériové i kusové vyrobé, a to jiz od 1 ks. Spolecnost SENSIT
s.r.0. spliuje pozadavky kladené normami CSN EN ISO 9001, CSN EN ISO 14001 a CSN ISO 45001 na viechny
obory své ¢innosti, coz je dolozeno platnymi certifikaty.

Nabizime:

snimace teploty se standardnim teplotnim rozsahem od -200 °C do 1 200 °C a primérem jiz od T mm
(u termoclankd od 0,5 mm),
snimace vlhkosti,

snimace CO,,

kombinované snimace,
snimace hladiny,

snimace proudéni,

induk¢ni snimace,

optické snimace hladiny,
bezdratové radiové snimace

SIDAT spol.sr. o. www.sidat.cz

Spole¢nost SIDAT spol. s r. 0. se vénuje komplexni automatizaci, vyrobni informatice, integraci digitalizované
vyroby, doddvkdm HW a také certifikovanym kurzdm a $kolenim. Vznikla na jafe 1990, letos tedy slavi 35 let
vyro¢i pasobeni na trhu. SIDAT ma i dnes vyhradné ¢eské vlastniky. Pocet zaméstnanct prekrocil 100. Firma
dosahujeme ro¢niho obratu téméf 400 milion(i K¢. Mezi své nejvétsi uspéchy pocitd nadstandartni vztahy se
svymi zakazniky.



LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.

INOVACE V PALETIZACI:
DIGITALIZACE, REKUPERACE A PROGRAMOVANI
ROBOTU PRES PLC

Ladislav Kraus a Ondej Rakusan, 03. 04. 2025

52021 YASKAWA CONFIDENTIAL INFORMATION ALL RIGHTS RESERVED

YASKAWA

* Roboty prumyslové

— nosnost 0,5 — 600kg
— dosahy od 700 — 3120mm
—nosnost 10 — 30kg

* Roboty kolaborativni

Rada robott je tzv. ,clean room*

+ Polohovadla a drahy k robotim

Externi osy a pohony

Pripraveno pro strojni vidéni

+ Software

Vétsina vyrobku je z EU = spolehlivé rychlé dodavky

YASKAWA

YASKAWA

[

Vstup Depaletizace

Depaletizace po vrstvach.

AUTOMATICKY SKLADOVY SYSTEM PRO MIXOVANE

PALETY

Multipolozkovy
zasobnik / dopravnik

Kapacita dle obvyklych objemi.

Vyskladiovaci proces na zakladé
zakaznického pozadavku

Mixované palety
Paletizace dle
zékaznického pozadavku
véetné ovinu a znadeni.

Vystup




LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.

YASKAWA ©2021 YASKAWA  CONFIDENTIAL INF L RIGHTS RESERVED

IPS - INTELIGENTNI PALETIZACNi SOFTWARE = SRDCE SYSTEMU

* Na zakladé zakazky je vybrano baleni (paleta,...),
dalsimi faktory jsou specifika zboZi a prepravy.
« IPS je soucasti nadfizeného skladového systému

se kterym obousmérné spolupracuje (ovéreni
dostupnosti, vyskladnéni...).

1 licence je pro systém s kapacitou 5000 ks/h.

« Hardware pro mixovanou paletizaci je vyvinut ve
spolupraci spolecnosti WSR a YASKAWA NORDIC.
3 funkéni instalace v zemich EU a USA.

« 6 dal$ich instalaci do konce 2025.

« Mozno pFedvést v Yaskawa Nordic (Svédsko).

YASKAWA ©2021 YASKAWA  CONFIDENTIAL INFORMATION ALL RIGHTS RESERVED

YASKAWA

m g

sy cisrarian
YRC1000 YRC1000micro

« Vybaveno gyroskopem = svét se toci podle Vas.

+ Velké mnoZstvi aplikaci pro uréité innosti.

« Funguje s naprostou vétsinou robotl Yaskawa.

SMART PENDANT = NEJJEDNODUSSi CESTA K OVLADANI
ROBOTU

©2021 YASKAWA CONFIDENTIAL INFORMATION ALL RIGHTS RESERVED




LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.

YASKAWA SMART PENDANT - SMART FRAME

Smart Frame

Patented Technology

Easy robot teaching and error recovery
Jogging of robot in human coordinates

YASKAWA

SMARTPATTERN = PALETIZACE KTEROU ZVLADNE SKLADNIK

4 & & & » F

Single part Grid (20 amay) 3D Grid (3D amay) stack staggered Gustom Patiem

YASKAWA

YASKAWA

EFEKTIVNi SPRAVA ROBOTU, USPORA REKUPERACI




LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.

REKUPERACE

Roboty Yaskawa s nosnosti nad 25 kg a se sou¢asnym fidicim systémem YRC1000 méni pfi brzdéni kinetickou

energii z vertikalnich a horizontalnich pohyb pfimo na elektfinu 400 V s frekvenci 50 Hz, kterou vraci do sité, kde

muze byt dale vyuZita.

Vs&echny externi osy robott (napf. polohovadla nebo pojezdy) jsou taktéz schopny rekuperace.

« Spotieba elektrické energie robotu se tak snizi v zavislosti na typu pohybu.

Energie je
preménéna

Motory a yrécen’av
robotu jsou @ [@) ‘ zpét do sité

Vv rezimu

generatoru

YASKAWA

e@an

[0] @@
@a@a

e@@a

& [ aae

Ud @@
Ud 8@
aae

YASKAWA ©2021 YASKAWA CONFIDENTIAL INFORMA

YASKAWA

21 YASKAWA Europe GmbH




Robotika v Simaticu

SIEMENS

The innovative solution
Robot programming in TIA Portal

SIMATIC Kinematics

il =
S7 1500 CPU o
-

Controller Industrial robot

TIA Portal

SIEMENS

With SRCI Robotics becomes part of the TIA core Portfolio
The base for Industrial operations X

TIA Portal and SIMATIC S7

v .

iotion
conrol

SIMATIC Robot Library

Standard Robot Command Interface

!

SIEMENS




LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.

This is just the beginning of our partner list

Actual Partners

n
KUKA NACHi Panssonle  Griupy ‘m l‘gg&\g@sm @YAMAHA  YASKAWA

The interpreter is provided by the robot manufacturers

SIEMENS

SIMATIC Robot. & &
Pick Al /\\\\ Z,

SIEMENS

SIMATIC Robot Pick Al
3D picking pose estimation for “unknown” items

3D Vision Perception 3D Reasoning 3D Action

Robot Arm
with Gripper

RGB-D Camera Al Vision Software

SIEMENS

10



LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.

2 possible architectures

Advanced version

TM-MFP & Orbbec camera IPC BOX39A & Zivid camera

B ¥
i K11 [ 1]

Recommended for applications were the Recommended for applications were the
customer wants to work with bigger pieces, non- customer wants to work with smaller pieces,
transparent or non-black objects, reasonable transparent or black objects, nice a high
performance (500 Picks per hour approx.) performance (1000 Picks per hour approx.)

SIEMENS

Adressable Use Cases and outlook

Bin-to-Bin Each Picking Conveyor Induction Logistics Packing

Adressable with Adressable with
SIMATIC Robot Pick Al V1.1 SIMATIC Robot Pick Al Pro

SIEMENS

Inspekto

Al-based vision software

SIEMENS

11



|
temis a
self-contained visual inspection
solution.

It comes ready to connect n i

Camera Smart Light!

directly to your production line 4
and your PLC with everything \
you need for deployment. :

The Imaging Controlled by our

Source — X17 zoom SW, enabling

and auto focus automatic Advanced
features such as
anti-reflection

SIEMENS

Easy inspection profile set-up demonstrated
Can be done with own personnel, no coding needed

injust 6 steps _

SIEMENS

I Contact

Ondrej Rakusan

Unit Manager
DI-CZ FA PR

Phone +420 724 607 475
E-mail ondrej.rakusan@siemens.com

Unrestricted | SIEMENS

12



JAN PROKAVJ, IT Technical & Production, Nestlé Prievidza

Introducing Nestlé!

The Good food, Good life
Company

The Force for Good

03.04.2025

Nestlé Global at a glance in 2024

Providing 2000+ Around

safe, quality nutrition zﬂm

over more than Brands employees
155year s worldwide

Number &7 O.|F91 4

of countries . .

we sell in factories bil I ion
in 75 countries Group sales

185 in 2024

2 Mach22,208 Nestié Global N&SU8 Good food. Good lfe

...since the 19th century

Infant 7~
formula

registered
Dehydrated inour

soup
invented

Henri Nestlé
invents Infant
formula

3 Mach22,208 since the 19th century N&SH8 Good food. Good lfe

13



JAN PROKAVJ, IT Technical & Production, Nestlé Prievidza

Nestlé Cesko & Slovensko at a glance in 2023:

Providing 60+

safe, quality
nutrition in cz& sk | Brands
Global icons

since 1992 N
ocal treasures

4fact ories |F=90%

producing of production

confectionery and exported
food

4 Maen22,2028 Nestie C25K

Around :
3000 emplovees
out of 10.000 S abl ea_nd
employees in CEE responsibl e
part ner of
| ocal
5K communit ies

19.3bn. CZK

sales
in 2023

NGBS Geod food. Good lfe

%’g@f\x

Nestle Good food, Good life

CONNECT

* Digital Manufacturing & Analytics

Digitalisation in Nestf;

CONNECT

CONNECT : AN OPERATOR CENTRIC ENVIRONMENT...
CONNECT is developed with and for the Operators in order that they take decisions to achieve their daily

objectives and release the product

Operator has permanent
access to Accurate Real
Time data

Operator is always connected
and can request immediate
assistance (supervisor,
technicians, experts)

6 Marcn22,2025 comnect

Operator is guided (alarms,
reminders when they need
to perform an activity..)

Operator can access
Knowledge database and soon
will be able to share
(Knowledge Sharing)

&

NGBS Geod food. Good lfe

14




JAN PROKAVJ, IT Technical & Production, Nestlé Prievidza

CONNECT Applications : At the heart of an Operator’s Day

Knowledge Management
Checkists, SOP, OPL, WKI
(Videos, images) (Poka)

7 Macn22,2028 connect

NGBS Good food. Good lfe

POKA

Enables factory operators and
workers to have access to the right

information, knowledge and skills
to perform any tasks (e.g. SOP,
solving problems by themselves)
and assist with
troubleshooting/knowledge.

o Macn22,205 PoKA

N&SU8 Good food. Good lfe

Key activities performed with Poka

Knowledge Management Issue Management

1-Knowledge Management 2.4ssue Management

Line Communications Skills Management

3 Line Communications Skl Management

March 22,2025 PoKa

N&SH8 Good food. Good lfe

15




JAN PROKAVJ, IT Technical & Production, Nestlé Prievidza

Paperless factories
Idea2Apps Basic Concept & Principles

Do not be dependent
&
have standardized solutions

Months

0 March 22,208 Paperless NGBS Geod food. Good lfe

Paperless factories
Idea2Apps Basic Concept & Principles

Idea Business Q Copy
To Owner O Develop
App Approval Q 3rd Party
+ Q Adopt
Process
standardization

Do it yourself
Next Day IT
Nestle Global
Group MI2F

ooo

U Mareh22,2008 Paperless N&BHE Geod food. Good lfe

Operations Health check integration

CZ&SK GFI tool checks

Manufacturing

Engineering

Quality

T March22,2008 Paperless NGBS Geod food. Good lfe
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JAN PROKAVJ, IT Technical & Production, Nestlé Prievidza

AGV - Automated Guided Vehicle

AGV integrated with DMO

Missions based on SAP/DMO requests
Automated supply based on actual inventory
BCP ensured via manual intervention
Specific strategies needed in warehouse
Automated charging

AGV integrated with DMO

Missions based on SAP/DMO requests
Maturation of product integrated

AGV mission based on actual QA results
Automatic supply from line to maturation chambers
Automated charging

B Mucn22,2008 Gy NGBS Good food. Good lfe

DMO for process modules

DMO & SAP integration
Warehouse management strategies
RFC technology used

Components preparation

Product mixes preparation
Automated product declaration

U Maen22,2005 Acv N&SU8 Good food. Good lfe

Thank you

8 Marcn22,2008

N&SH8 Good food. Good lfe
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JIRi KOLLMANN, feditel divize pramyslové automatizace, SIDAT, spol. s r.o.

SIDAT 2%

Propojte svoje systémy
JEDNOU platformou

Ing. Jifi Kollmann
Reditel divize primyslové automatizace

www.sidat.cz Jllf Jinonicka 80, Praha

Charakteristika spolecnosti SIDAT =2

Oblast puisobeni:

= SIDAT je ryze ceska firma, kterd 35 let pisobi v oboru primyslové automatizace a vyrobni informatiky.

= Nasim zékaznikim umime nabidnout tvorbu aplikagniho SW pro fidici systémy nebo MES, dodavky HW a elektro,
nasledny servis.

= Také zajistime poradenstvi nebo $koleni.

[ﬂ KOMPLEXNI VYROBNI %%  INTEGRACE -

= AUTOMATIZACE INFORMATIKA & " DIGITALIZOVANE VYROBY
DODAVKY 24/7  SERVIS Bl KuRzy

oW

Kli¢ové obory:

= Nejvice nasich zakazniki je v oboru potravinafstvi, jako je napfiklad PPF, ve vyrobé stavebnich hmot, vyrobé
stroj0 a zafizeni, nebo také v chemickém préimyslu.

= Implementujeme projekty nejen v Ceské republice a Evropé, ale také celosvétové.

Vice o SIDAT:

= Zalozena vroce: 1990 / Aktualni poget zaméstnanci: 110+ / Obrat: cca 400 mil. CZK (16 mil. EUR) /Kancelafe v Praze /
0Od roku 2018 dcefina spole¢nost SIDAT Digital v Bratislavé / www.sidat.cz

Pfedstaveni zakaznika — Partner in Pet Food SIDAT

= Skupina Partner in Pet Food je prednim evropskym vyrobcem krmiv pro domaci mazlicky.
Aktudlné plsobi v 10 zemich a ve svych 12 tovarnach vyrabi produkty vlastnich i privatnich
znacek. Jejich kapsicky, granule, konzervy a pamlsky jsou v tuto chvili dodavany vice nez 600
zékaznikdim ve 40 zemich.

= Veseli nad Luznici v Ceské republice, je aktualné centralnim hubem pro vyrobu kapsi¢ek pro
psy a kocky se $pickovou kapacitou pres 500 tun vyrobkd denné.

= Vysokd poptéavka po prémiovych a super prémiovych krmivech znamena trvaly narast
vyrobnich kapacit, coz s sebou prinasi i tlak na zefektiviiovani procesu fizeni.

= Zadanim projektu byla implementace nadiazeného SCADA systému, ktery nam pomuze
v lepsim planovani vyroby mezi samostatné automatizovanymi celky.

= QOcekavanim modernizace bylo zvysit produktivitu a zlepsit moZnost monitorovani procesu
traceability produktu.




JIRi KOLLMANN, feditel divize primyslové automatizace, SIDAT, spol. s r.o.

Propojte svoje systémy jednou platformou S!DAT &

...protoze se to vyplati

s+ INTEGRACE -
2" DIGITALIZOVANE VWROBY

[[“] KOMPLEXN( VVROBNI
=l AUTOMATIZACE INFORMATIKA

Digitalizace = proces SIDAT 52

SUROVIN ENERGII

MONITORING MIS
VYROBY
PROVOZNI

UDRZBA DENIKY

RENA RIZENi
RREALITA VYROBY
BATCH

MONITORING STROJE, PROVOZNI
STROJU PLCV(ZIEVCKV, TRACEBILITA) (LABORATOR

Digitalizace = proces SIDAT &

BEZPECNOSTNI
SYSTEM

RIZENI

JAKOSTI
SKLAD MONITORING
SURQVIN ENERGII

MONITORING
VYROBY

ROZSIRENA Wﬁg’&
REALITA BATCH

MONITORING
STROJU




JIRi KOLLMANN, feditel divize pramyslové automatizace, SIDAT, spol. s r.o.

Digitalizace = propojeni a optimalizace SIDAT=

SYSTEM
JAKOSTI

SKLAD
SUROVIN

MONITORING
ENERGII

UDRZBA PROVOZNI
DENIKY
ROZS[RENA
REALITA
"W (2 e
g LABORATO
VAHY TRACEBILITA

7
LET

SIDAT &2

Digitalizace se SIDAT = uspora nakladt

+ Naklady na zabezpeceni stability

systému RizZeN]
+ Naklady na IT bezpecnost
+ Provozni naklady na HW a SW
+ Naklady na implementace zmén
+ Naklady na pravidelny upgrade - el ()
systému (po &astech) .

ROZSIRENA
REALITA
MONITORING STROJE, PROVOZNI
STROJU PLC CTECKY, LABORATOR
T

PPF — Tok surovin a rozhrani obsluhy-pfiklad SIDAT &

20



JIRi KOLLMANN, feditel divize prdmyslové automatizace, SIDAT, spol. s r.o.

PPF — Architektura RS-ptiklad SIDAT &

Navrh architektury R / raceability
Sekce 1 - pripravamasa

Digitalizace se SIDAT = benefity SIDAT =
* Kratkodobé planovani S

Organizace a koordinace
- 1Z, i
= Efektivni komunikace -

SKLAD
SUROVIN

MONITORING
ENERGII

= Rychlé rozhodovani

* Zavadéni zmén - (mis)

* Kontrola UDRZBA
= Reporting ROZSRENA

A
MDNI’I’OI’HNE
STROJ

=> Zvydeni efektivity a produktivity vyroby

Digitalizace se SIDAT = tok informaci SIDAT

ERP
= Planovéni vyroby Srone G,

* Kontrola skladu

MES Production & Process Monitoring

= Organizace a koordinace vyroby
= Rizeni davek, list zakazek

CONTROL
= Panely, tlacitka, ctecky karet

Machine &
Process Control

« Vahy, ¢tecky kodu

21



JIRi KOLLMANN, feditel divize pramyslové automatizace, SIDAT, spol. s r.o.

Video SIDAT %

Implementace nadfazeného
SCADA systému v Partner in
Pet Food, Veseli nad Luznici

Dékujeme za pozornost SIDAT &

E[] KOMPLEXNI @ VYROBNI %%  INTEGRACE >

= AUTOMATIZACE INFORMATIKA 2" DIGITALIZOVANE VYROBY
DODAVKY 24/7  SERVIS Bl Kurzy
5 ASKOLEN'

Ing. Jifi Kollmann

Reditel divize primyslové automatizace
E-mail: kollmann@sidat.cz

Mob: +420 603 179 789

www.sidat.cz M Jinonickd 80, Praha




PAVEL ZMESKAL, Industry Sector Leader Food, SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

Expertise - Passion - Automation

Digitalizaci k isporam energii

3.4. 2025

Obsah

-

. SMC v Ceské republice

. V8eobecna fakta o stlaéeném vzduchu
. Rada AMS - predstaveni
. AMS systém — digitalni architektura

a A W N

. Pripadové studie

«+ Uspory v Kosteleckych uzeninach

* Wireless feSeni v Nestlé Olomouc

« Digitalizace v Nestlé Krupka

SMC Industrial Automation CZ s.r.o. SMC v Ceské republice

Ceska republika

Pobotka
Praha

Pobocka

SMC v Ceské republice od Fnet

Pobocka
Usti nad Orlici

roku 1995 Pobotka
Miada Boleslav Pobocka
Gaava

.

470 zaméstnancl

Pobotka
Pizefi

.

Pobogky po celé CR

Napajedia

Centrala v Brné Poboska

.

Oddéleni prodeje, technické

podpory, zakaznického

servisu a sluzeb, designu

.

Lokalni sklad v Brné




PAVEL ZMESKAL, Industry Sector Leader Food, SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

W VsSeobecna fakta o stlaéeném vzduchu

Faktory nakladi

cena a spotieba energii

rozlozeni systému

udrzba kompresoru a pfidruzenych
zarizeni

druh kompresoru a efektivita jejich

Air is free.
L fizeni
Compressed air is not. - sceiodsy
us@ (‘t W(se(ﬁ Cena 1 m? stlaéeného vzduchu

) 0,20 - 1,20 K&

@ Efektivnéjsi nakladani se stlacenym
vzduchem snizuje jeho vyslednou cenu

W Rada AMS - piedstaveni

S rostouci urovni dosazenych pfinosu roste i potencialni vyuziti.

Digitalizace tovaren
prostfednictvim iniciativy pro
udrzitelnou vyrobu.

“Nemuzeme zlepsit néco,
co nejde zméfit"

W Rada AMS - predstaveni

Co je AMS

AMS je sestava ¢astec¢né upravenych prvkd pro Upravu
stlaceného vzduchu, které umozniuji stavét pokrocilou upravu
vzduchu se zamérenim nejen na kvalitu vzduchu.

Kombinace vlastnosti FRL jednotek, EX600, EXA1 a 1O link
base v jednom produktu.
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PAVEL ZMESKAL, Industry Sector Leader Food, SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

AMS pro udrzitelnost J| AMS pro CBM AMS pro digitalizaci

AMS systém - digitalni architektura

+ Reguluje tlak

vzduchu béhem
nevyrobnich fazi
SniZuje néklady

na spotiebovany
vzduch

+ SniZuje emise

co,

SniZuje zatiZzeni
kompresoru

)

Poskytuje tdaje
o tlaku, pratoku
ateploté

« Stanovuje
adekvatnich
provozni{
podminky

+ Na zékladé
Zjisténych dat
nabizi
preventivni
opatfeni

—o
o
—0

Poskytuje data s
vysokym
rozlidenim pro
srovnani strojli a
tovaren

UmoZiiuje
dalkove
ovladani

¢

Pratok y|pkost Zaneseni
filtracni
viozky

AMS systém — digitalni architektura

®, .

‘é Méreni proudu

Fotoelektricky
snima¢

§ Odméiovani polohy

Ovladani
ventily/ejektory

“HPC UA

@0k .

7]

Vibrace

EXW1 - Base

" Ovladani pritoku
Elektrické
pohony

Pripadové studie

8?
;: \
Nestle

Nestlé Olomouc, Krupka
Kostelecké uzeniny

25




PAVEL ZMESKAL, Industry Sector Leader Food, SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

Zadani Méfeni unikii v ¢éase mimo vyrobu udirna €.15

AMS uUspora stlaéeného vzduchu Kostelecké uzeniny

1. Snizeni spotfeby stlateného vzduchu

Neddle 28.5.2023

mimo vyrobu na minimalni hodnotu " -

2. Monitoring = o

Ukoly

1. Zjisténi hodnot unikl na stavajicich udirnach

2. Navrh vhodného feseni
3. Vypocet ROI —r-
4. Realizace

AMS uspora stlaéeného vzduchu Kostelecké uzeniny

Zjistény stav a feseni ROI=8
« Vysoka hodnota uniku pfi ,nevyrobé*
« Provedeno méfeni pomoci prutokoméru
PFMC
* Nemoznost oprav Unik A 9 576 K&/ro
« Vybrany udirny s nejvéts§im unikem
« Pro vypocet pouzita cena stlaeného = s vratnodt im0
X703 12 324 52721 K¢ 1
vzduchu 0,50 K&/m 15 230 69964 K& 7]
29 290} 47 189 KE 11
31 325 52 884 K¢ 1
38! 62 647 K& 08
38 21 34171 K¢ 15

Realizace

AMS uspora stlaceného vzduchu Kostelecké uzeniny

Monitoring udirny ¢. 15

19.12.2003

Aktivace pIného tlaku operatorem

Uspora stlateného vzduchu

Zpozdéni pro aktivaci odpojeni
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PAVEL ZMESKAL, Industry Sector Leader Food, SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

Zadani

1. Snizeni ¢asu servisnich odstavek na

Wireless feSeni v Nestlé Olomouc

casti paletizace

2. Tri roboticka pracovisté Gommunlosontiinel@

3. Zaijisténi kontinuity procesu Boiiersiely

Ukoly

1. Analyza stavajiciho feseni

2. Navrh wireless feSeni v kooperaci s ABB

3. Realizace

Power supply line

Reseni

Wireless feSeni v Nestlé Olomouc

« Problémové misto = metalické propojeni Bl

Power supply ﬂ
komunikac¢nich kabell Profinet

Power supply line

« Specifikace EX600-W ventilového terminalu

« Zaskoleni a testovani v kooperaci s ABB — I Communication line @
.
=4 = S
0 g g
ﬂ 1 unit 2 units 3units ... 15 units
ChEn 5 D B 5

Profinet

Remote 3

Power supply line

Wireless feSeni v Nestlé Olomouc
Realizace

« Zajisténi komunikace pomoci BASE

jednotky pro 3 pracovisté

+ Pouze napajeni 24VDC a privod

stlaéeného vzduchu

+ Bez kabelu = bez prostoju

« Bez kontaminace
-

ROI=5
mésicul

EX600-W

27



PAVEL ZMESKAL, Industry Sector Leader Food, SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

Digitalizace v Nestlé Krupka
Gl =1
p—

1. Monitoring prutoku, tlaku, teploty,

diagnosticka data
2. Vyuziti OPC UA standardu

3. Vybaveni rozvadéce pneumatickymi prvky

Ukoly

1. Specifikace EXA1 jednotky Ethernet/IP

2. Specifikace ventilového terminalu
Ethernet/IP

3. Pripojeni do monitoringu pomoci OPC UA

Realizace

Digitalizace v Nestlé Krupka

« Vy¢itani dat pomoci OPC UA klienta

« Vzorkovaci frekvence 10 Hz

Prumyslové
sbérnice

EthercAT~

Etheri‘et/IP

P
“HPC UA

®

SMC

Expertise — Passion — Automatior

Pavel Zmeskal

Industry Segment Leader Food DékuJ I Za pozorn ost '

M: +420 730 800 081
E-mail: zmeskal.pavel@smc.com
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MARTIN VRBA, vyrobni manazer, Pivovar Mazak

Proc se pristoupilo k projektu pokrocilg
digitalizace v malém prumyslovém
{ mamivovaru
Martin Vrba'- ver mang?er,'p'vovar Mazak s.r.o.
’ =

Automatizace v potravinafstvi | 3. dubna 2025 | PLZEN

JAK TO VSECHNO ZACALO

+ Pivovar se prestéhoval z ,,garazové” vyroby

TuZka a papir nestaci, nastup Excel tabulek

Nedokonalost ekonomicko-skladového software
Prenos dat (prepisovani a dopliiovani)

+ Zdlouhavy proces cenovych kalkulaci

% Nedostatek casu na aktualni a akutni problémy

R/
®,
0.0
0,
0‘0
R/
>

*,

*

<

- Maza

Automatizace v potravinafstvi | 3. dubna 2025 | PLZEN PIVOVAR

CO DAL?

% VEdéli jsme, Ze to tak dal nejde

+ Védéli jsme, Ze potiebujeme zefektivnit vyrobu, ale
analyza dat trvala neimérné dlouho, nehledé k tomu, Ze
jsme ani nevédéli, ktera data vlastné jsme schopni ziskat

« Potfebovali jsme procesy urychlit, abychom mohli ve
vyrobé (ale i v obchodé) reagovat daleko pruingji

~g

Mazdk

3/12 Automatizace v potravinarstvi | 3. dubna 2025 | PLZEN PIVOVAR
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MARTIN VRBA, vyrobni manazer, Pivovar Mazak

JAKZ TOHO VEN?

% Nutné potiebujeme partnera, co tomu rozumi

< Vime, Ze to bude stat penize, ale co je pro nas vlastné
vhodné?

< Kdo nam to vysvétli, jaké jsou rozdily, kdo ndam bude
prekladat fec jiného kmene?

< Kdo nas provede labyrintem a ukaze tu opravdu spravnou
cestu pro maly femesiny pivovar s 20 lidmi a bez vlastniho
IT Silence? (p.s. mame jednoho poloviéniho skoro Silence)

+ Studie, studie a zase studie!!! N

Mazak

PIVOVAR

4/12 Automatizace v potravinafstvi | 3. dubna 2025 | PLZEN

CO PODSTATNEHO NAM REKLA STUDIE

VSEOBECNE Zakladni okruhy

+» Odpovédi «» Sitova infrastruktura
Navrzeni datové infrastruktury

< Finanéni ramec ++ Automatizace a MaR

Automatizace, Méfeni a regulace
+ Software

Trasovani, TPV, PV, EMS,, SCADA, B2B
+ Energie

% Casovy ramec

< Kli
% Klid Efektivita a snizeni provoznich nakladt
Mazdk
5/12 Automatizace v potravinafstvi | 3. dubna 2025 | PLZEN PIVOVAR

CO SI OD DIGITALIZACE SLIBUJEME?

% Uspory diky minimalizaci prostojil ve vyrobé, Uspore
energii apod.

% Lepsi vyuiiti vyrobnich kapacit a zvyseni OEE stroj(.
% Zjednoduseni administrativy a snizeni chybovosti.

o, vvs

¢ Jednodussi planovani a pruznéjsi reakce na zmény ve

vyrobé.
«+» Otevienost systému pro mozné rozsireni. Hardwarovou
nezavislost.
«»» Komfortni feSeni na Grovni SCADA, sbér dat, archivaci,
analyzy. \ﬁ
6/12 Automatizace v potravinfstvi | 3. dubna 2025 | PLZEN » ,g° VAR
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MARTIN VRBA, vyrobni manazer, Pivovar Mazak

PRAKTICKE PRINOSY

“ Rychlost

«» Presnost

¢ Ekonomicnost

«» Predvidatelnost

«» No stres - klid

7/12 Automatizace v potravinafstvi | 3. dubna 2025 | PLZEN PIVOVAR

KTERE PRACOVNIi UKONY BUDOU PO

DOKONCENiIi ODSTRANENY ?

< Zadné 1!

* Pfesunuti

* Zrychleni

« Béh na pozadi

8/12 Automatizace v potravinafstvi | 3. dubna 2025 | PLZEN PIVOVAR

KOLIK PRACE TO USETRI?

+» NezméFitelné

D3

» Personal

D3

» Kvalifikace

D3

» Prakticnost

D3

» Ukaze Cas

9/12 Automatizace v potravinafstvi | 3. dubna 2025 | PLZEN




MARTIN VRBA, vyrobni manazer, Pivovar Mazak

EKONOMIKA?

< Primérena a dosaZitelna investice
(v cené nového luxusnéjsiho automobilu)

<+ SniZeni nakladii na vyrobu
(pFesna Cisla ukaZe €as)

% Uspora personalu
(nebo nutnost pfijimat dalsi)

% Ne viechno se da méfit jen penézi

10/12 Automatizace v potravinafstvi | 3. dubna 2025 | PLZEN MIIZI:IH

-------

DOPORUCENI?

g

DIGITALIZACE URCITE ANO!
NEBAT SE

NEJDRIVE STUDII!

POZOR NA VYBER PARTNERA
DURAZ NA NEZAVISLOST
KOMUNIKACE

2

6

X3

o

2o

6

X3

%

2o

4

X3

%

11/12 Automatizace v potravinarstvi | 3. dubna 2025 PLZEN PIVOVAR

Pivovar Mazak, s.r.o.
Hodoninska 1110, 696 17 Dolni Bojanovice
www.pivovarmazak.cz
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ONDREJ SYKORA, manazer procesni automatizace OT/C&A CZSK, Plzerisky Prazdroj, a.s.

Q Qzeﬁsky‘ @razdroj

Ondrej Sykora
OT manager CZ/SK 3.4.2025

Digitalizace vyrobnich technologii v Plzeriském Prazdroji

AEL: Internal

Part of Asahi Breweries Europe Group

Q Qzeﬁsky‘ @razdroj

Vyrobni technologie / Vyrobni systémy
Operational technology (OT)

Ridici systémy

- procesni fidici systémy pro vyrobu piva

- systémy fizeni energetickych provozl

- fidici systémy stacirenskych stroja a zafizeni

- Fidici systémy logistickych / skladovacich technologii
- vazni, facility systémy

PodpUrné systémy

- virtualizace

- zadlohovani

- pfenos / skladovani dat

- diagnostika, monitoring

- systémy zajisténi kyber-bezpecnosti

AEL: Internal

Part of Asahi Breweries Europe Group

Q Qzeﬁsky‘ @razdroj

Digitalizace v PPas na 3 urovnich

IT
- provoz informacnich technologii na korporatni trovni
- systémy Urovné ERP / MES, veskeré kancelafské aplikace

oT

- provoz informacnich technologii Cisté pro vyrobni zdvody/technologie
- systémy Urovné PCS / MES, podp(irné aplikace vyroby

Business (vyroba)

- zadavani a kontrola dat na denni bazi
- oprava dat

- nastaveni reportingu

- definice preddvanych informaci

AEI: Internal

Part of Asahi Breweries Europe Group
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ONDREJ SYKORA, manazer procesni automatizace OT/C&A CZSK, Plzerisky Prazdroj, a.s.

AEl: Internal
. @zeﬁsky’ @razdmj
BREWMAXX
PCS + MES v jednom
- funkce pro procesni fizeni
- spousténi procesu na zakladé vyrobnich zakazek
- integrované zpracovani materiald (skladové zasoby, spotieby)
- kontrola technologické a materialové kompatibility
b e
S | — | — — | — [
S - . — -
‘Storage Batches Consumption ‘Storage Batches Transfor Batches Supply.
e I R I
S W= =) -=-1
Part of Asahi Breweries Europe Group 4
AEl: Internal
. &zeﬁsky‘ @razdroj
BREWMAXX
Process Control System
Zuole ptadovany ank:  CKT3) - 2voite pozadovany tnk: - Zvolt potadovany tnk: CKTS -
o>
==
=
b —mesww O
]
~
o>
E O 1S
—
444 I T;. —
L] E
(ST
mer >
- ==
1 lm 1 1 1 I =.]
Part of Asahi Breweries Europe Group 5
AEL: Internal
. @lzeﬁsky’ @razdroj
BREWMAXX
Manufacturing Execution System — Material management
—
Plant iT.
o
-
Part of Asahi Breweries Europe Group 6
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ONDREJ SYKORA, manazer procesni automatizace OT/C&A CZSK, Plzerisky Prazdroj, a.s.

AE!: Internal

. ghzeﬁsky' @razdroj

BREWMAXX

Manufacturing Execution System — pfistup k datiim na Groven jednotlivych proces
= Plant iT.

1
i

T o

SR

Part of Asahi Breweries Europe Group 7

AEL: Internal

o @Izeﬁsky‘ @razdroj

BREWMAXX

Line Management System

- Kontrola spravného nastaveni sorty/brandu na strojich

- Nastaveni konkrétnich parametr( stroju

- Detailni pfehled o stavu zakazky na jednotlivych strojich, v¢. zapo¢teni vyfazenych oball
- Nastaveni formatu datumovani pro prim/sek baleni

- Nastaveni jednotného data spotieby na viech balenich

- Kontrola materiald vstupujicich do vyrobniho procesu

- Komunikace s navazujicimi systémy (BBT / logistika)

- Prirazeni souvisejicich zaznam k zakazce (kyslik, netto, PU)

Part of Asahi Breweries Europe Group 8

AEI: Internal

o @Izeﬁsky‘ @razdroj

Gentralized process control
[

Manufacturing Systems Integration

57-400 station
dedicated for subsat of brawing technologies.

ocalsystem integrator

supplier of technalogy.

ProfiNet fisidbus.

Part of Asahi Breweries Europe Group 9
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ONDREJ SYKORA, manazer procesni automatizace OT/C&A CZSK, Plzerisky Prazdroj, a.s.

AEl: Internal

. %zeﬁsky &'azdmj

Pfenos / sklad dat

OPCrouter
‘ = historian
-— . [
Coudapp. o k

1 (Waspentech
m gateway

LoRaWAN'

[rSpe— [ — ac w00,/

$5-8 —;— ~-@®-- %~ﬁﬁﬁ~{:}uﬁt

Part of Asahi Breweries Europe Group

AE!: Internal

. @Izeﬁsky’ @razdmj

Vazni systémy

- zaznam dodavek jeCmene, sladu
- evidence ostatnim komodit (kvasnice, mlato, sklo, odpad, ...)

Part of Asahi Breweries Europe Group 1

AEL: Internal

. @Imﬁsky‘ @razdmj

LoRaWan

- ovladani vefejného osvétleni v zavodé
- sbér dat z odlehlych stanovist
= By ot __e

Part of Asahi Breweries Europe Group 12
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ONDREJ SYKORA, manazer procesni automatizace OT/C&A CZSK, Plzerisky Prazdroj, a.s.

AE!: Internal

=
==

Historical data Optimal sequencing

:  For the same flow rate, different
sequencings have been used: -
Non-optimal sequencing — 1
increase of specific consumption

Part of Asahi Breweries Europe Group 13
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JAN HORNIK, Beckhoff Automation s.r.o.

Moderni feseni efektivni vyroby v potravinairském primysiu BECKHOFF

Jan Hornik

j-hornik@beckhoff.com
+420 602 547 704

BECKHOFF

1. Beckhoff Automation CZ+SK - pfedstaveni
2. Ukazka realizovanych aplikaci
3.  Technické prostfedky pro automatizaci

Zakladni informace BECKHOFF

Vel'|, Germany 5,500

ALY

Matefska spolecnost Zameéstnanci ve svété  Jlir4=hiYil

40 €1.75

Obchodni pobocky
v Némecku

I
billion |
I
|
Dcefiné spolecnosti a
Beckhoff ve svété distributofi Celkovy obrat 2023

as of: 03/2024
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JAN HORNIK, Beckhoff Automation s.r.o.

Poboéky v Ceské republice a na Slovensku

Sidlo spole¢nosti Brno, Ceska republika
Sochorova 23

61600 Brno

Ceska republika

Praha

Brmo

‘-n‘mm

Kancelar Praha, Ceska republika
Pramyslova 1306/7

10200 Praha

Ceska republika

Kancelar Trenéin, Slovenska republika
Budova Facility System Hub®
Bratislavska 614

91105 Trencin

Slovenska republika

VIDEO - spoluprace firem BECKHOFF a VELTEKO BECKHOFF

BEGKHOFF

Velteko SLIM-280
www.velteko.cz

'S

VIDEO - realizované aplikace v oblasti potravin BECKHOFF

Stroje a linky firem:
= FoodJet

= TetraPak

= Houdijk Holland

= Adalsi ...
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JAN HORNIK, Beckhoff Automation s.r.o.

Komponenty pro primyslovou automatizaci BECKHOFF

Prumyslové pocitace 110 Pohony

Software

Beckhoff | Primyslové PC BECKHOFF

Beckhoff | /10 BECKHOFF

EtherCAT—
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JAN HORNIK, Beckhoff Automation s.r.o.

Beckhoff | Pohony a mechatronické systémy BECKHOFF

Beckhoff | Software BECKHOFF

Beckhoff | MX-Systém
Modularni systémové feseni pro automatizaci bez rozvadéce BECKHOFF
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JAN HORNIK, Beckhoff Automation s.r.o.

MX-System
Ocenény design iF Design Award 2023 BECKHOFF

reddot winner 2023
best of the best

DESIGN
AWARD
2023

Beckhoff | Vision BECKHOFF

Kontakt — Jan Hornik — Bud'me ve spojeni BECKHOFF

Jan Harnik

Beckhoff Automation s.r.o. | Kancel4F Praha
Pramyslova 1306/7

102 00 Praha, Ceska republika

Sidlo spoleénosti: Sochorova 23, 616 00 Brno, Ceska
republika

Mobil: +420 602 547 704

E-mail: l.hornik@beckhoff.com

Web: www.beckhoff.com | Linkedin | Youtube
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MARTIN PIRUCH, jednatel spole¢nosti, SEMA DesignING s.r.o.

= SEMA

automatizujte — akcelerujte — dominujte

Martin Piruch, jednatel

Jak automatizovat a optimalizovat
vyrobu na miru

Firma potrebovala optimalizovat =

® Problém — nizk4 produktivita montaZe sestavy

® Prfedmontaz, mezisklady, logistika, ruéni montazni pracovisté

® Zamé&Fenlinterntho tymu na ruéni montaz

® Pofizen unikatni stroj

Zlepseni ergonomie a efektivity pracovisté montaze

® Produktivita celého procesu pod oéekavanim

Sken odhalil problém =

® Zapojeni externiho experta k internfmu tymu

® Analyza procesu od planovani vyroby po montaz

® Odhaleni skuteénych tizkych mist — prostoje pfedmontéze a montaze

* Uprava procesu, prace s mezisklady, layoutu a tok{i materialu

® Napln&no odekavani + snizeni podtu operatord

® Chybny pfistup = zbyte&n4 investice a nedosaZeni pozadavk{
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MARTIN PIRUCH, jednatel spole¢nosti, SEMA DesignING s.r.o.

Jak zacCit automatizovat =

® Vyjasnit cile a zacit Gvodnim skenem

® Par korun“ za sken miiZe pfedejit milionovym ztratam

® Odhaleni skute&nych Gzkych mist — jistota spravné investice

® Navrh vhodné optimalizace podpofeny vypod&ty a simulacemi

® Sestaveni harmonogramu, ramcovych cen a ROI

® Qvéfeniintegrace do stavajicich systéml

A co externi expertiza? =

® Doporu&eni pro véechny vyrobni firmy

® Lean six sigma (Value stream mapping, Muda, 5S ..

® Nevyhody: vstupni ndklady, spoluprace s internim tymem, procesy a kultura

® Nezaujaty pohled bez provozni slepoty

® Pfinos zku$enosti z jinych projektd

Prehled o aktuélnich trendech a nejmodernéjsich technologiich

Vystupy skenu =

Uprava stroje Pofizeni stroje Vyvoj stroje

® Layout — efektivni vyuZiti prostoru

® Optimalizace materilovych tokl — $pagetovy diagram

* Uprava pracovist — 5S audit, ergonomie

¢ Eliminace zbytecnych ¢innosti

® Qdstran&ni prostojti a zefektivn&ni vyrobniho procesu
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MARTIN PIRUCH, jednatel spole¢nosti, SEMA DesignING s.r.o.

Priklad z praxe

Klient Bike fun international
Problém Neefektivni vyroba
Potfeba navysit produkci

Re3eniSEMY  sken vyrobniho procesu
Doporucéeni optimalizaci

PFinosy 38% zefektivnéni procesu
2703 000 K&/rok Uspory nakladli

7
Vystupy skenu =
Zména procesu Pofizeni stroje Vyvoj stroje

® Lepsiuzivatelska privétivost

® Snizeni zmetkovitosti a zvySeni produkce

® SniZeni naro&nosti &innosti bez pridané hodnoty

® Nastaveni, obsluha, GdrZba, servis

® Vybaveni stroje technologii Al — sniZeni potteby kvalifikovaného personalu

Priklad z praxe

Klient Mondelez CR Biscuit Production

Problém Néro&na a zdlouhava prestavba

Re3eniSEMY  poka-yoke voditka
Mechanismus napinani

PFinosy 75% Uspora ¢asu prestavby
Odpadnuti nutnosti naradi
Opakovatelnost pfesné polohy
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MARTIN PIRUCH, jednatel spole¢nosti, SEMA DesignING s.r.o.

’
Vystupy skenu =
Zména procesu Uprava stroje Vyvoj stroje

Vybér nejvhodné]si dostupné technologie

Zaclenéni nového stroje mezi stavajici technologie

Doporuéeni vhodného dodavatele dle preferenci

® Vhodné umisténi stroje do layoutu

® Ovéreni FAT, SAT

Priklad z praxe

Klient Farma Bezdinek

Problém Chybsjici technologie baleni
Vysoka zavislost na lidskych zdrojich

Reseni SEMY Optimalizace vyrobniho procesu
Doporuéeni nakupu vhodné technologie

Piinosy SniZeni zavislosti na lidskych zdrojich
ZvySeni produkce

Vystupy skenu =
Zména procesu Uprava stroje Pofizeni stroje

® Koncepéni studie stroje vyvijeného na miru

® 3D koncept stroje — vizualizace myslenky

® Virtualni ovéreni zastavby a ergonomie

® Ovéreni funkénosti na prototypu

® Ohled na normy (bezpecénost, hygiena ...) a jednoduchost uZivani
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MARTIN PIRUCH, jednatel spole¢nosti, SEMA DesignING s.r.o.

Priklad z praxe

Vyvoj stroje

Klient Bidfood Czech Republic
Problém Neexistujici vyrobni technologie
produktu

Reseni SEMY Vyvoj a vyroba unikétniho stroje

PFinosy Zavedeni vyroby nového produktu

Priklad z praxe =

Vyvoj stroje

Klient Myco

Problém Neproduktivni ruéni vyroba \ \
Vysoka zmetkovitost, kolisava kvalita \
vyrobkd

Reseni SEMY Vyvoj a vyroba unikétniho stroje

PFinosy 300% nérlst produkce
Stabilnf kvalita vyrobkd

Myty o cené stroje na miru =

® Technologie na miru je drazsi nez existujici sériova

Névratnost investice

® Vy&Sinaklady vs. dlouhodoby pfinos a ndvratnost

® P¥inos v uspokojenf individualnich poZadavk{

® Pfizplsobeni na miru minimalizuje skryté naklady a
zvysuje efektivitu

IIII

® Opakovany vyvoj existujiciho stroje se nevyplati ok

mmUspora  -e-Aktusini nidady -e-Naklady se strojem
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MARTIN PIRUCH, jednatel spole¢nosti, SEMA DesignING s.r.o.

Tipy SEMY kde hledat uspory? =

¢ Zefektivnéni &innosti bez pfidané hodnoty — manipulace, sefizovani ...

® Odstranéni zbyte¢nych ¢innosti

® SniZeni prostojd Gpravou procesti

® Optimalizace layoutu a materialovych tokl

Zlep$eni ergonomie pracovist a snizeni podilu ruéni prace

® VyuZiti digitalizace a Al (pf. monitoring, predikce udrzby ...

Automatizace je nevyhnutelna =

® Problém nedostatku pracovnik{

® Redukce nakladd, zlep&eni ergonomie pracovist

® MozZna ztrita konkurenceschopnosti

® Vysoka zmetkovitost a kolisava kvalita vyrobku

® Automatizace # propousténi, lidska prace s
vysSi pfidanou hodnotou

0
100 80 60 40 20 g 20 4 60 8 100
tisice tisice

® Dotacni programy na modernizaci vyroby

Shrnuti =

® Sken je zaklad — investujte chytie

® Nejvétsi ispory v ¢innostech bez pfidané hodnoty

® Technologie na miru vyresiindividudini potfeby

® Vy8sinaklady vs. dlouhodoby pfinos a navratnost

® Spojte se s nami m

S€éma.Ccz

Ing. Martin Piruch
Jednatel / obchodni Feditel

automatizujte — akcelerujte — dominujte
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MICHAL DOKOUPIL, jednatel spole¢nosti DSL Food, David Pochman, Feditel MOM, Minerva CR

ERP automatizuje kvalitu a tok
materidlu v DSL Food

Michal Dokoupil jednatel, DSL Food
David Pochman reditel MoMm

DSL Food s.r.o. o

Czech Republic

=)

DSLE00D:

Historie I'! -3
spolecnosti o W 5
B "-ﬂild .
G - | Instalace novych
Stéhovani - Litovel zarizeni Soucasnost
zalozZeni Stavba nového zavodu 200mil CZK roéniobrat  300.mil. CZK rocni obrat

78 zaméstnancu
1,000 originalnich receptur

2020
P

75 zaméstnancl
Priprava 3. dostavby

2024

50 zaméstnancu
53mil. CZK roéni obrat

2010

Dietary supplements Laboratory
3 zaméstnanci
1mil. CZK rocni obrat

1999
—o—

°
o 2019

2006

=)
DSLrFooD:

Dostavba rozsireni

Prechod na pravni .
formu DSL FOOD s.r.0. zavodu

DSL Food sro 4x vétsi kapacita vyroby s

25 zaméstnanc 72 zaméstnancl e o]

214mil. CZK rocni obrat 192mil. CZK rocni obrat A

Univerzita Palackého -Science By N

Park ~ -

S S ]
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MICHAL DOKOUPIL, jednatel spole¢nosti DSL Food, David Pochman, feditel MOM, Minerva CR

O nas

Nasimi pfednostmi jsou vlastni vyvojovy tym.
dlouholeté zkusenosti, prace s nejmodernéjsimi
technologiemi, individudlni pfistup k zakaznikum a
zarucena ucinnost nasich vyrobku.,

Nase poslani

Nasi prioritou je udrzovat férovou obchodni
spolupraci a byt vzdy spolehlivym a
duvéryhodnym partnerem pro nase zakazniky.

Nase vize

Drzet krok s vyvojem na trhu, neustale zlepSovat
kvalitu naich vyrobku a vyrabét je s ohledem na
Zivotni prostredi.

Proc¢
DSL Food ?

Aplikovany vyvoj

Podpora zakaznikii Nabizime kompletni servis, vyvoj

vfyvoie'm (i‘ngmam[\ch. . . obalového materialu, analytickych
unkenich receptur rozbort, zaroven rucime za kvalitu
produktu po celou dobu exspirace

Originalita Kvalita

Pro kazdého zakaznika je Zajisténi nakupu surovin od
vyvijena originaln receptura. ﬂ provéfenych dodavateld,
kterd je uréena pouze pro néj analyzy vstupnich materiald

Zavedeny standard kvality IFS

Flexibilita ) K Rychlost dodavek
Radi se poustime do 9 . Diky zavedenému

Servis

novych projektt a systemu yyroby a
pomahame zakaznikum planovani, dodavame
se odlisit od konkurence objednavky presné podle
pozadovaného data

£>
DSLEGoD' N

Originalnich receptur
11 0 o o Vlastni vyvoj - garance kvality

Aktivnich polozek v nabidce
11548 Pripravenych pro objednavky

Celkem tun materialu na skladé
150 Pfipraveno do vyroby

Polozek surovin
Q08 | \Vietns viech certifikata

Druhti obalového materialu
- 3 O 0 5 Pripraveno pro zakaznické objednavky
DSLEGoD! °
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MICHAL DOKOUPIL, jednatel spole¢nosti DSL Food, David Pochman, feditel MOM, Minerva CR

| Export do 42 zemi

Adresa zavodu:
Geska republikaLitovel-Viska

- S 7

BsLEGon

-
DSLEooD"

Dy DSL Food s.r.o.
1. misto

2018
RE LG OLOMOUCKY KRAJ

3. misto
CESKY LIDR 2024

Olomoucky kraj

I
s TR O g maocs M v, Bl

GESKY LiDR 2094 |
OLOMOUCKY KRAJ
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MICHAL DOKOUPIL, jednatel spole¢nosti DSL Food, David Pochman, feditel MOM, Minerva CR

Co
délame ?

Kapalné produkty a gely
- Koncentraty izotonickych a
hypotonickych napoju

Vitaminové a bylinné sirupy pro déti
Mineralni roztoky

Gely

Emulze vitamint a mineral
Specialni vyzivové dopliky
Suspenze

V objemu v rozmezi od 25 ml do
1000ml

Kapsle

Tvrdé zelatinové kapsle a HPMC
kapsle velikosti 1, 0 , oL, 00

-

Praskové smeési
Premixy pro potravinarsky,
farmaceuticky a kosmeticky
pramysl

Vitaminové premixy

- Premixy pro vyrobu tablet

- Efervescentni premixy

Proteiny

Baleni v objemu od 5g az po 5kg
doypacky

Tablety

Kulaté, ovalne, typu oblong,
potahované tablety.
efervescentni tablety

oS 10
nase spoluprace?
Definovani Vyvoj Pilotni Standardni
produktu receptury Sarze vyroba
Ve spolupraci se Na zakladé Po odsouhlaseni Vyroba je planovana
zakaznikem je zadan odsouhlasenych receptury a baleni na zakladé prijatych
pozadavek na novy pozadavk je navrzen produktu, ceny. atd. je objednavek. Po
Vyvoj a je navrzen obsah aktivnich latek a receptura vlozena do potvrzeni objednavky.
hruby koncept receptura produktu systému a vytvori se jsou generovany
pipravi se vzorky pro véechny urovné jednotlivé prikazy a
odzkouseni a vyrobnich postupti a vyrobni protokoly
specifikace hotového operaci v systému
produktu QAD
11

QQ Q

Kapaliny

6 000l/smeénu =120 000l/mésic
25-60ml ampule- 30,000ks/sménu
500ml-1000ml lahvi = 10 000 ks/sménu
Gely= 30 000 ks/smenu

Praskové smési
4 000kg/sménu 80 000kg/meésic
259-459 sacku= 17 000 ks/sménu

Tablety

160 00otbl./h max. 270 oootbl./h
Pramér: cca 300kg/h

Kapsle

40000 ks./h
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MICHAL DOKOUPIL, jednatel spole¢nosti DSL Food, David Pochman, feditel MOM, Minerva CR

-
DSLrooD

www.dslfood.cz

Certifikit

Spoletnost.
DSLFO0D s.r0.

o tpogens o bt

|_=ammesmaesm] TN |

TGy i <0

Aaaaajaaaa
£
H
2aazalaaaa
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MICHAL DOKOUPIL, jednatel spole¢nosti DSL Food, David Pochman, feditel MOM, Minerva CR

Minerva - vas stabilni partner oo nvee0o0
°

Minerva CR, a.s. + Minerva
Slovensko, a.s.

® 120 zaméstnanct, 250 mil.K¢

obrat
[ ]

7 vedoucich projektt

® 55 konzultant® — specialistéi pro

vyrobni a distribucni firmy

Pobogky Minervy s °

kompletnimi tymy konzultantd L]

35 programator a technik(

150 zakaznikd, tisice uZivatell

Projekty v 35 zemich svéta

minerva

Silné firmy pouzivaji QAD od Minervy © © © ® @ &
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Vychozi stav DSL Food pred zavedenim o000
ERP QAD

* Bez kédového oznaceni:

 suroviny poloprodukty, vyrobky i ostatni materialy — evidence dle
nazvu

* umisténi zasob ve skladech — info ,,pouze” u zaméstnanct

* Proces vyroby a skladovani
* papirova forma (receptury, zaznamy o spotfrebach i vyrobg, ...)

* ,bezéteckova doba” = prepisovani dat

minerva
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Vychozi stav DSL Food pred zavedenim 00000

ERP QAD

* Planovani vyroby — Excel + ORES + nakupni objednavky +
zakazky

* Ué&tovani v jiném systému nez probihala vyroba
* Evidence dokumentace Excel, Word — rlizna ulozisté,
rtizna dostupnost

minerva

Vychozi stav DSL Food pred zavedenim oo cve000
ERP QAD
* IS ORES
» evidence materiald pro vyrobu
* ruéni odpis spotfeb materiall i vyrobenych produktt
* Pohoda
+  Uéetnictvi
* Zavazky/pohledavky/hlavni kniha

minerva

Procesy nejvice dotéené digitalizaci oo cve0e00

* Technicka pfiprava vyroby (sprava artiklt, receptur,
technologickych postupti)

* Kalkulace vyrobka

Zakaznické objednavky

* Planovani nakupu/vyroby

* Nakup

Zavazky/pohledavky/hlavni kniha

minerva
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Digitalizace firemnich procesu oo nvee0o0

=
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minerva =3

Automatizace planovani oo veeo

* Implementace materialového planovani (MRP)
* Dynamicky plan nakupu/vyroby v €ase s optimalizaci napfi¢
zakazkami

* Planovaci tabule

* Podrobny rozvrh vyroby
* Vlypocet dostupnosti surovin
* Zohlednéni ¢asového horizontu

¢ Zohlednéni planovanych dodavek surovin

* Zohlednéni exspirované/zadriené zasoby

minerva

Planovaci tabule oo ve000

G o = e | e €3]

S—r
—l

]

minerva
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Kontrola dostupnosti surovin provyrobu © © © ® @ @
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minerva
Skenovani materialového toku oo vce000

(navaZovacich) seznami

Vydej do vyroby

PFijem z vyroby (tisk vyrobnich etiket)
Tisk paletovych listd

* Materidlovy tok plné
evidovan pomoci skenovani
QR kédt

* Mobilni termindly ve

Expedice vyrobku

¢ Inventura
skladech a vyrobé
* Pokryté procesy:
« PFijem z NO (tisk materidlovych etiket)
* QC - uvolnéni zasoby
« Zaskladnéni zasoby do regélovych pozic
« Generovani vyskladfiovacich
minerva
Materialova etiketa o6 ve000
$-1790-00073
STEARAT HORECNATY
3541897
3 suze: M24000024688
Dst}? v ewinace: 03.10.2026
oatum priimu: 17.03.2025
Mnozstvi v baleni: 2() kg
Dodavatelska sarze: 24001931/0
PS.1 no-oaunvsmnao;)gbzqsaawnaol 75285
minerva B
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Vyskladiovaci
seznam
polotovaru

VYSKLADNOVACI SEZNAM

I

413006
68561 Datua vydese: 17/03/25
P-5080 Verze. Termin PPi 17/03/25
Polotovar MCC Hultin
Zak/Px.:
300 kg Dodévka do
&iolo arviXlu Vorze Mroetvi k videji MI vy,
£-1510-00068
Miksokryatalickh
celulosa 102
5012-008 ¥ 0,0 ()
03/10/29 00
5012-008 ¥24000624723 0,753 ()
03/10/29 00175375
5012-008 424000024723 00 ()
03/10/29 00175376
5012-D08 424000024723 00 )
5-1710-00194 ~————— kg
Aquapolish F clear
3U=4RO8 124000024699 e )
10/11/26 001752
Dilanex zaacka Poi. Mn.
pra—"

5-0000-00000
Voda

Vyskladrnovaci
seznam vyrobku

12700725
194 o
VYSKLADNOVACI SEZNAM m ” m
GLadisov
12826
3258 o1/04725
FURL05-0358 135 -Taxze s or/0u25
Procni activa LesbRL, black curse
sa/ez.: 719539
1300 ba Dodhvea. 4ot
Sazzerve
RaZerunce Ynosstvi k videsi NI vydéno
- 1N00.,0 ks
R currant 26a1
e zozsomn lo—e ()
0B-WAL-000242 2 [y
Box-vroants active shot-
S exsant 1 currant R o
+veess nolatyl Nent k disporicii 130,00 weserer
Goni-000221 15.300,0 ke
Siiota rroenzs active
Shot black svrrant, v
00
“evesees bolstus Nent K dispozici:  18200,00 *rereres
Sr-mi-o001s0 13000 ke
otix proenzi active
hotsoiack carcant ROM
0o«
coeveees tmofetvi et k atspozici:  1300,00
Scowe-oa0uz 30,0 %
arton-300k215x125
mp  M24000024534 w0 ()
e
covvvees vnogsts wont k dispoziels 130,00 rerviss

Pracovni pravodka-L1Q 1700 200m
ow00
o ‘giadisov
ruvodka ] A
e
B tovar MGG Mutim AW Aletgonnd
Informace. proZ.0546
olotovaru Orjodnans mnosst 77,48 @ R 1w
Propsotat i ey Zakiararmi
Rt Cina oonror
Gooraca Vsrobnl stredioks: strol Nazew
Yo peo et tempenass wen -
Datum wyroby: Sarze:
[paum vyrony: ; : “ i :
ox [ {reastor 2000 (1005 | ok | I
Reabin 700 (1008)|__or } [Em—p—— l oK ‘ ‘
s s e —one
e e oo | woomcua | ! -
year rotonem tson | I | |
| I | |
1sopropanal I T T 1
R R [P Ee—
| T PR
PP —p— | [ I
e 1 ‘ ‘ -
hoswta @emyf R i B
oot s : —
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Pracovni privodka-kompletace 17082008
o
Privodka - 009 00 6ae
1D 779825 ‘
Cislo artiklu  FWAL05-0358-M85-C
T e
ompletace e
‘Objednané mnoZstvi 1 950,00 ba Termin 24.03.2025
Sarze L 25022025A ZakazkalPra 783621
Expiraco 27.08.2026 Poznimka
Operace Vyrobn stiedisko. Stroj Nazev.
e i e
R e ==
[poan —
=
-
[poen.
_— = -
—
e ==
=
—
e

e SV .
Paletovy list a expedicni Stitek oo cve000
T si1/1
Paletovy list TR
1M:57:17
gadsoy 13-03171
Proenzl Active Black currant 14shots ROM
Paleta P0034048 ofetoiton [ o e
L Lot: L 27022025A
Cia K Exp: 08/2026
Fima { : MFD: 022025
i FWAL05-0358-M95-C
BTN BioTech USA Kift.
i Sarze Exspirace. Celkem MJ “”l || I ©
FBTNO1-0021-MO7-E 20250227A 27.02.2027 4320,00 ks RK L”IU“!I” u| |J’ ’"
BCAA Shot lime 60m! i
et e 00t Baleni: 54 krtx 80 ks 859 28431
Made in EU
Typ palety Paleta-EUR-pouzita-
‘Hmotnost (Kg) 408,00
Paletu kontroloval:
Paet ol akontrioval:

minerva ==

Dohledatelnost o0 o0veo0o0

* Sariované zasoby véetné dodavatelské 3arze
¢ Sledovani expirace zasoby
* PIna dohledatelnost zpétna/dopiedna
* Dohledatelnost spotfebovanych $arzi do finalniho produktu

* Dohledatelnost expedovanych sarzi dle vstupni (dodavatelské)
Sarze

minerva
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Dohledatelnost Sarzi o0 0vneo0o0
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Digitalizace dokumentu eo0oveo0o

* Naskenované dokumenty ukladany do QAD:
* Analyzni certifikaty

* Surovinové specifikace
* Alergenni listy apod.

* Doplnéna metadata definujici dany dokument

* Konkrétni dokument napojen na konkrétni data (napfr.
spotiebované sarZe surovin apod.)

minerva

Nahled na analyzni certifikaty o600
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Nahled na specifikace vyrobku o0 0000

G

=
DSLfEooD*

SPECIFIKACE VYROBKU
£.:D5L-1505012020
Prm— «

minerva

Podpora rozhodovani o0 0000

* Podpora rozhodovani pfimo v prostiedi ERP systému
QAD

* Pohledy — dynamické tabulkové zobrazeni dat s vazbami
* Provozni metriky pro sledovani vykonosti diléich procest

* VSe preddefinovano pro rychlé vyuZiti v potravinafstvi s
mozZnosti uZivatelské redefinice

minerva

Provozni metriky/reporty ) 00000
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Pfinosy o6 vee

* Cela tato digitalizace je feSena jedinym integrovanym
systémem QAD (obsahuje ERP, Bl, MES, QM, DMS, ...)
* NiZzsi riziko vicenakladi spojenych s integraci rtiznych systému
* Nizsi pofizovaci a provozni naklady
* Jednotné uZivatelské i technologické prostredi
* Rychla implementace (4 aZ 8 mésicti)

minerva

minerva. dékujeme za pozornost
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MAREK GASPARIK, Sales Engineer F&B, ifm electronic, spol. s r.o.

ifm
Svétovy leader pro

automatizacni a digitalizacni
technologie pro potravinarsky

pramysl

9,055 1,45 1,210

zaméstnanci miliard eur patenty
v prodeji*

Skupina spole¢nosti ifm je svétovym
lidrem v oboru inovativnich senzort,
fidicich jednotek a feSeni pro automatizaci.

Spojujeme flexibilitu a individualitu
rodinného podniku s kvalitou a
profesionalitou korporatni skupiny.

1969 97 % 160,000

zalozeno Dostupnost zakaznika po
v Essenu produktu v celém svété
zakaznikem

pozadovaném

@ : terminu

ies » Hlavni pobocky v Némecku

Essen Region Lake Constance Siegen

ifm centrala ifm vyroba a vyvoj ifm technologické centrum

63



MAREK GASPARIK, Sales Engineer F&B, ifm electronic, spol. s r.o.

ifm group of companies » Produktové portfolio.

ifm. Produktové portfolio
Vice nez 15 750 automatizaci provéfenych
produktd pro vdechny oblasti pouZiti

Image processing

Condition monitoring [age proce

ndustrial ) Systems for Display / Operate
communication $9® rovile machines fluminate

N
m=ep® Connectior B Software

Digitalizace jako cesta k vyssi efektivité vyroby

OEE - Celkova efektivitnost zarizeni

O 6 0

Availabilty Performance rate Quality rate

Totalhours planned - ot e

% %

Dostupnost Faktor vykonnosti Faktor kvality

+ Nepldnované poruchy (poruchy

stroj + ViyFazené vjrobi
) + Volnob&Zné odstavky g )
+ Plinované odstévky (idrzba a + Selhani pfi spousténi (snizena
+ Pomalé vjrobni cykly
vjména néstrojis) vjtéznost)
. + 100% vjkon znamena, Ze proces bazi X R
+ 100% dostupnost znamens, e o X + 100% kvalita znamena, ze kaZdj
X maximélni rychlosti oo
proces b3 po celou planovanou vyrobenj dil je pouzitelny

dobu produkce

64



MAREK GASPARIK, Sales Engineer F&B, ifm electronic, spol. s r.o

Jak mohu zvysit hodnotu OEE

Dostupnost:
Zamezeni neplanovanym prostojim. 10-Link pendsi vSechny tdaje souvisejici s idrzbou pfimo
a digitaing ze systému do trovnd IT. Nabizime vam vSechny komponenty, které potfebujete k
acinnému sledovani stavu vasich stroji: produkty potinaje senzory aZ po sitovou infrastrukturu
a software — vse z jediného zdroje

Fungovani:
transparentnost vede k efektivits. Cim podrobnaji sledujete hodnoty svého zafizent, tim Gcinnéji
mizete udrZovat vjkonnost zafizeni na vysoké trovni a trvale produkovat vysokou kvalitu i
mnozstvi. Nabizime vSechny komponenty potfebné ke zjednoduseni dialogu s vasim zafizenim,
jako jsou vysoce pfesné senzory, digitalni prenos dat beze ztrat zpiisobenych prevodem
prostfednictvim 10-Link a vykonny software.

Kvalita:
Kvalitu vyrabénych potravin mohou sniZit i jen drobné odchylky od cilového procesu. V.
nejhorsim pripadé dojde ke traté cennych surovin a vyrobenych Sarzi. Nabizime vam
konzistenini fesenf priibd2né a diouhodobé analyzy vsech kiitickych hodnot ve vasem vyrobnim
procesu. Mazete si tak byt jisti, Ze vaSe vyrobky vZdy spliiui vysoké standardy kvality.

Digitalizace od senzoru ke cloudu:
centrini zpracovéni decentralizovanych informaci. Nabizime vém feSent, s jejichz pomoci
miiZete shromazdovat informace ze senzorii z provozi, predzpracovévat je a nasledné je
prendset do cloudovych systémd k centralnimu a spolecnému vyhodnocovani — a to i bez
zprostiedkujicich fidicich jednotek a pocitatd, aniz by bylo nutné pfimé pipojent k podnikové
siti. Zabezpecte svou vyrobu potravin prostrednictvim inteligentnich upozomani a
transparentnich dajd, které jsou k dispozici kdykoli a kdekoli

Sledovatelnost:
Automatizaéni feseni mohou také pomoci zaruit bezpecnost potravin v logistickém procesu
Pouzitim jedinecnych kodi 1ze sledovat suroviny, jako je ovoce, zelenina a obill, na jejich cesto
od skiizné aZ ke konec kaznik fetézce zarucuji
pozadovanou kvalitu a také zvySuji divéru zakaznikii v produkty.

10-Link technologie vs. analog

Tradi¢ni analogové rfeseni

Advantage

SR

N st

¢ pa—

s
o UV 5 A -l

! N 5] —— Emeeup(sni

sasog prsag Diglal  oigta
o (Oupy (o Op)

[—
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MAREK GASPARIK, Sales Engineer F&B, ifm electronic, spol. s r.o.

|0-Link technologie vs. analog

Tradi¢ni zapojent

Traditional analog signal

|0-Link technologie | Omyvatelnost & Udrzitelnost

Rychlejsi & Levnéjsi zapojeni

On Specs
On Time
On Budget

10-Uink( cable)
—— Ethemet P (Shided cable)

ifin)

10-Link technologie

Best Practices

A
T
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MAREK GASPARIK, Sales Engineer F&B, ifm electronic, spol. s r.o.

10-Link technologie

Best Practices

= S

il "
— it

10-Link technologie

Bezproblémova udrzba

| [T

Ztratu signalu znadi
blikajici LEDka

10-Link Technology

Trouble-free maintenance

[T

Detekce pfipojeni
nespravného senzoru
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MAREK GASPARIK, Sales Engineer F&B, ifm electronic, spol. s r.o.

The Game Changer

SM Foodmag

Hygienicky prutokomér

SM Foodmag — The Game Changer

Jmeéno “Foodmag”
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MAREK GASPARIK, Sales Engineer F&B, ifm electronic, spol. s r.o.

SM Foodmag — The Game Changer

Interni zatézové testy

— 24dn4 zména presnosti — 24dny dopad na vykon

- o leakage

— zadné vnikani vihkosti

SM Foodmag — The Game Changer @
Vybér pfipadu pouziti

= Chemicka odolnost

Odolnost proti
vysokym
teplotam

SM Foodmag — The Game Changer @
Myslenka stojici za produktem

Nabidnout fadu magnetickych

pratokomerd, které splfiuji pozadavky Nabidnout senzor, ktery snizuje éas
hygienickych aplikaci pro potravinafsky uvadéni do provozu a udrzbu
a napojarsky pramys| (zapojeni + i

Nabidnout senzor pro rizna média, jako
je pivo, mléko, nealkoholické napoje a
mineralni vody, ovoce a zeleninové Stavy
/ smoothies

zafizeni pomoci méfeni vodivosti
Nabizi senzor, ktery miZe konkurovat 0 by
lidrovi na trhu >

ceee!

Nabidnout senzor, ktery indikuje
transparentnost ¢isticiho procesu v celém

Nabidnout senzor, ktery pomaha
zakaznikovi identifikovat stavu
Tovarni certifikat zdarma zafizeni podobné jako u MVQ,

a vzdy k dispozici prostfednictvim QR kédu TCC & SU PureSonic

nebo si je stahnéte z nasich stranek
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SM Foodmag — The Game Changer

Hlavni vyhody

Aj 10-Link Jen 1x
Aj analog a pulzy v jednom M12 konektor

Ready for Retrofit Neustalych 150 °C

Snadné nastavovani s
pruvodcem Meéfeni teploty +

R©®
GICICICIN

<5min vodivosti

Siroky rozsah pramérd

DN40 N100 Snadné vyfizeni
objednavky

SM Foodmag — The Game Changer

Objednavani / Konfigurace
=

i o s, ST g | srou | o2, S PO BT e S el e
DN15 SMF120 SMF121 SMF150 0,06...6 m3/h E40560 E40540 E40570 - E40490 E40470 E40500 - E40520
DN25 | SMF220 SMF221 SMF250 0,15...18 m3/h E40561 E40541 E40571 |E40481| E40491 E40471 E40501 | E40511 E40521
DN40 = SMF320 SMF321 SMF350 0,3...45 m3/h E40562 E40542 E40572 |E40482 E40492 E40472 | E40502 E40512 E40522
DNS0 = SMF420 SMF421 SMF450 0,6...72m3/h E40563 E40543 E40573 |E40483 E40493 E40473 | E40503 E40513 E40523
DNB65 SMF520 SMF521 SMF550 1,2...120 m3/h E40564 E40544 E40574 |E40484 | E40494 E40474 E40504  E40514 E40524
DN80 = SMF620 SMF621 SMF650 1,8...180 m3/h E40565 E40545 E40575 |E40485 E40495 E40475 | E40505 E40515 E40525
DN100 = SMF720 SMF721 SMF750 3,0...300 m3/h E40566 E40546 E40576 |E40486 E40496 E40476 | E40506 E40516 E40526
DN125 | SMF820 SMF821 SMF850 4,5...450 m3/h E40567 E40547 E40577 |E40487| E40497 E40477 | E40507 - E40527
DN150 | SMF920 SMF921 SMF950 6...600m3/h E40568 E40548 E40578 |E40878| E40498 E40478 E40508 - E40528

Cervena = vtsi priméry Q2/2025 — mensi priméry Q4/2025
*S definovanymi rozméry neni k dispozici Zdny standard

Vyzkousete
sami!
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MAREK GASPARIK, Sales Engineer F&B, ifm electronic, spol. s r.o.

Dékuji za pozornost

ifm.com

Ing. Marek Gasparik
Specialista Food&Beverages
+420 737 242 457
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FRANTISEK ADAMEC, Business Development Manager, FLOWBOX s.r.o.

FLOWBOX

Od digitalizace
po chytré
autonomni
fizeni energie

Zdrava cesta k tsporam
vede pres dokonalé vyuzivani
zdroju.

Reference FLOWBOX
AG c ASSA ABLOY ?ﬁ\mn\u! (@ntinental’®  MAXION
BAVMRVIK

|' CUSHMAN & RARG B @ Valeo
|II|| D WAKEFIELD Ll Kraj Vysocina mstﬁe&{

Budjovick Treleflex: Liunghall

i L
V’S‘_:)’fa" CBUHLER . Y. .PDRFIX LASSELSBERGER

1. krok: Méreni

Nasazeni monitoringu energii v realném case s

aktivni vi: a

notifikacemi.

«  Zbudovani podruzného méfeni umozni
analyzovat vyznam jednotlivych ¢asti vyroby
a monitorovat stav, vyvoj i vytizeni
technologii a to v realném case.

Kontrola spotieb energii bude opiena o
automatizované notifikace, které okamzité
upozorni na identifikované provozni
neefektivity, plytvani ¢i spotfebni anomalie.

» Vse prehledné zobrazené na jednom misté,
rozdélené na jednotlivé sekce, dostupné
odkudkoli podle pfidélenych prav
jednotlivym uzivateltm.

7

& FLOWBOX

Podruzna méfeni
poskytujici rozklad
spotieb

Hlaseni poruch ¢i
neplanovanych
spotieb

Centralizovany
(dispecinkovy)
dohled
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FRANTISEK ADAMEC, Business Development Manager, FLOWBOX s.r.o.

2. krok: Analytika

Aktivace pokrocilé analytiky a simulaci
energetickych scénari

« Aktivaci modulu Flowbox Datova Inteligence
(DI) = automatizované ,nikdy nespici”
analytiky, budou priibézné identifikovany
prilezitosti optimalizace provoznich spotieb
a tyto vycisleny (kvantifikovany).

Simulace energetickych scénart umozni
posoudit dopady zmén Ci zavedeni novych
technologii dopfedu a posoudit realny
dopad na energetickou efektivitu.

Automatizaci reportingu dle specifikace
riznym uzivatelim dojde k vyznamné
uspore kapacit z hlediska ziskavani,
zpracovani a sekundarniho reportovani.
Reporting Ize doplnit o pfehled vytvafené
uhlikové stopy.

)

& FLOWBOX

2

Ukazka souhrnného manazerského prehledu efektivity
spotreb energii a vnorfeni se do detailni analyzy.

3. krok: Autonomni chytré rizeni

Provazani fizeni nakup, vyroby a tokd
energie s vyuzZitim autonomniho fizeni.

Vytvoreni a chytré fizeni mikrogridu

« Mikrogridy zvysuji efektivitu diky
chytrému fizeni spotfeby a optimalizaci
nakladu,

Poskytuji energetickou odolnost,
protoze zajistuji stabilitu i pfi vypadcich
sité.

Rizeni % h maxima a optimalizace
rezervované kapacity EE a fizeni
denniho maxima ZP jsou béZnou
soucasti.

Vyuziti nastroji moderni energetiky,
jako SPOT, komunitni energetika,
flexibilita..

Monitoring a dohled

‘mikrogridu

nia
monitori

bateriového ilo g
dieselgenertorii

vmikrogridu

A izeni
Spotieby a akumulace
dle SPOT cen

FLOWBOX

sdileni - komunitni
energetika

Inteligent fizeni nabijeni
ktromobild v
mikrogridy

FLOWBOX model energetické vyspélosti

Centralni fizeni

Poskytovani flexibility,
inteligentni fizeni
mikrogridu

Komunitni energetika
Zapojeni do flexibility

ESG strategie
Uréeni metrik efektivity
Referencni prabéhy

RIDIT technologii Autonomni fizeni
Propojeni subsystémd Centrélni dispecink
do jednoho celku
Vytvoeni energetické Nakup energii
koncepce a strategie na Zmény/optimalizace
OPTIMALIZOVAT zakladé dat a analyz technologie
nasi energetické Optimalizace proces
situace a predikci. Dotaéni programy
Strukturovana Datové analyza
ANALYZOVAT vizualizace efeldivity, lgoritmy
Reporting a umélé inteligence
notifikace
Méreni pro vsechny
hlavni energetické Konsolidovana
ze bloky provozni data (OEE)
MERIT Podruzna méfidla / Statistika / predikce

Stitkové stanoveni
Patni méfidla
Data z fakturace

Digitalni model
energetickych déjd

Vyuziti dat z
externich zdrojii
(data o pocasi,

SPOT ceny, data s
tidaiji o uhlikové

stopé apod.)

NERIZENA
ENERGETIKA

ZAKLADNI

POKROCILE

EXPERTNI

FLOWBOX

PLNE
AUTONOMNE
OPTIMALIZOVANA
ARIZENA
ENERGETIKA
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FRANTISEK ADAMEC, Business Development Manager, FLOWBOX s.r.o.

FLOWBOX

Zajima vas vic? Prijdte na webinar.

Pokrocilé fizeni energetiky - od monitoringu a méfeni
k aktivnimu fizeni spotieby, vyroby a akumulace energii

E 10. dubna 10:00 - 11:00

9 Online pres Microsoft Teams

Registrace a vice informaci zde
nebo na nasem webu.

Kontaktujte nas

Diky FLOWBOXu muzete
optimalizovat naklady za energie
a zefektivnit provoz.

wboxenergy

e e @ FLonsox

Provozni akumulace

Problém
Progresivni soukromy pivovar projektuj
fiditelného moderniho pivovaru.

p nového, geticky

FLOWBOX FeSeni

+  Spoluprace pfi projektové pripravé, navrh systémti pro centralni
ovladani, doporuceni a specifikace ovladacich rozhrani pro vsechny
technologické subsystémy.

Identifikace prilezZitosti k efektivizaci: Analyza dat odhalila klicové
moznosti ke snizeni nakladt.
D i energie Bl ZAuje lepsi vyuziti
energetickych zdroju podle aktualnich potfeb.
Vyuziti levnych nakupl na spotovém trhu: Vcetné situaci s nulovymi
nebo zapornymi cenami energie.
Maximalni vyuziti prebytki z FVE a omezeni spotieby pfi

Az nasazenim
dynamického
autonomniho fizeni

se Ize velmi priblizit nedostatku.
energetickému Vysledek
optimu. + Planovana uspora 38 % nakladu na energie.
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FRANTISEK ADAMEC, Business Development Manager, FLOWBOX s.r.o.

Bezobsluzna sportovni
hala

FLOWBOX

Problém
Investor chtél postavit halu s minimalnimi naklady na provoz
a obsluhu a hledal, jak ji zautomatizovat.

FLOWBOX feSeni

Porizeni FLOWBOX EMOS za 1 % celkovych nakladu,

+ FLOWBOX monitoruje spotfeby energii a vody a poveluje
ie - topeni, i b o systém,

kamerovy systém, zamykani.

Rozsah projektu: dlouhodoba spolupréce pfi pfipravé i realizaci

projektu, navrh a dodani systému ovladani (realizovano pomoci
AZ nasazenim atového napojeni alniho FBX feseni na existujici sub-
dynamického systémy fizeni).
autonomnl’l?o flzegl Vysledek
se Ize velmi priblizit « Diky tomu funguje hala bez obsluhy a pfevazné autonomné.
energetickému 90 % provoznich zalezitosti je feSeno FLOWBOXem.
optimu.
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PETER BLASCAK, konatel spolo¢nosti, PPSYS s.r.o.

RIS1S

PREDNASKA
Verifikacia produktov pomocou systémov
strojového videnia

PPSYS s.r.o.

Ruzova 5 Ql'h' Select )
083 01 Sabinov \ ial Partner
Email: ppsys@ppsys.sk ZEBRA Machine Vision Specialist

Web: www.ppsys.sk

Nova realita pretvara vyrobné prostredie

Nedostatok komponentov Naroéné harmonogramy Casté zmeny v ramci vyroby
vyzaduje vyzaduju vyzaduju
ima4 ivi yehlejSie vyrobné dasy lepsiu flexibilitu

Nové moznosti s inteligentnou automatizaciou

Od neefektivnych procesov K optimalnym vyrobnym tokom

Chyby gloveka Vyzvy Unavné Vysoka presnost, Zlep3ena produktivita Spofahliva a

a nezrovnalosti pracovnej sily manualne kontroly vysoka kvalita a priepustnost rychla kontrola

| |
i

ER A
(Wl

J\

Fixed Industrial Scanning
and Machine Vision Solutions
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PETER BLASCAK, konatel spolo¢nosti, PPSYS s.r.o.

VyrieSte najkritickejSie prevadzkové vyzvy
Pomocou systémov a rieSeni strojového videnia

ul (AN
Vyssia priepustnost’ Lepsia presnost’
Zvysena kvalita Znizené celkové naklady

Cim su nase moznosti a pristup odlidné
Jednoduchost, flexibilita, zivotnost, hodnota

. - ZniZenie
4:@ RychlejSie @ o .
nasadenie ¢asu nasadenia
Rychlejsie Rychle
@ rozhodovanie rieSenie aplikacie

Moznosti o) Rozsiahla
prispésobenia —I>=l kniznica
nastrojov
Moznost'
roz$irovania vdaka
SW licenciam

B ¥

Nasadenie v r6znych odvetviach
Pomoct vieme bez ohladu na Vasu Specifikaciu

ZB< Automobilova vyroba 3 Balenie
&4 Vyroba elektroniky & Farmaceuticka vyroba
L% Primyslena a strojarska vyroba &z Papierenska a drevarska vyroba

[ﬂu Vyroba potravin a napojov ] Vyroba polovodicov
£5) Logistika {=} Doprava
Z Vyroba zdravotnych pomécok Bl Sklad a distribucia
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PETER BLASCAK, konatel spolo¢nosti, PPSYS s.r.o.

Mame prostriedky pre rieSenia VaSich vyziev
Jeden zdroj, jedno portfélio nekoneéné moznosti

g

Machine Vision .

Fixed Industrial Scanning

Mame prostriedky pre rieSenia VaSich vyziev
Jeden zdroj, jedno portfélio nekonecné moznosti

®

Fixné priemyselné skenery Smart kamery 2D/3D senzory

Vision kontrolery Frame grabbery Vision kamery

Sila nastroja Deep-Learning based OCR
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PETER BLASCAK, konatel spolo¢nosti, PPSYS s.r.o.

Sila nastroja Deep-Learning based OCR

Sila nastroja Deep-Learning Anomaly Detection

Vision systém ako komplexné rieSenie
Na urovni aplik&cie a vyrobnej linky

Signalizacia
Vzdialena sprava

Vizualizacia

.\

| - [
i ie, rozhranie

Vision systém

Detekcia
-

Obsluha

Lokalny zber dat
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PETER BLASCAK, konatel spolo¢nosti, PPSYS s.r.o.

Vision systém ako komplexné rieSenie
Na urovni komunikacie so systémami odberatela

> ©

Vision systém

Produktové udaje

Tlac¢ové informacie

Statistické udaje
Zaloha dat
VPN vzdialena sprava

Zabezpectte 100% sledovanost Va$ich produktov
Automatické sledovanie kazdej su¢asti a balenia

Dot-marked text Multiple textlines: Challenging, distorted fonts. Opical character recognition (OCR)

Deep learning-based Composite
identifcation and detection 1D marks

1D12D code. i o
reading

Overte kvalitu rychlejsie ako ludské oko
Automaticka kontrola, analyza, klasifikacia, meranie

Fillevel and content verification Dateflot code reading Label and part inspection Defect detection

Package integrity Measurement t
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PETER BLASCAK, konatel spolo¢nosti, PPSYS s.r.o.

Kontrola tlace datumu a Sarze na vanickach

Zariadenie uréené na automaticku kontrolu oznacenia produktov, ktoré zabezpeci kontrolu
tlace v podobe tlace datumu a sarZe z hornej strany obalu a zaroven kontrolu etikety a EAN
kédu z dolnej strany obalu. Nezhodné produkty st vyradené do boxu pre NG produkty.

Kontrola datumu
spotreby

Kontrola Sarze

Kontrola pozicie
etikety

Kontrola ¢iarového
kédu produktu

Vyradovanie NG
produktov

Kontrola tlac¢e datumu a SarZe na plechovkach

Systém kontroly spravnej tlace datumu a Sarze, ktory zabezpeci kontrolu ¢itatelnosti datumu
spotreby pre koncového odberatela a taktiez kontrolu ¢i je vyrabana 3arza balena do
spravneho obalu. Vyrobky prechadzaju kontrolnou stanicou rychlostou viac ako 54000
ks/hod, co je viac ako 15 kusov za sekundu. Datum a 3arza je na kazdom obale precitana
pomocou technolégie OCR a porovnand s pozadovanym tlacovym vzorom. Nezhodny
vyrobok je z dopravnika vyradeny.

Kontrola datumu
spotreby

Kontrola Sarze

Vyradovanie NG
produktov

Kontrola hladiny a spravneho osadenia uzaveru

Dodanie systému pre kontrolu spravnej vysky hladiny a spravneho osadenia uzaveru v ramci
plniacej linky PET flias s kadenciou do 30 000 ks/hod. Kompletny inspekény kamerovy
systém, ktory plni na linke pozadované kontroly. Ak produkt nespliia pozadované kritéri je
nasledne vyradeny z produkcie. Systém je schopny vykonavat kontrolu na produktoch s
réznym objemom, farbou a obsahom. Vdaka rieseniu sa do predajnych retazcov od
vyrobcu nedostanti produkty s

d

¢nym obj; a é produkty.

Kontrola pozicie a
osadenia uzaveru

Kontrola vysky
hladiny

Vyradovanie NG
produktov
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PETER BLASCAK, konatel spolo¢nosti, PPSYS s.r.o.
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ROMAN KREJCI, Biirkert Fluid Control Systems

We make ideas flow.

BENEFITS OF DIFFERENT .
AUTOMATION CONCEPTS INem " #5

FOOD&BEV APPLICATIONS (¥
,“

Roman Krejéi

§

@3 With Birkert since 2025

Currently at the location Praha

D

In the team SALES TEAM SO-CZ
Responsible for: Western CZ

ROMAN KREJCI

ALES MANAGER

AGENDA

AUTOMATION CONCEPTS

1 2 3

Biirkert Facts Automation Concepts Distributed Automation

4

Decentralized Automation
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ROMAN KREJCI, Biirkert Fluid Control Systems

BURKERT FACTS

WE GIVE

EVERYTHING
3,500+ 719.7 6.4%

HAVE ON THE FLO

employ million € turnover R&D rate

worldwide

Independence is worth a lot to us:
+ as an internationally positioned family

enterprise 1 946 1 000/0 >1 000/0

+ we reinvest our profit in full,

’ founded family company reinvestment rate
+ to have all value-adding competences

and infrastructures in-house

+ and on site with you.

burkert

PERFORMANCE NEEDS
INSPIRATION

WHAT INFLUENCE DOES INFRASTRUCTURE HAVE ON THE FLOW?

Our understanding of an effective infrastructure is very

comprehen: includi

+ 5 Systemhaus locations for individualisation, development
and automation projects in Germany, the US and China

+ 5 production centres in Germany and France

+ Education and training at the Campus in Criesbach and

+ Digitalisation and automation training at the international
raining and competence centre in Ingelfingen.
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ROMAN KREJCI, Biirkert Fluid Control Systems

MORE THAN JUST VALVES

FROM WHICH PRODUCT CATEGORIES CAN OUR CUSTOMERS CHOOSE?

o o
#»09
°o3 s ¥

’ w ideas flow. g
o & &
Ls r 670 PRODUCT TYPES
‘i i - g in up to 20 million variants

buirkert

BURKERT COMPETENCIES IN THE FOOD&BEV INDUSTRY

+ Purified Water & Steam

+ Cooling

+ Filtration

+  Conductivity measurement

+ Filling & Packaging

« CIP

BURKERT SYSTEM SOLUTIONS
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ROMAN KREJCI, Biirkert Fluid Control Systems

burkert

AUTOMATION CONCEPTS

PRODUCTS, APPLICATIONS AND EQUIPMENT

WHAT SERVICES DO WE OFFER AS AN AUTOMATION AND DIGITALISATION PARTNER?

A\ Q10-Unk

AUTOMATION CONCEPTS

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

Distributed Automation

TL—LI—IT
‘‘‘‘‘‘ ) Bl
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ROMAN KREJCI, Biirkert Fluid Control Systems

AUTOMATION CONCEPTS

DIFFERENTIATION DISTRIBUTED & DECENTRALIZED AUTOMATION

D[stributed autO[nation Distributed automation Decentralized automation
with control cabinet / without control cabinet /
close to the process directly in the field

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

DISTRIBUTED

AUTOMATION

DISTRIBUTED AUTOMATION

BENEFITS

Compact valve units/control cabinets with
valve islands distribute to the process
in the plant or positioned centrally

Relatively short distances in pneumatics help
increase energy efficiency

A high degree of standardization enables

simple expansions

Simple communication connection to a higher-
level, central control level through intelligent

components
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ROMAN KREJCI, Biirkert Fluid Control Systems

DISTRIBUTED AUTOMATION

MARKET REQUIREMENTS

Fast and simple start-up and maintenance

Highest possible software integration in
higher-level controllers or PCS systems

Serviceability: components can be replaced
during operation and under manufacturing
conditions

High plant availability/process reliability

Simple integration of safety functions

Diagnostics capabilities, on site and via
software connection

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMSE

DECENTRALIZED
~ AUTOMATION

DECENTRALIZED AUTOMATION

BENEFITS

Automation through control head concepts
directly on the process valves

Intelligent communication interfaces

Valve status, switch position and

parameterization directly on the control head

Less piping and wiring effort

Direct air supply for fast switching times and
minimal compressed air consumption
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ROMAN KREJCI, Biirkert Fluid Control Systems

DECENTRALIZED AUTOMATION

UNPRODUCTIVE ENERGY USAGE

Central / distributed automation

Annual cost and CO, emission originating from the
uch:

valve
Cost 65,00
- €O, emission:  230kg
arvanme
e Annual cost and CO; emission originaling rom tubing
o Tube size: 6/4mm
Tube fengh 1om

Costpa. €100 €25500
CO, emissionp.a; 190kg  950kg
Tubo sizo: 8/6mm.

Tube leng!

Costpa. €11500  €574.00
CO, emissionp.a; 428kg  2138kg

10m, 8/6mm tube: 0.201
50m, 8/6mm tube: 1.431 Actuator Volume:

70mm actuator: 0151
125mm actuator: 0.481

207 cperaton anorgy cost: 16tk afciancy 10%, oar

DECENTRALIZED AUTOMATION

SAVE ENERGY AND COST

Decentralized Automation

comprossed aif supply

T ignificant cost and CO, emission savings:
digta communication Example tube size: 6/4mm, tube length: 10m
(6. EthereUP, PROFINET, 10-Link) Costpa €16.00 = €6500

CO, emission p.a: 420kg = 230kg
Example tube size: 6/4mm, tube length: 50
Costpa.: €32000 > €65.00
CO, emission p.a: 1.180kg = 230kg

Actuator Volume:
70mm actuator: 0151
125mm actuator: 0.451

201 aperson. energy cost o

DECENTRALIZED AUTOMATION

SAVE ENERGY AND COST

5 Costs electricity 0,23 €/kWh 10 Year I 1.000.000
Ly costsconvotsiratsaa) - 010€/ N 100% Avaitabiiyy "1 Sroke eycles

Standby 0,1 N/
operation 3 Nifull stroke cycle

4

éj_;% % oncy o consdores § 4090 kWh Energy and cost saving
&
§ 0

potential > 70%
(R0 standby 00 Nmm

Elecricity needed (incl. control
air)

Costs 1.416¢€
Electricty needed (incl. control ar)

995 kiWh
Operation 1,6 N ful stroke cyclq
Standby 5W

Costs 389 €
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ROMAN KREJCI, Biirkert Fluid Control Systems

DECENTRALIZED AUTOMATION

FROM DISCRETE AUTOMATION TO A SMART PLANT

« Discrete wiring of binary signals and power supply + Process valves are becoming smart

* Analogue signal transmission +  End-to-end communication right down to field level
+ Time-intensive installation and testing

Device diagnostics through bidirectional data exchange

+ Space requirements Intelligent machines / plants

DECENTRALIZED AUTOMATION

EXISTING PLANT WITH DISCRETE DEVICES

Switching Cabinet

32x Control Top Type 8681

HMI 70 Connections to Switching Cabinet
kg Discrete Wiring
PLC =EIPN
— i g + High Number of I/O Cards
110 _ 4x Flow Sensor Complex wiring

Enormous Effort
20x Analogue Pressure Sensor

High Costs

Huge Error Potential

14x Analogue Temperature Sensor

DECENTRALIZED AUTOMATION

NEW PLANT WITH I0-LINK & PROFINET DEVICES

Switching Cabinet

Power Supply
T T 1

| orommer 7 % T {5 “xFlow SensorType 8098
HMI L

+ Only 4 Connections to Cabinet
32x Control Top Type 8681

Reduced Size of Cabinet

No I/O Cards

Simple wiring with M12 Connectors

Fewer Effort

20x Pressure Sensor

Lt Less Costs

Greatly reduced Error Potential

- 14x Temperature Sensor .
,  Type 8418 * S2 Redundancy included
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ROMAN KREJCI, Biirkert Fluid Control Systems

We make ideas flow. Bu rkert

FLUID CONTROL SYSTI

/

THANK YOU | %

Roman Krejéi

. ( |
Biirkert Fluid Cohtrol Systems
" Burkert Austria GmbH -ng!épny’ zévod
¢ Londynské nam.§86/4 |
639 00 Brno/ Ceska republika

Phone +420 543 252 504
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TECH 35 FOOD

TECHNOLOGICKA
STUDIE

Spole¢nost TECHFOOD aplikuje nabyté zkusenosti
pfi vystavbé kompletnich vyrobnich provozd,
které tim ziskavaji zna¢nou konkuren¢ni vyhodu.
Klienti tak dostavaji idealni feSeni v zavislosti

na rozpoctovych moznostech, aktualnich

i budoucich vyrobnich vizich.

Nedilnou soucasti investicniho zaméru by méla byt odborna
technologicka studie.

Kvalitné pfipravena technologicka studie ma pro investora
fadu vyhod:

je hlavnim podkladem pro technologicky
i stavebni projekt

je klicovym aspektem pro vybérova fizeni
na dodavatele technologie i stavby

stanovi velmi pfesné predpokladané investi¢ni
naklady bez ohledu na findlni vybér dodavatele

zamezi pfedimenzovani ¢i poddimenzovani
jednotlivych technologickych i stavebnich celki

plné respektuje zamér a vize investora

QOO0

Vypracovanim odborné

technologické studie vSak
spoluprace se spolecnosti
TECHFOOD nemusi koncit.

Nabizime nase zkusenosti
i v dalsich fazich projektu:

@ Odborny dohled, pfipravu
a analyzu vybérovych fizeni

@ Odborny technologicky dozor
investora (TDI)

@ Priprava technologickych
vyrobnich“postupt (receptur)

& Krizova feseni vyroby (analyzu
a odstranéni technologickych vad)

@ Vypracovani dokumentace HACCP

@ Interni audit vyroby

@ Pomoc pii tvorbé a zavedeni vyrobni

dokumentace

www.techfood.cz




NAS NOVY
SOFTWARE

je vytvoren tak, aby se stal nezbytnym pomocnikem ve vasem vyrobnim procesu. Jednda se o moderni
fesSeni, specidlné navrzené pro potieby potravinaiského a ndpojového prdmyslu. Tento nastroj vam
umozni efektivné kalkulovat naklady na jednotlivé produkty, zjednodusit planovani vyroby a zlepsit
trasovani hmotnych zdrojd. Diky integraci s existujicimi daty a schopnosti komunikovat s rdznymi
technologiemi, pfinasi lepsi kontrolu nad celym vyrobnim procesem.

Hlavni funkce zahrnuiji:

KALKULACE NAKLADU:

Automatizovany vypocet ndkladl na produkt s moznosti importu dat z externich aplikaci.

PLANOVANI VYROBY:

Efektivni nastroj pro spravu kapacit a komunikaci s vyrobnimi technologiemi, coz vede k lepsi
organizaci pracovnich postupu.

TRASOVANI ZDRO3JU:

Komplexni pfehled o dostupnych zdrojich a materidlech pro usnadnéni fizeni skladC a snizeni
vypadkd.

Software je dostupny jako on-premis feSeni s uzivatelsky privétivym webovym rozhranim, coz zarucuje bezpecnost vasich dat
a nezavislost na internetovém pfipojeni. Cena feSeni je stanovena s ohledem na potfeby a rozsah vyuziti ve vasem podniku.




