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NEREZOVÉ 
NÁDOBY
A POTRUBNÍ 
ROZVODY

Techfood nabízí dodání nerezových celků pro 
potravinářský a nápojový průmysl včetně inženýringu, 
potrubních rozvodů, 3D vizualizace a projektové 
dokumentace.

NABÍZÍME:

•	 Izolované i neizolované tlakové 
nádoby do 10 barů a provozní 
teploty do 110 °C.

Současně nabízíme dodání 
netlakových otevřených nádob. 
Tlakové nádoby lze využít i pro 
akumulaci TUV, nebo topné vody 
u tepelných čerpadel.

•	 Tlakové (do 10 barů) a netlakové 
potrubní rozvody pro všechny 
druhy médií používaných 
v odvětví výroby potravin 
a nápojů.

•	 Kompletní inženýring v podobě 
montáže u zákazníka, měření 
a regulace, automatizace 
a technologického poradenství 
od zkušených odborníků.

Výroba kompletně probíhá  
v České republice.

www.techfood.cz



8.20–9.20 Registrace účastníků a občerstvení

9.20–9.25 Úvodní slovo

9.25–9.45 Lukáš Kovanda, hlavní ekonom, Trinity Bank
Téma prezentace: Jak může českým výrobcům potravin a nápojů pomoci zrušení regulací typu ESG

9.45–10.05 Ladislav Kraus, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.
Téma prezentace: Inovace v paletizaci: digitalizace, rekuperace a programování robotů přes PLC str. 5

10.05–10.25 Jan Prokaj, IT Technical & Production, Nestlé Prievidza
Téma prezentace: Digitalizace ve výrobě Nestlé str. 13

10.25–10.45 Jiří Kollmann, ředitel divize průmyslové automatizace, SIDAT, spol. s r.o.
Téma prezentace: Propojte svoje systémy jednou platformou str. 18

10.45–11.05 Pavel Zmeškal, Industry Sector Leader Food, SMC Industrial Automation CZ s.r.o.
Téma prezentace: Digitalizací k úsporám energií str. 23

11.05–11.25 Martin Vrba, výrobní manažer, Pivovar Mazák
Téma prezentace: Proč se přistoupilo k projektu pokročilé digitalizace v malém průmyslovém pivovaru? str. 29

11.25–12.00 Přestávka na občerstvení

12.00–12.20 Ondřej Sýkora, manažer procesní automatizace OT/C&A CZSK, Plzeňský Prazdroj, a.s.
Téma prezentace: Digitalizace výrobních technologií v Plzeňském Prazdroji str. 33

12.20–12.50 Jan Horník, Beckhoff Automation s.r.o.
Téma prezentace: Moderní řešení pro efektivní výrobu v potravinářském průmyslu str. 38

12.50–13.10 Martin Piruch, jednatel společnosti, SEMA DesignING s.r.o.
Téma prezentace: Jak automatizovat a optimalizovat výrobu na míru str. 43

13.10–13.40 Michal Dokoupil, jednatel společnosti DSL Food, David Pochman, ředitel MOM, Minerva ČR
Téma prezentace: ERP automatizuje kvalitu a tok materiálu v DSL Food str. 49

13.40–14.00 Marek Gašparík, Sales Engineer F&B, ifm electronic, spol. s r.o.
Téma prezentace: Digitalizace jako cesta k vyšší efektivitě výroby str. 63

14.00–14.40 Přestávka na oběd

14.40–15.00 František Adamec, Business Development Manager, FLOWBOX s.r.o.
Téma prezentace: Chytré autonomní řízení spotřeb a nákladů za energie str. 72

15.00–15.20 Peter Blaščák, konateľ spoločnosti, PPSYS s.r.o.
Téma prezentace: Verifikácia produktov pomocou systémov strojového videnia str. 76

15.20–15.40 Roman Krejčí, Bürkert Fluid Control Systems
Téma prezentace: Výhody různých koncepcí automatizace v potravinářském a nápojovém průmyslu str. 83

15.40–17.00 Panelová diskuse na téma digitalizace ve výrobě potravin a nápojů

Účastníci:
Kateřina Kašparová, manažer výroby, The Candy Plus Sweet Factory s.r.o.
Jiří Tvrdík, generální ředitel, Mlékárna Hlinsko a.s.
Ondřej Pecha, technický ředitel, Bohemia sekt, s.r.o.
Tomáš Sviták, útvar plánování, Madeta a.s.

17.00–17.30 Ukončení programu, předání upomínkových předmětů všem účastníkům a možnost neformálních 
diskusí.

17.30–22.00 Společenský večer s rautem
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Techfood s.r.o.� www.techfood.cz

Zaměřujeme se zvláště na obory produkce potravin a nápojů. Investorům připravujeme návrhy prostorového 
uspořádání a vhodný výběr nejlepších dodavatelů. Naši klienti dostávají ideální řešení v závislosti na rozpočto-
vých možnostech. Důraz klademe na adekvátní úroveň automatizace a robotizace s ohledem na aktuální i bu-
doucí výrobní plány.

Pro pivovary rovněž vytváříme ucelené technologické studie. Kvalitně připravená technologická studie má pro 
investora řadu výhod:
•	 jsou hlavním podkladem pro technologický i stavební projekt
•	 jsou klíčovým aspektem pro výběrová řízení na dodavatele technologie i stavby
•	 stanoví velmi přesně předpokládané investiční náklady bez ohledu na finální výběr dodavatele

Dále nabízíme:
•	 plně automatické pytlovací linky
•	 nerezové nádoby a potrubní rozvody, tlakové i netlakové
•	 realizace využití odpadního tepla

YASKAWA Czech s. r. o.� www.cz.yaskawa.eu.com 

Společnost Yaskawa byla založena v  Japonsku roku 1915 a  roboty a  jejich příslušenství vyrábí pod značkou 
MOTOMAN od sedmdesátých let minulého století. V současné době se jedná o  jednoho z největších výrobců 
robotických řešení na světě, který nabízí kompletní ekosystém v oblasti robotiky a automatizace. Kromě samot-
ných robotů vyrábí firma neobyčejně široké portfolio nejrůznějších polohovadel, pojezdů, nebo přímo hotových 
řešení pro všemožné aplikace. Pro manipulaci s  lahvemi má například vlastní řešení AIRGRIP. Roboty Yaskawa 
paletizují plechovky s pivem, či keg study. Ve filmu Terminátor si můžete všimnout velmi pěkné výrobní linky…

Beckhoff Automation s.r.o.� www.beckhoff.com  

Společnost Beckhoff vyvíjí a dodává otevřené automatizační systémy založené na technologii PC. Produktové 
portfolio zahrnuje průmyslová PC, I/O a sběrnicové prvky, techniku pohonů a software pro automatizaci. Produk-
ty, které mohou být použity jako samostatné komponenty nebo integrovány do většího celku, jsou určeny pro 
nejrůznější průmyslová odvětví. Základem úspěchu společnosti byl a je neustálý rozvoj inovativních produktů 
a řešení využívající řízení na bázi PC. Od svého založení vytvořila mnoho standardů, které byly uvedeny na trh. 
Na území ČR a SK je zastupována svou dceřinou společností Beckhoff Automation s.r.o., která má pobočky v Brně, 
Praze a na Slovensku v Trenčíně. Zaštiťuje obchodní aktivity, pomoc s návrhem nových aplikací, školení a v nepo-
slední řadě i technickou podporu a servis.

2

PARTNEŘI KONFERENCE

ZLATÝ PARTNER

STŘÍBRNÍ PARTNEŘI

ifm electronic spol. s r.o.� www.ifm.com/cz  

Světový leader v oblasti průmyslové senzoriky. Mimořádně rozsáhlé portfolio produktů společnosti ifm electro-
nic zohledňuje nejen všechna standardní řešení, ale také zvláštní požadavky jednotlivých průmyslových odvět-
ví. Součástí výrobního programu jsou kromě polohových a procesních senzorů také senzory pro řízení pohy-
bu a bezpečnostní technika, produkty pro průmyslové zpracování obrazu, identifikační systémy a systémy pro 
mobilní pracovní stroje. Rodinná skupina s více než 7 000 zaměstnanci v 85 zemích světa poctivě a s vysokou 
kvalitou od roku 1969 vyvíjí, vyrábí a distribuuje senzory, ovládací prvky, software a systémy pro průmyslovou 
automatizaci a digitalizaci po celém světě.

SMC Industrial Automation CZ s.r.o.� www.smc.cz  

SMC je globálním lídrem trhu v  oblasti průmyslové automatizace s  pneumatickými a  elektrickými systémy. 
Standardní portfolio zahrnuje 12 000 prvků s více než 700 000 variantami, od úpravy stlačeného vzduchu, přes 
ventily, pohony a elektronické prvky, až po prvky pro vakuum, což umožňuje vyhovět i nejnáročnějším požadav-
kům automatizace. Společnost SMC byla založena roku 1959 v Tokiu, v Japonsku, jako výrobce filtrů a filtračních 
vložek ze spékaného bronzu. Nepřetržitý vývoj pneumatických prvků až k sofistikovaným řešením průmyslové 
automatizace zajistilo SMC celosvětový úspěch. Důkazem je podíl 30% na globálním a 65% na Japonském trhu.

SMC, s hlavním sídlem v Tokiu, má celosvětově přes 400 poboček v 82 zemích na 5 kontinentech. Přes 4 800 
prodejních techniků je připraveno poskytnout špičkové poradenství a technickou podporu našim zákazníkům. 
SMC představuje unikátního globálního dodavatele. Tři roky po sobě bylo SMC zařazeno v magazínu Forbes mezi 
100 nejvíce inovativních společností na světě. Díky 35 výrobním závodům a husté prodejní síti garantuje SMC 
vysokou pružnost dodávek kvalitních a inovativních prvků po celém světě.



FCC průmyslové systémy s.r.o.� www.fccps.cz 

FCC průmyslové systémy působí ve dvou oblastech průmyslové automatizace. První zastupuje významné výrob-
ce v oblasti průmyslové automatizace, kde nabízíme široké spektrum produktů od převodníků, průmyslových 
počítačů až po specializované řídící systémy pro energetiku, potravinářství, farmacii a další.

Druhá pak vyvíjí a dodává systémy od jednoúčelových strojů až po linky využívající robotiku, strojové vidění a AI. 
Nyní se výrazně zaměřujeme na oblast automatizace v potravinářském průmyslu. Máme široké portfolio produk-
tů, které vyhovuje specifickým podmínkám potravinářské a farmaceutické výroby. Zejména ucelené řady počí-
tačů a monitorů (ViTAM, FABS, PhanTAM) od významného taiwanského výrobce APLEX v nerezovém provedení 
s vysokými stupni krytí IP69K s širokou škálou úhlopříček 7“-24“ a výkonů.

FLOWBOX s.r.o.� www.flowbox.com

Společnost FLOWBOX vyvíjí software FLOWBOX EMOS (Energy Management Optimisation System) pro správu, 
řízení a optimalizaci energií ve firmách. Tento systém pomáhá potravinářským firmám monitorovat, analyzovat 
a automaticky řídit spotřebu i výrobu energií, což vede ke snížení nákladů, zvýšení efektivity a splnění cílů ESG 
v oblasti snižování uhlíkové stopy.

FLOWBOX EMOS umožňuje identifikovat energeticky náročné procesy, jako je chlazení, fermentace či balení, 
a díky automatizované analýze dat odhaluje neefektivity. Na základě simulací na reálných datech doporučuje 
vhodná opatření a autonomně řídí technologie a energetické toky v reálném čase. Systém je hardwarově nezá-
vislý, což umožňuje snadnou integraci se stávajícími zařízeními.

Typické příležitosti zlepšení v potravinářství zahrnují optimalizaci vytápění, chlazení, akumulaci energie, inte-
graci FVE či přesné monitorování parametrů. FLOWBOX EMOS usnadňuje plnění certifikací (HACCP, ISO 50001) 
a zjednodušuje reporting, čímž firmám zajišťuje konkurenční výhodu a podporuje jejich udržitelný růst.

Hamilton� www.hamiltoncompany.com

Společnost Hamilton Company se specializuje na vývoj, výrobu a zakázkové úpravy přesné měřicí techniky, 
pracovních stanic automatizované manipulace s kapalinami a systémů pro správu vzorků. Procesy společnosti 
Hamilton Company jsou optimalizovány pro co nejvyšší kvalitu a flexibilitu. Ať už jde o zakázkovou jehlu s rych-
lou dobou dodání, senzor pH speciální délky nebo komplexní řešení pro plnou automatizaci pracovního toku 
vašich analýz, můžete se spolehnout, že produkty Hamilton vždy splní vaše potřeby.

Hamilton Company je předním globálním výrobcem již více než 60 let, se sídly v Renu, stát Nevada, Franklinu, 
stát Massachusetts, v rumunském Temešváru a švýcarském Bonaduzu a zastoupeními po celém světě.

PPSYS s.r.o.� www.ppsys.sk

Spoločnosť PPSYS s.r.o. sa špecializuje na priemyselnú automatizáciu a poskytuje komplexné riešenia pre zlep-
šenie efektivity výrobných procesov. Ponúka široké spektrum služieb, vrátane návrhu, výroby a integrácie jed-
noúčelových zariadení, aplikácií strojového videnia, čítania kódov, riadiacich systémov a senzorovej techniky. 
Takéto riešenia kombinujú pokročilé kamery, senzory a softvér na analýzu obrazu, čo umožňuje automatickú 
kontrolu produktov v reálnom čase. Verifikácia zahŕňa kontrolu správneho označenia, ako sú čiarové a QR kódy, 
dátumy spotreby či šarže, ako aj detekciu chýb, akými sú mechanické poškodenia alebo nesprávne rozmery. 
Firma sa zameriava aj na elimináciu statickej elektriny a optimalizáciu využitia stlačeného vzduchu. PPSYS spolu-
pracuje s renomovanými partnermi, ako sú Zebra Technologies, Meech Static Eliminators,  Siemens, Nex flow na 
integrácii spoľahlivých riešení, ktoré spĺňajú náročné požiadavky rôznych priemyselných odvetví, vrátane potra-
vinárskeho a farmaceutického. Riešenia prispôsobujeme na mieru potrebám našich zákazníkov aby zabezpečili 
bezchybnosť výroby a optimalizovali ich prevádzkové náklady.

Bürkert Fluid Control Systems� www.burkert.cz

Bürkert Fluid Control Systems je jedním z předních světových výrobců měřicích, řídicích a regulačních systémů 
pro kapaliny a plyny. Produkty Bürkert se používají v celé řadě průmyslových odvětví a aplikací – od pivovarů 
a laboratoří až po lékařské, bioinženýrské a letecké technologie. S portfoliem více než 30 000 produktů je Bürkert 
jediným dodavatelem, který nabízí všechny komponenty systému řízení kapalin: od solenoidových ventilů po 
procesní a analytické ventily, stejně jako pneumatické pohony a senzory.

Společnost se sídlem v Ingelfingenu v jižním Německu má rozsáhlou prodejní síť ve 36 zemích a více než 
3 500 zaměstnanců po celém světě. V pěti systémových domech v Německu, Číně a USA, stejně jako ve čtyřech 
výzkumných centrech, Bürkert neustále vyvíjí přizpůsobená řešení a inovativní produkty.
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Scott Automation a.s.� www.scottautomation.cz  

Společnost Scott Automation se specializuje na zakázkové automatizační projekty v oblasti interní logistiky 
a manipulace s výrobky, zejména na paletizační řešení pro potraviny a nápoje. Naše systémy pomáhají zvýšit 
efektivitu i bezpečnost výroby. Portfolio produktů a služeb zahrnuje konvenční i robotické paletizátory, depaleti-
zátory, dopravníky, skladové zakládací systémy, vychystávací systémy a další zařízení, doplněná o vlastní softwa-
rové řešení Maestro+. To vše s kvalitní servisní podporou. Odborné znalosti a dovednosti našeho týmu a více než 
50 let zkušeností zaručují úspěšnou realizaci i velmi náročných projektů.

SENSIT s.r.o. � www.sensit.cz  

Jsme přední český výrobce snímačů a čidel fyzikálních veličin. Zabýváme se vývojem, výrobou a prodejem odpo-
rových snímačů teploty, snímačů vlhkosti, snímačů CO2, snímačů hladiny, snímačů proudění a snímačů polohy 
již od roku 1991. Snímače vyrábíme i na zakázku v malosériové i kusové výrobě, a to již od 1 ks. Společnost SENSIT 
s.r.o. splňuje požadavky kladené normami ČSN EN ISO 9001, ČSN EN ISO 14001 a ČSN ISO 45001 na všechny 
obory své činnosti, což je doloženo platnými certifikáty.

Nabízíme:
•  �snímače teploty se standardním teplotním rozsahem od -200 °C do 1 200 °C a průměrem již od 1 mm  

(u termočlánků od 0,5 mm),
•  snímače vlhkosti,
•  snímače CO2,
•  kombinované snímače,
•  snímače hladiny,
•  snímače proudění,
•  indukční snímače,
•  optické snímače hladiny,
•  bezdrátové rádiové snímače 

SIDAT spol. s r. o.� www.sidat.cz

Společnost SIDAT spol. s r. o. se věnuje komplexní automatizaci, výrobní informatice, integraci digitalizované 
výroby, dodávkám HW a také certifikovaným kurzům a školením. Vznikla na jaře 1990, letos tedy slaví 35 let 
výročí působení na trhu. SIDAT má i dnes výhradně české vlastníky. Počet zaměstnanců překročil 100. Firma 
dosahujeme ročního obratu téměř 400 milionů Kč. Mezi své největší úspěchy počítá nadstandartní vztahy se 
svými zákazníky.

SEMA DesignING s.r.o.� www.sema.cz  

Jsme experti na průmyslovou automatizaci, vývoj a výrobu strojů. Optimalizujeme výrobní procesy a poskytu-
jeme konstrukční služby. Odlišuje nás kreativní přístup a efektivní práce v cloudu. Náš tým tvoří specialisté na 
automatizaci, vývojový tým a odborníci na montáž a servis.

Specializace SEMY:
•  Potravinářský a obecný zpracovatelský průmysl
•  Technologie do hodnoty cca 5 mil. Kč
•  Řešení na míru individuálním potřebám

Vyřešíme problémy neefektivní výroby: vysoké náklady, nízkou produktivitu, špatnou kvalitu, nevhodnou er-
gonomii, velkou závislost na lidských zdrojích a potřebu zavedení automatizované výroby nového produktu.

Služby:
•  Sken – Analýza výrobních procesů a návrh optimalizace
•  Vývoj – Konstrukční zpracování unikátních strojů
•  Výroba – Realizace, testování a zprovoznění zařízení
•  Servis – Profesionální údržba strojů
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Minerva, a.s.� www.minerva-is.eu

Minerva Česká republika, a.s. je významným dodavatelem podnikových aplikací do výrobních podniků nejčastěji 
střední velikosti. Poskytuje širokou škálu služeb, včetně analýzy podnikových procesů, implementace a násled-
ných služeb, konzultace, systémové integrace, digitalizace a cloudové řešení. Stěžejními produkty jsou ERP QAD 
Adaptive, APS Opcenter a řešení MES. Pomáháme řídit ty nejsložitější procesy; implementujeme efektivně, v co 
nejkratší možné době; pomáháme podnikům růst; vytváříme pevné partnerství a jsme stabilní firmou s lidskými 
hodnotami. 
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LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.
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AUTOMATICKÝ SKLADOVÝ SYSTÉM PRO MIXOVANÉ 
PALETY

Depaletizace po vrstvách.
Paletizace dle 

zákaznického požadavku 
včetně ovinu a značení.

Vstup Depaletizace Mixované palety Výstup

Kapacita dle obvyklých objemů.
Vyskladňovací proces na základě 

zákaznického požadavku.

Multipoložkový
zásobník / dopravník
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YASKAWA
• Roboty průmyslové – nosnost 0,5 – 600kg

• – dosahy od 700 – 3120mm

• Roboty kolaborativní – nosnost 10 – 30kg

• Řada robotů je tzv. „clean room“

• Polohovadla a dráhy k robotům

• Externí osy a pohony

• Připraveno pro strojní vidění

• Software

• Většina výrobků je z EU = spolehlivé rychlé dodávky

March 22, 2025 | 1© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED

INOVACE V PALETIZACI: 
DIGITALIZACE, REKUPERACE A PROGRAMOVÁNÍ 
ROBOTŮ PŘES PLC

Ladislav Kraus a Ondřej Rakušan, 03. 04. 2025
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LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.
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March 22, 2025 | 6© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED March 22, 2025 | 6© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED

SMART PENDANT = NEJJEDNODUŠŠÍ CESTA K OVLÁDÁNÍ 
ROBOTU

• Vybaveno gyroskopem = svět se točí podle Vás.
• Velké množství aplikací pro určité činnosti.
• Funguje s naprostou většinou robotů Yaskawa.

March 22, 2025 | 5© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED

IPS - INTELIGENTNÍ PALETIZAČNÍ SOFTWARE = SRDCE SYSTÉMU

• Na základě zakázky je vybráno balení (paleta,...), 
dalšími faktory jsou specifika zboží a přepravy.

• IPS je součástí nadřízeného skladového systému 
se kterým obousměrně spolupracuje (ověření 
dostupnosti, vyskladnění…).

• 1 licence je pro systém s kapacitou 5000 ks/h.
• Hardware pro mixovanou paletizaci je vyvinut ve 

spolupráci společností WSR a YASKAWA NORDIC.
• 3 funkční instalace v zemích EU a USA.
• 6 dalších instalací do konce 2025.
• Možno předvést v Yaskawa Nordic (Švédsko).

March 22, 2025 | 4© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED

TWIN PACK MASTER – SYSTÉM NA MIXOVANÉ PALETY
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LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.
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March 22, 2025 | 9© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED March 22, 2025 | 9© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED

EFEKTIVNÍ SPRÁVA ROBOTŮ, ÚSPORA REKUPERACÍ

March 22, 2025 | 8© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED

SMARTPATTERN = PALETIZACE KTEROU ZVLÁDNE SKLADNÍK

March 22, 2025 | 7© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED

YASKAWA SMART PENDANT – SMART FRAME
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March 22, 2025 | 12© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED© 2021 YASKAWA Europe GmbH

March 22, 2025 | 11© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED

March 22, 2025 | 10© 2021 YASKAWA   CONFIDENTIAL INFORMATION   ALL RIGHTS RESERVED

REKUPERACE
• Roboty Yaskawa s nosností nad 25 kg a se současným řídicím systémem YRC1000 mění při brždění kinetickou 

energii z vertikálních a horizontálních pohybů přímo na elektřinu 400 V s frekvencí 50 Hz, kterou vrací do sítě, kde 

může být dále využita.

• Všechny externí osy robotů (např. polohovadla nebo pojezdy) jsou taktéž schopny rekuperace.

• Spotřeba elektrické energie robotu se tak sníží v závislosti na typu pohybu.

Energie je 
přeměněna 
a vrácena 

zpět do sítě
Motory 

robotu jsou 
v režimu 

generátorů
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With SRCI Robotics becomes part of the TIA core Portfolio
The base for Industrial operations X

| © Siemens 2025 | DI FA

SIMATIC Robot Library

TIA Portal and SIMATIC S7

Standard Robot Command Interface

Manufacturer A Manufacturer B Manufacturer C Manufacturer D Manufacturer E Manufacturer F Manufacturer G Manufacturer …

SIMATIC

The innovative solution
Robot programming in TIA Portal

Unrestricted | © Siemens 2022 | DI FAPage 2

Kinematics

TIA PortalHMI

S7 1500 CPU

Engineering
software

HMI device

Industrial robotController

LibraryLibrary
Robot
program

LibraryInterpreter

SIMATIC Robot Library

Robotika v Simaticu

© Siemens 2025 | FAT 2025
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LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.
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SIMATIC Robot Pick AI
3D picking pose estimation for “unknown” items

3D Vision Perception 3D Reasoning 3D Action

RGB-D Camera Robot Arm 
with Gripper

| © Siemens 2025

SIMATIC Robot 
Pick AI

This is just the beginning of our partner list

© Siemens 2025 | SIMATIC Robot Library Technical Slides

The interpreter is provided by the robot manufacturers

Interpreter 
available

Interpreter 
available

In work In planningAvailable
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LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.
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Inspekto
AI-based vision software

Adressable Use Cases and outlook

2nd skill: 
Packing of unknown items

© Siemens 2025

1st skill: 
Picking of unknown items

Adressable with
SIMATIC Robot Pick AI V1.1

Adressable with
SIMATIC Robot Pick AI Pro

Bin-to-Bin Each Picking Conveyor Induction

Adressable with
SIMATIC Robot Pack AI

Logistics Packing 

2 possible architectures

© Siemens 2025 | FAT 2025

• TM-MFP & Orbbec camera

• Recommended for applications were the 
customer wants to work with bigger pieces, non-
transparent or non-black objects, reasonable 
performance (500 Picks per hour approx.)

• IPC BOX39A & Zivid camera

• Recommended for applications were the 
customer wants to work with smaller pieces, 
transparent or black objects, nice a high 
performance (1000 Picks per hour approx.)

Lean version Advanced version
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LADISLAV KRAUS, Account manager, YASKAWA Czech s.r.o.

1

Contact

Unrestricted | © Siemens 2022 | DI FA

Ondřej Rakušan
Unit Manager
DI-CZ FA PR
Phone +420 724 607 475
E-mail ondrej.rakusan@siemens.com

Easy inspection profile set-up demonstrated 
Can be done with own personnel, no coding needed

© Siemens 2025 | INSPEKTO Machine Vision Portfolio Sales Slides

FAQs

The Inspekto AI-based Visual 
Quality Inspection system is a 
self-contained visual inspection 
solution. 
It comes ready to connect 
directly to your production line 
and your PLC with everything 
you need for deployment.

HW

© Siemens 2025 | INSPEKTO Machine Vision Portfolio Sales Slides

1 Can work with various cameras

The Imaging 
Source – X17 zoom 
and auto focus

Siemens BX39A​Controlled by our 
SW, enabling 
automatic Advanced 
features such as 
anti-reflection

Camera IPCSmart Light1
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JAN PROKAJ, IT Technical & Production, Nestlé Prievidza

2

March 22, 2025 s ince the 19th century33

Henri Nestlé 
invents Infant 

formula

Dehydrated 
soup

invented

Infant 
formula 

registered 
in our 

market

ORION 
brand 

registered

......ssiinnccee  tthhee  1199tthh  cceennttuurryy

March 22, 2025 Nestlé Global22

2 000 +
Br ands 
worldwide

NNeesstt lléé  GGlloobbaall  aatt   aa  ggllaannccee  iinn  22002244

Providing 
safe, quality nutrition 
over more than

155 year s

Number 
of countries 
we sell in

185

Around
227777000000
employees

333377
ff aacctt oorr iieess
in 75 countries

CCHHFF  9911..44
bbiill ll iioonn
Group sales
in 2024

IInnttrroodduucciinngg  NNeesstt lléé!!
TThhee  GGoooodd  ffoooodd,,  GGoooodd  lliiffee  
CCoommppaannyy  
TThhee  FFoorrccee  ffoorr  GGoooodd

03.04.2025
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JAN PROKAJ, IT Technical & Production, Nestlé Prievidza

2

March 22, 2025 C ONNE C T66

CCOONNNNEECCTT

CCOONNNNEECCTT : AN OPERATOR CENTRIC ENVIRONMENT…
CONNECT is developed with and for the Operators in order that they take decisions to achieve their daily 
objectives and release the product

OOppeerraattoorr has permanent 
access to AAccccuurraattee  RReeaall  
TTiimmee  ddaattaa

OOppeerraattoorr  is aallwwaayyss  ccoonnnneecctteedd
and can request iimmmmeeddiiaattee  
aassssiissttaannccee (supervisor, 
technicians, experts)

OOppeerraattoorr  iiss  gguuiiddeedd (alarms, 
reminders when they need 
to perform an activity…)

OOppeerraattoorr can aacccceessss  
KKnnoowwlleeddggee  ddaattaabbaassee  and soon 
will be able to share 
((KKnnoowwlleeddggee  SShhaarriinngg))

CCOONNNNEECCTT
• Digital Manufacturing & Analytics

DDiiggiittaalliissaatt iioonn  iinn  NNeesstt llee

March 22, 2025 Nestle C Z/S K44

Providing 
safe, quality 
nutrition in CZ & SK 

since 1992

60+
Br ands
Global icons
Local treasures

Around

3000 employees

out of 10.000 
employees in CEE

St abl e and 
r esponsibl e 
par t ner  of  
l ocal  
communit ies4f act or ies

producing 
confectionery and 
food

>50 %
of production 
exported

CZSK 
19.3 bn. CZK
sales
in 2023

NNeesstt lléé  ČČeesskkoo  &&  SSlloovveennsskkoo  aatt  aa  ggllaannccee  iinn  22002233::
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JAN PROKAJ, IT Technical & Production, Nestlé Prievidza
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March 22, 2025 POK A99

KKeeyy  aacctt iivviitt iieess  ppeerrffoorrmmeedd  wwiitthh  PPookkaa

SSkkiillllss  MMaannaaggeemmeennttLLiinnee  CCoommmmuunniiccaatt iioonnss

IIssssuuee  MMaannaaggeemmeenntt  KKnnoowwlleeddggee  MMaannaaggeemmeenntt

March 22, 2025 POK A88

PPOOKKAA

March 22, 2025 C ONNE C T77

CCOONNNNEECCTT  AApppplliiccaatt iioonnss  ::  AAtt  tthhee  hheeaarrtt   ooff   aann  OOppeerraattoorr’’ss  DDaayy
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JAN PROKAJ, IT Technical & Production, Nestlé Prievidza

2

March 22, 2025 Paperless1122

OOppeerraatt iioonnss  HHeeaalltthh  cchheecckk  iinntteeggrraatt iioonn

March 22, 2025 Paperless1111

PPaappeerrlleessss  ffaaccttoorriieess
IIddeeaa22AAppppss    BBaassiicc  CCoonncceepptt  &&  PPrriinncciipplleess

Idea
To

App

 C opy
 Develop
 3rd P arty
 Adopt

B usiness
Owner

Approval
+

PPrroocceessss  
ssttaannddaarrddiizzaatt iioonn

 Do it yourself
 N ext Day IT
 N estle Global 

Group M 2F

March 22, 2025 Paperless1100

PPaappeerrlleessss  ffaaccttoorriieess
IIddeeaa22AAppppss    BBaassiicc  CCoonncceepptt  &&  PPrriinncciipplleess

DDoo  nnoott  bbee  ddeeppeennddeenntt  
&&

hhaavvee  ssttaannddaarrddiizzeedd  ssoolluutt iioonnss

MMoonntthhss
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2

TThhaannkk  yyoouu

1155 March 22, 2025

March 22, 2025 AGV1144

DDMMOO  ffoorr  pprroocceessss  mmoodduulleess

• DMO & SAP integration
• Warehouse management strategies
• RFC technology used
• Components preparation
• Product mixes preparation
• Automated product declaration

March 22, 2025 AGV1133

AAGGVV  -- AAuuttoommaatteedd  GGuuiiddeedd  VVeehhiiccllee  

• AGV integrated with DMO
• Missions based on SAP/DMO requests
• Automated supply based on actual inventory
• BCP ensured via manual intervention
• Specific strategies needed in warehouse
• Automated charging

• AGV integrated with DMO
• Missions based on SAP/DMO requests
• Maturation of product integrated
• AGV mission based on actual QA results
• Automatic supply from line to maturation chambers
• Automated charging
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JIŘÍ KOLLMANN, ředitel divize průmyslové automatizace, SIDAT, spol. s r.o.

3

3 

Představení zákazníka – Partner in Pet Food

▪ Skupina Partner in Pet Food je předním evropským výrobcem krmiv pro domácí mazlíčky. 
Aktuálně působí v 10 zemích a ve svých 12 továrnách vyrábí produkty vlastních i privátních 
značek. Jejich kapsičky, granule, konzervy a pamlsky jsou v tuto chvíli dodávány více než 600 
zákazníkům ve 40 zemích. 

▪ Veselí nad Lužnicí v České republice, je aktuálně centrálním hubem pro výrobu kapsiček pro 
psy a kočky se špičkovou kapacitou přes 500 tun výrobků denně.

▪ Vysoká poptávka po prémiových a super prémiových krmivech znamená trvalý nárůst 
výrobních kapacit, což s sebou přináší i tlak na zefektivňování procesu řízení. 

▪ Zadáním projektu byla implementace nadřazeného SCADA systému, který nám pomůže 
v lepším plánování výroby mezi samostatně automatizovanými celky. 

▪ Očekáváním modernizace bylo zvýšit produktivitu a zlepšit možnost monitorování procesu 
traceability produktu. 

2 

Charakteristika společnosti
Oblast působení:
▪ SIDAT je ryze česká firma, která 35 let působí v oboru průmyslové automatizace a výrobní informatiky. 
▪ Našim zákazníkům umíme nabídnout tvorbu aplikačního SW pro řídící systémy nebo MES, dodávky HW a elektro, 

následný servis. 
▪ Také zajistíme poradenství nebo školení. 

Klíčové obory:
▪ Nejvíce našich zákazníků je v oboru potravinářství, jako je například PPF, ve výrobě stavebních hmot, výrobě 

strojů a zařízení, nebo také v chemickém průmyslu. 
▪ Implementujeme projekty nejen v České republice a Evropě, ale také celosvětově. 

Více o SIDAT:
▪ Založena v roce: 1990 / Aktuální počet zaměstnanců: 110+ / Obrat: cca 400 mil. CZK (16 mil. EUR) /Kanceláře v Praze / 

Od roku 2018 dceřiná společnost SIDAT Digital v Bratislavě / www.sidat.cz

Propojte svoje systémy
JEDNOU platformou

www.sidat.cz           Jinonická 80, Praha

Ing. Jiří Kollmann
Ředitel divize průmyslové automatizace
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JIŘÍ KOLLMANN, ředitel divize průmyslové automatizace, SIDAT, spol. s r.o.

3

6 

Digitalizace =  proces

5 

Digitalizace = proces

4 

Propojte svoje systémy jednou platformou

...protože se to vyplatí
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JIŘÍ KOLLMANN, ředitel divize průmyslové automatizace, SIDAT, spol. s r.o.

3

9 

PPF – Tok surovin a rozhraní obsluhy-příklad

Pouche 6-9

Pouche 1-5

Váha Boxů

Tok surovin a rozhraní k obsluze - traceabilita
Sekce 1 – příprava masa

Mražené masové 
komponenty na paletě

Chlazené masové 
komponenty v boxu

Překlapěč
Drtič

(Pre-Breaker)

BAR CODE
čtečka
mobilní

SSCC kód

Signalizace

Signalizace

RFID
čtečka

stacionární

BAR CODE
čtečka
mobilní

SSCC kód + hmotnost

RFID
čtečka

stacionární

Mezisklad Sekce 1

…
RFID
čtečka

stacionární
dle počtu 
pozic boxů

…
RFID
čtečka

stacionární
dle počtu 
pozic boxů

Na
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M
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Váha odpadu
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BAR CODE
čtečka
mobilní
aditiva

Váha aditiv

Ad
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va

Emulgátor
(mělnič)

Snímání polohy potrubí

Měření hladiny 
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Váha odpadu
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Míchačka P6 
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. Z

 Ř
S)

BAR CODE
čtečka
mobilní
aditiva

Váha aditiv

Ad
iti

va

Emulgátor
(mělnič)

Snímání polohy potrubí

Měření hladiny 

Míchačka 2

Produkt LINKA 1-5

Signalizace

Signalizace

Processed by: LuL
Date: 14.06.2023
Project Nr. 00390-004-01-00
Customer: PPF Europe
Description: 
Veselí Plant Pouche Traceability Overview

Vstup materiálu do 
systému Batch

Meziprodukt v systému 
Batch

Produkt LINKA 6-9

Výstup produktu ze 
sekce 1

8 

Digitalizace se SIDAT = úspora nákladů
• Náklady na zabezpečení stability 

systému
• Náklady na IT bezpečnost
• Provozní náklady na HW a SW
• Náklady na implementace změn
• Náklady na pravidelný upgrade 

systému (po částech)

7 

Digitalizace = propojení a optimalizace
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JIŘÍ KOLLMANN, ředitel divize průmyslové automatizace, SIDAT, spol. s r.o.
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12 

Digitalizace se SIDAT = tok informací

ERP
▪ Plánování výroby
▪ Kontrola skladu
MES
▪ Organizace a koordinace výroby
▪ Řízení dávek, list zakázek
CONTROL
▪ Panely, tlačítka, čtečky karet
▪ Váhy, čtečky kódů

11 

Digitalizace se SIDAT = benefity
▪ Krátkodobé plánování
▪ Organizace a koordinace
▪ Efektivní komunikace
▪ Rychlé rozhodování
▪ Zavádění změn
▪ Kontrola
▪ Reporting

=> Zvýšení efektivity a produktivity výroby

10 

PPF – Architektura ŘS-příklad

Batch
Server

Velín – Sekce 1
Batch standard client(VPN)

Enginnering client

Co
nn

ec
tio

n
to

 E
RP

 N
av

is
io

n

Co
nn

ec
tio

n
to

 M
ES

 L
ig

ht
ho

us
e

RIO ET200S
+ lokální HMI
Navažování 

a doprava masa
+ metal-detektor

RIO ET200SP + HMI
Mouka – Navažování, 

Sila a doprava

Míchačka
S7-300 + RIO + HMI

+ dávkování vody

DP/DP coupler PB read only
(kg - množství vody atp.)
(status výklopu materiálu z míchačky)

Emulgátor/mělnič
S7-1200 + HMI (FM)

Ruční váha 
aditiva

LED PANEL

Měření 
hladiny 

4x

Office - Option
Batch single client

Návrh architektury ŘS / traceability
Sekce 1 – příprava masa

Drtič bez ŘS
Blokovací signál

pro ovládání drtiče a obraceče
a signalizace pro obsluhu

z nejbližšího PLC

BAR CODE
čtečka

mobilní

RFID
čtečka

stacionární

…
RFID
čtečka

stacionární
dle počtu 
pozic boxů

Řezačka bez ŘS
Blokovací signály

pro FM
z RIO navažování

FM

BAR CODE
čtečka
mobilní

Společné pro POUCHE

PN   ?   PB

POUCHE 1, 2, 3, 4, 5

CPU ET200SP
+ lokální HMI
Navažování 

a doprava masa
+ metal-detektor

CPU ET200SP + HMI
Mouka - Navažování 

Sila a doprava

Míchačka 1 P6
CPU ET200SP + HMI
+ dávkování vody?

Emulgátor/mělnič
S7-300 + HMI (FM)

Ruční váha 
aditiva

LED PANEL

…
RFID
čtečka

stacionární
dle počtu 
pozic boxů

Řezačka bez ŘS
Blokovací signály

pro FM
z RIO navažování

FM

BAR CODE
čtečka
mobilní

POUCHE 6, 7, 8, 9

Míchačka 2
CPU ET200SP + HMI
+ dávkování vody?

Snímání polohy potrubí 4x

Měření 
hladiny 

4x

Snímání polohy potrubí 4x

Velín – Sekce 2
Batch standard client

CPU S7-1500 Rozváděč     Velín – Sekce 2 (náhrada B+R) 

Fy
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st
al
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Váha Boxů

Signalizace

Signalizace

I/O blokování 
tlačítek

náklonu kojí

Ruční čtečka
pro chlazené

v boxech
Váha odpadu pod 
metal-detektorem

Váha odpadu pod 
metal-detektorem

I/O blokování 
tlačítek

náklonu kojí

RFID
čtečka
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14 

Děkujeme za pozornost

www.sidat.cz               Jinonická 80, Praha

Ing. Jiří Kollmann
Ředitel divize průmyslové automatizace
E-mail: kollmann@sidat.cz
Mob: +420 603 179 789

13 

Video

Implementace nadřazeného 

Food, Veselí nad Lužnicí
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PAVEL ZMEŠKAL, Industry Sector Leader Food, SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

4

SMC Industrial Automation CZ s.r.o.

Česká republika

• SMC v České republice od 

roku 1995

• 470 zaměstnanců

• Pobočky po celé ČR

• Centrála v Brně

• Oddělení prodeje, technické 

podpory, zákaznického 

servisu a služeb, designu

• Lokální sklad v Brně

  
pe
rti
se
 

 a
ss
io
n 

  
to
m
at
io
n

Výrobní závod 
Vyškov

Centrála 
Brno

 obočka
Plzeň

 obočka
Jihlava

 obočka
Mladá Boleslav

 obočka
Litvínov  obočka

Ústí nad Orlicí

 obočka
Ostrava

 obočka
Napajedla

 obočka
Praha

SMC v České rep blice

Obsah

1. SMC v České republice

2. Všeobecná fakta o stlačeném vzduchu

3. Řada AMS - představení

4. AMS systém – digitální architektura

5. Případové studie

• Úspory v Kosteleckých uzeninách
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AMS je sestava částečně upravených prvků pro úpravu 
stlačeného vzduchu, které umožňují stavět pokročilou úpravu 
vzduchu se zaměřením nejen na kvalitu vzduchu.

Kombinace vlastností FRL jednotek, EX600, EXA1 a IO link 
base v jednom produktu.

Co je AMS

Řada  MS - představení

Digitalizace továren 
prostřednictvím iniciativy pro 
 držitelno  výrob .

S rosto cí úrovní dosažených přínosů roste i potenciální vy žití.

Řada  MS - představení

“Nemůžeme zlepšit něco,
co nejde změřit“

Faktory nákladů

• cena a spotřeba energií
• rozložení systému
• údržba kompresorů a přidružených 

zařízení
• druh kompresorů a efektivita jejich 

řízení
• účetní odpisy

 fektivnější nakládání se stlačeným 
vzd chem sniž je jeho výsledno  cen 

Cena 1 m3 stlačeného vzd ch  

0,20 – 1,20 Kč

Všeobecná fakta o stlačeném vzd ch 
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 řípadové st die

Nestlé Olomouc, Krupka
Kostelecké uzeniny

 MS systém – digitální architekt ra

 růtokTlak Vlhkost Zanesení 
filtrační 
vložky

AMS

Odměřování polohy

Ovládání 
ventily/ejektory

Ovládání průtok 
 lektrické 

pohony

EXW1 - Base

Fotoelektrický
snímač

Měření pro d 

Teplota

Vibrace

 MS systém – digitální architekt ra
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 MS úspora stlačeného vzd ch  Kostelecké  zeniny
Realizace

Úspora stlačeného vzduchu

Zpoždění pro aktivaci odpojení

Aktivace plného tlaku operátorem

Monitoring udírny č. 15

 MS úspora stlačeného vzd ch  Kostelecké  zeniny

Zjištěný stav a řešení

• Vysoká hodnota úniků při „nevýrobě“

• Provedeno měření pomocí průtokoměru 

PFMC

• Nemožnost oprav úniků

• Vybrány udírny s největším únikem

• Pro výpočet použita cena stlačeného 

vzduchu 0,50 Kč/m3

Udírna číslo Průtok [l/min] Roční náklady [Kč] Návratnost [roky]
12 324 52 721 Kč                          1
15 430 69 964 Kč                          0,7
29 290 47 189 Kč                          1,1
31 325 52 884 Kč                          1
36 385 62 647 Kč                          0,8
38 210 34 171 Kč                          1,5

SUMA = 319 576 Kč/rok

ROI = 8 
měsíců

 MS úspora stlačeného vzd ch  Kostelecké  zeniny

Úkoly

1. Zjištění hodnot úniků na stávajících udírnách

2. Návrh vhodného řešení

3. Výpočet ROI

4. Realizace

Zadání

1. Snížení spotřeby stlačeného vzduchu 

mimo výrobu na minimální hodnotu

2. Monitoring 

Měření úniků v čase mimo výrob   dírna č.15
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Wireless řešení v Nestlé Olomo c
Realizace

• Zajištění komunikace pomocí BASE 

jednotky pro 3 pracoviště

• Pouze napájení 24VDC a přívod 

stlačeného vzduchu

• Bez kabelu = bez prostojů

• Bez kontaminace

EX600-W
ROI = 5 
měsíců

Wireless řešení v Nestlé Olomo c

Řešení

• Problémové místo = metalické propojení 

komunikačních kabelů Profinet

• Specifikace EX600-W ventilového terminálu

• Zaškolení a testování v kooperaci s ABB

Profinet

Wireless řešení v Nestlé Olomo c

Úkoly

1. Analýza stávajícího řešení

2. Návrh wireless řešení v kooperaci s ABB

3. Realizace

Zadání
1. Snížení času servisních odstávek na 

části paletizace

2. Tři robotická pracoviště

3. Zajištění kontinuity procesu 
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Pavel Zmeškal
Industry Segment Leader Food
M: +420 730 800 081
E-mail: zmeskal.pavel@smc.com

Digitalizace v Nestlé Kr pka

EXA1

Realizace

• Vyčítání dat pomocí OPC UA klienta

• Vzorkovací frekvence 10 Hz

Digitalizace v Nestlé Kr pka

Úkoly

1. Specifikace EXA1 jednotky Ethernet/IP

2. Specifikace ventilového terminálu 

Ethernet/IP

3. Připojení do monitoringu pomocí OPC UA

Zadání

1. Monitoring průtoku, tlaku, teploty, 

diagnostická data

2. Využití OPC UA standardu

3. Vybavení rozvaděče pneumatickými prvky
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Automatizace v potravinářství | 3. dubna 2025 | PLZEŇ3/12

 Věděli jsme, že to tak dál nejde
 Věděli jsme, že potřebujeme zefektivnit výrobu, ale 

analýza dat trvala neúměrně dlouho, nehledě k tomu, že 
jsme ani nevěděli, která data vlastně jsme schopni získat

 Potřebovali jsme procesy urychlit, abychom mohli ve 
výrobě (ale i v obchodě) reagovat daleko pružněji

CO DÁL?

JAK TO VŠECHNO ZAČALO

Automatizace v potravinářství | 3. dubna 2025 | PLZEŇ2/12

 Pivovar se přestěhoval z „garážové“ výroby
 Tužka a papír nestačí, nástup Excel tabulek
 Nedokonalost ekonomicko-skladového software
 Přenos dat (přepisování a doplňování)
 Zdlouhavý proces cenových kalkulací
 Nedostatek času na aktuální a akutní problémy

Proč se přistoupilo k projektu pokročilé 
digitalizace v malém průmyslovém 

pivovaru

Automatizace v potravinářství | 3. dubna 2025 | PLZEŇ

Martin Vrba – výrobní manažer, pivovar Mazák s.r.o.
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CO SI OD DIGITALIZACE SLIBUJEME? 

Automatizace v potravinářství | 3. dubna 2025 | PLZEŇ6/12

 Úspory díky minimalizaci prostojů ve výrobě, úspoře 
energií apod.

 Lepší využití výrobních kapacit a zvýšení OEE strojů.
 Zjednodušení administrativy a snížení chybovosti.
 Jednodušší plánování a pružnější reakce na změny ve 

výrobě.
 Otevřenost systému pro možné rozšíření. Hardwarovou 

nezávislost.
 Komfortní řešení na úrovni SCADA, sběr dat, archivaci, 

analýzy.

CO PODSTATNÉHO NÁM ŘEKLA STUDIE

Automatizace v potravinářství | 3. dubna 2025 | PLZEŇ5/12

VŠEOBECNĚ

 Odpovědi

 Finanční rámec

 Časový rámec

 Klid

Základní okruhy

 Síťová infrastruktura
Navržení datové infrastruktury

 Automatizace a MaR
Automatizace, Měření a regulace

 Software
Trasování, TPV, PV, EMS,, SCADA, B2B

 Energie
Efektivita a snížení provozních nákladů

JAK Z TOHO VEN?

Automatizace v potravinářství | 3. dubna 2025 | PLZEŇ4/12

 Nutně potřebujeme partnera, co tomu rozumí
 Víme, že to bude stát peníze, ale co je pro nás vlastně 

vhodné?
 Kdo nám to vysvětlí, jaké jsou rozdíly, kdo nám bude 

překládat řeč jiného kmene?
 Kdo nás provede labyrintem a ukáže tu opravdu správnou 

cestu pro malý řemeslný pivovar s 20 lidmi a bez vlastního 
IT šílence? (p.s. máme jednoho polovičního skoro šílence)

 Studie, studie a zase studie!!!
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KOLIK PRÁCE TO UŠETŘÍ?

Automatizace v potravinářství | 3. dubna 2025 | PLZEŇ9/12

 Nezměřitelně

 Personál

 Kvalifikace

 Praktičnost

 Ukáže čas

KTERÉ PRACOVNÍ ÚKONY BUDOU PO 
DOKONČENÍ ODSTRANĚNY ?

Automatizace v potravinářství | 3. dubna 2025 | PLZEŇ8/12

 Žádné !!!

• Přesunutí

• Zrychlení

• Běh na pozadí

PRAKTICKÉ PŘÍNOSY

Automatizace v potravinářství | 3. dubna 2025 | PLZEŇ7/12

 Rychlost

 Přesnost

 Ekonomičnost

 Předvídatelnost

 No stres - klid
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Pivovar Mazák, s.r.o.
Hodonínská 1110, 696 17 Dolní Bojanovice 
www.pivovarmazak.cz

DĚKUJI VÁM ZA POZORNOST

DOPORUČENÍ?

Automatizace v potravinářství | 3. dubna 2025| PLZEŇ11/12

 DIGITALIZACE URČITĚ ANO!
 NEBÁT SE
 NEJDŘÍVE STUDII!
 POZOR NA VÝBĚR PARTNERA
 DŮRAZ NA NEZÁVISLOST
 KOMUNIKACE

EKONOMIKA?

Automatizace v potravinářství | 3. dubna 2025 | PLZEŇ10/12

 Přiměřená a dosažitelná investice
(v ceně nového luxusnějšího automobilu)

 Snížení nákladů na výrobu
(přesná čísla ukáže čas)

 Úspora personálu
(nebo nutnost přijímat další)

 Ne všechno se dá měřit jen penězi
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3

AEI: Internal

Digitalizace v PPas na 3 úrovních

IT
- provoz informačních technologií na korporátní úrovni
- systémy úrovně ERP / MES, veškeré kancelářské aplikace

OT
- provoz informačních technologií čistě pro výrobní závody/technologie
- systémy úrovně PCS / MES, podpůrné aplikace výroby

Business (výroba)
- zadávání a kontrola dat na denní bázi
- oprava dat
- nastavení reportingu
- definice předávaných informací

2

AEI: Internal

Výrobní technologie / Výrobní systémy
Operational technology (OT)

Řídicí systémy
- procesní řídicí systémy pro výrobu piva
- systémy řízení energetických provozů
- řídicí systémy stáčírenských strojů a zařízení
- řídicí systémy logistických / skladovacích technologií
- vážní, facility systémy

Podpůrné systémy
- virtualizace
- zálohování
- přenos / skladování dat
- diagnostika, monitoring
- systémy zajištění kyber-bezpečnosti

1

AEI: Internal

Digitalizace výrobních technologií v Plzeňském Prazdroji

Ondřej Sýkora
OT manager CZ/SK 3.4.2025



34

ONDŘEJ SÝKORA, manažer procesní automatizace OT/C&A CZSK, Plzeňský Prazdroj, a.s.

6

6

AEI: Internal

BREWMAXX

Manufacturing Execution System – Material management

5

AEI: Internal

BREWMAXX

Process Control System

4

AEI: Internal

BREWMAXX

PCS + MES v jednom

- funkce pro procesní řízení
- spouštění procesů na základě výrobních zakázek
- integrované zpracování materiálů (skladové zásoby, spotřeby)
- kontrola technologické a materiálové kompatibility
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AEI: Internal

Manufacturing Systems Integration

local system integrator

supplier of technology

S7-400 station
dedicated for subset of brewing technologies

Centralized process control system for brewing and utilities

remote I/O units (ET200SP/MP) for sensors / actuators control

ProfiNet fieldbus

System design
FDS preparation
Algorithms coding
FAT organization
Commissioning execution
PAT support

FDS revision
FAT leading
Commissioning support
PAT execution

8

AEI: Internal

BREWMAXX

Line Management System
- Kontrola správného nastavení sorty/brandu na strojích
- Nastavení konkrétních parametrů strojů
- Detailní přehled o stavu zakázky na jednotlivých strojích, vč. započtení vyřazených obalů
- Nastavení formátu datumování pro prim/sek balení
- Nastavení jednotného data spotřeby na všech baleních
- Kontrola materiálů vstupujících do výrobního procesu
- Komunikace s navazujícími systémy (BBT / logistika)
- Přiřazení souvisejících záznamů k zakázce (kyslík, netto, PU) 

7

AEI: Internal

BREWMAXX

Manufacturing Execution System – přístup k datům na úroveň jednotlivých procesů
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12

AEI: Internal

LoRaWan

- ovládání veřejného osvětlení v závodě
- sběr dat z odlehlých stanovišť

11

AEI: Internal

Vážní systémy

- záznam dodávek ječmene, sladu
- evidence ostatním komodit (kvasnice, mláto, sklo, odpad, …)

10

AEI: Internal

Přenos / sklad dat

PLCs

OPCrouter

Cloud app.

gateway

historian
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13

AEI: Internal

Metron

- optimalizace provozu energetiky

 

  

  

  

Data gatherin
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Verl, Germany 23

> 7540

5,500

€1.75

Základní informace

2,000

as of: 03/2024

Zaměstnanci ve světě InženýřiMateřská společnost

Celkový obrat 2023

billion

+16%

Obchodní pobočky 
v Německu

Beckhoff ve světě
Dceřiné společnosti a 
distributoři

Obsah

1. Beckhoff Automation CZ+SK - představení
2. Ukázka realizovaných aplikací
3. Technické prostředky pro automatizaci

Moderní řešení efektivní výroby v potravinářském průmyslu

Jan Horník
j.hornik@beckhoff.com
+420 602 547 704
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VIDEO – realizované aplikace v oblasti potravin

Stroje a linky firem:
 FoodJet
 TetraPak
 Houdijk Holland
 A další …

VIDEO – spolupráce firem BECKHOFF a VELTEKO

Velteko SLIM-280
www.velteko.cz

● Sídlo společnosti Brno, Česká republika
Sochorova 23
61600 Brno
Česká republika

■ Kancelář Praha, Česká republika
Průmyslová 1306/7
10200 Praha
Česká republika

■ Kancelář Trenčín, Slovenská republika
Budova Facility System Hub®
Bratislavská 614
91105 Trenčín
Slovenská republika

Pobočky v České republice a na Slovensku

Praha

Brno

Trenčín
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Beckhoff | I/O

Beckhoff | Průmyslové PC

Komponenty pro průmyslovou automatizaci

Průmyslové počítače I/O

MX System

Pohony

Software Vision
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Beckhoff | MX-Systém
Modulární systémové řešení pro automatizaci bez rozvaděče

Beckhoff | Software

Beckhoff | Pohony a mechatronické systémy
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Kontakt – Jan Horník – Buďme ve spojení

© Beckhoff Automation GmbH & Co. KG

Všechny obrazové materiály jsou chráněny autorským zákonem. Jejich použití třetí stranou není povoleno.

Beckhoff®, TwinCAT®, EtherCAT®, EtherCAT P®, Safety over EtherCAT®, TwinSAFE®, XFC® and XTS® jsou registrované obchodní známka Beckhoff Automation GmbH. Další označení použitá v prezentaci mohou být registrované obchodní známky, jejichž použití třetí stranou pro vlastní účely může být v rozporu s vlastnickými 
právy jejich vlastníků.

Informace uvedené v tomto dokumentu obsahují pouze obecný popis vlastností. Popisovaná funkcionalita se může lišit v důsledku dalšího vývoje produktu.

Společnost Beckhoff Automation nenese žádnou odpovědnost za případné škody vzniklé nevhodnou aplikací informací uvedených v dokumentu..  

JJaann  HHoorrnnííkk

BBeecckkhhooffff  AAuuttoommaattiioonn  ss..rr..oo.. I KKaanncceelláářř PPrraahhaa
Průmyslová 1306/7
102 00 Praha, Česká republika
Sídlo společnosti: Sochorova 23, 616 00 Brno, Česká 
republika
Mobil: +420 602 547 704
E-mail: j.hornik@beckhoff.com
Web: www.beckhoff.com I LinkedIn I Youtube

Beckhoff | Vision

MX-System 
Oceněný design iF Design Award 2023
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Sken odhalil problém
• Zapojení externího experta kk  iinntteerrnníímmuu  ttýýmmuu

• Analýza procesu od plánování výroby po montáž

• Odhalení sskkuutteeččnnýýcchh  úúzzkkýýcchh  mmíísstt  – prostoje předmontáže a montáže

• Úprava procesu, práce s mezisklady, layoutu a toků materiálu

• Naplněno očekávání + snížení počtu operátorů

• Chybný přístup = zzbbyytteeččnnáá  iinnvveessttiiccee  a nedosažení požadavků

Firma potřebovala optimalizovat
• Problém – nníízzkkáá  pprroodduukkttiivviittaa  montáže sestavy 

• Předmontáž, mezisklady, logistika, ruční montážní pracoviště

• ZZaamměěřřeenníí iinntteerrnnííhhoo  ttýýmmuu  na ruční montáž 

• Pořízen unikátní stroj 

• Zlepšení ergonomie a efektivity pracoviště montáže

• Produktivita celého procesu ppoodd  ooččeekkáávváánníímm

Martin Piruch, jednatel 

Jak automatizovat a optimalizovat 
výrobu na míru

automatizujte — akcelerujte — dominujte
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Úprava stroje Pořízení stroje Vývoj stroje

Výstupy skenu

• Layout – efektivní využítí prostoru 

• Optimalizace materiálových toků – špagetový diagram

• Úprava pracovišť – 5S audit, ergonomie

• Eliminace zbytečných činností

• Odstranění prostojů a zefektivnění výrobního procesu

Změna procesu

A co externí expertíza?
• DDooppoorruuččeenníí pro všechny výrobní firmy

• Lean six sigma (Value stream mapping, Muda, 5S …)

• Nevýhody: vstupní náklady, spolupráce s interním týmem, procesy a kultura

• NNeezzaauujjaattýý  ppoohhlleedd bez provozní slepoty

• PPřříínnooss  zzkkuuššeennoossttíí  z jiných projektů

• Přehled o aakkttuuáállnníícchh  ttrreennddeecchh  a nejmodernějších technologiích

Jak začít automatizovat
• VVyyjjaassnniitt  ccííllee  a začít úúvvooddnníímm  sskkeenneemm  

• „Pár korun“ za sken může předejít mmiilliioonnoovvýýmm  zzttrrááttáámm

• Odhalení sskkuutteeččnnýýcchh  úúzzkkýýcchh  mmíísstt  – jistota správné investice 

• Návrh vhodné optimalizace ppooddppoořřeennýý  vvýýppooččttyy  aa  ssiimmuullaacceemmii

• Sestavení harmonogramu, rámcových cen a ROI

• Ověření integrace do stávajících systémů
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Příklad z praxe

Klient Mondelez CR Biscuit Production

Problém Náročná a zdlouhavá přestavba

Řešení SEMY Poka-yoke vodítka
Mechanismus napínání

Přínosy 7755%% úspora času přestavby
Odpadnutí nnuuttnnoossttii  nnáářřaaddíí
Opakovatelnost přesné polohy

Úprava stroje

Výstupy skenu

• Lepší uživatelská přívětivost

• Snížení zmetkovitosti a zvýšení produkce

• SSnníížžeenníí  nnáárrooččnnoossttii  ččiinnnnoossttíí  bbeezz  ppřřiiddaannéé  hhooddnnoottyy

• Nastavení, obsluha, údržba, servis

• Vybavení stroje technologií AI – snížení potřeby kvalifikovaného personálu

Úprava stroje Pořízení stroje Vývoj strojeZměna procesu

Příklad z praxe

Klient Bike fun international

Problém Neefektivní výroba
Potřeba navýšit produkci

Řešení SEMY Sken výrobního procesu
Doporučení optimalizací

Přínosy 3388%%  zefektivnění procesu
22  770033  000000  KKčč//rrookk  úspory nákladů

Změna procesu
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Výstupy skenu

• Koncepční studie stroje vyvíjeného na míru

• 3D koncept stroje – vizualizace myšlenky

• Virtuální ověření zástavby a ergonomie

• Ověření funkčnosti na prototypu

• Ohled na normy (bezpečnost, hygiena …) a jednoduchost užívání 

Úprava stroje Pořízení stroje Vývoj strojeZměna procesu

Příklad z praxe

Klient Farma Bezdínek

Problém Chybějící technologie balení
Vysoká závislost na lidských zdrojích

Řešení SEMY Optimalizace výrobního procesu
Doporučení nákupu vhodné technologie

Přínosy SSnníížžeenníí závislosti na lidských zdrojích
ZZvvýýššeenníí produkce

Pořízení stroje

Výstupy skenu

• Výběr nneejjvvhhooddnněějjššíí  ddoossttuuppnnéé  technologie

• Začlenění nového stroje mezi stávající technologie

• Doporučení vhodného dodavatele dle preferencí

• Vhodné umístění stroje do layoutu

• Ověření FAT, SAT

Úprava stroje Pořízení stroje Vývoj strojeZměna procesu
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Mýty o ceně stroje na míru
• Technologie na míru je dražší než existující sériová 

• Vyšší náklady vs. ddlloouuhhooddoobbýý  ppřříínnooss  aa  nnáávvrraattnnoosstt

• Přínos v uussppookkoojjeenníí  iinnddiivviidduuáállnníícchh  ppoožžaaddaavvkkůů

• Přizpůsobení na míru minimalizuje skryté náklady a 
zvyšuje efektivitu 

• Opakovaný vývoj existujícího stroje se nevyplatí

Příklad z praxe

Klient Myco

Problém Neproduktivní ruční výroba
Vysoká zmetkovitost, kolísavá kvalita 
výrobků

Řešení SEMY Vývoj a výroba unikátního stroje

Přínosy 330000%%  nnáárrůůsstt  pprroodduukkccee
SSttaabbiillnníí kvalita výrobků

Vývoj stroje

Příklad z praxe

Klient Bidfood Czech Republic

Problém Neexistující výrobní technologie 
produktu

Řešení SEMY Vývoj a výroba unikátního stroje

Přínosy Zavedení výroby nového produktu

Vývoj stroje
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Shrnutí
• Sken je základ – investujte chytře

• Největší úspory v činnostech bez přidané hodnoty

• Technologie na míru vyřeší individuální potřeby

• Vyšší náklady vs. dlouhodobý přínos a návratnost

• Spojte se s námi

Ing. Martin Piruch
Jednatel / obchodní ředitel

sema.cz
automatizujte — akcelerujte — dominujte

Automatizace je nevyhnutelná
• Problém nneeddoossttaattkkuu  pprraaccoovvnnííkkůů

• Redukce nákladů, zlepšení ergonomie pracovišť

• Možná zzttrrááttaa  kkoonnkkuurreenncceesscchhooppnnoossttii

• Vysoká zmetkovitost a kolísavá kvalita výrobku

• Automatizace ≠≠ propouštění, lidská práce s 
vyšší přidanou hodnotou

• Dotační programy na modernizaci výroby

Tipy SEMY kde hledat úspory?
• ZZeeffeekkttiivvnněěnníí  ččiinnnnoossttíí  bbeezz  ppřřiiddaannéé  hhooddnnoottyy  ––  mmaanniippuullaaccee,,  sseeřřiizzoovváánníí  ……

• Odstranění zbytečných činností

• Snížení prostojů úpravou procesů

• OOppttiimmaalliizzaaccee  llaayyoouuttuu  aa  mmaatteerriiáálloovvýýcchh  ttookkůů

• Zlepšení ergonomie pracovišť a snížení podílu ruční práce

• Využití digitalizace a AI (př. monitoring, predikce údržby …)



49

MICHAL DOKOUPIL, jednatel společnosti DSL Food, David Pochman, ředitel MOM, Minerva ČR

9

Historie 
společnosti

3

Dietary supplements Laboratory
3 zaměstnanci 

1mil. CZK roční obrat 

1999

Přechod na právní 
formu DSL FOOD s.r.o.

DSL Food s.r.o
25 zaměstnanců

21,4mil. CZK roční obrat 
Univerzita Palackého –Science 

Park 

2006

Stěhování - Litovel 
Stavba nového závodu

50 zaměstnanců
53mil. CZK roční obrat

2010

Dostavba rozšíření 
závodu

4x větší kapacita výroby
72 zaměstnanců

192mil. CZK roční obrat

2019

založení

Instalace nových 
zařízení 

200.mil. CZK roční obrat
78 zaměstnanců

1,000 originálních receptur

2020

Současnost
300.mil. CZK roční obrat

75 zaměstnanců
Příprava 3. dostavby

2024

QAD

DSL Food s.r.o. 
Czech Republic VÝVOJ a VÝROBA

(doplňky stravy, potraviny určené pro zvláštní výživu, zdravotnické prostředky)

ERP automatizuje kvalitu a tok 
materiálu v DSL Food 
Michal Dokoupil jednatel, DSL Food

David Pochman ředitel MoM



50

MICHAL DOKOUPIL, jednatel společnosti DSL Food, David Pochman, ředitel MOM, Minerva ČR

9

Celkem tun materiálu na skladě 
Připraveno do výroby150

Originálních receptur
Vlastní vývoj – garance kvality1,000

Položek surovin 
Včetně všech certifikátů908

6

Aktivních položek v nabídce
Připravených pro objednávky1,548

Druhů obalového materiálu
Připraveno pro zákaznické objednávky3005

Proč
DSL Food ?

5

Pro každého zákazníka je 
vyvíjena originální receptura, 
která je určena pouze pro něj

6
Zajištění nákupu surovin od 
prověřených dodavatelů, 
analýzy vstupních materiálů, 
Zavedený standard kvality IFS

3

Podpora zákazníků 
vývojem originálních, 

funkčních receptur  

1

Nabízíme kompletní servis, vývoj, 
výrobu, zajištění surovin, 
obalového materiálu, analytických 
rozborů,  zároveň ručíme za kvalitu 
produktu po celou dobu exspirace

2

Rádi se pouštíme do 
nových projektů a 

pomáháme zákazníkům 
se odlišit od konkurence

5

Díky zavedenému 
systému výroby a 
plánování, dodáváme 
objednávky přesně podle 
požadovaného data 

4

Aplikovaný vývoj

Originalita 

Flexibilita

Servis

Kvalita

Rychlost dodávek

O nás
Našimi přednostmi jsou vlastní vývojový tým, 
dlouholeté zkušenosti, práce s nejmodernějšími 
technologiemi, individuální přístup k zákazníkům a 
zaručená účinnost našich výrobků.

Naše poslání
Naší prioritou je udržovat férovou obchodní 
spolupráci a být vždy spolehlivým a 
důvěryhodným partnerem pro naše zákazníky. 

Naše vize
Držet krok s vývojem na trhu, neustále zlepšovat 
kvalitu našich výrobků a vyrábět je s ohledem na 
životní prostředí.

4
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www.dslfood.cz

 - Kč

 50  000 000 Kč

 100  000 000 Kč

 150  000 000 Kč

 200  000 000 Kč

 250  000 000 Kč

 300  000 000 Kč

 350  000 000 Kč

Obrat (Kč):

Export do 42 zemí

7

Adresa závodu:  
Česká republika,Litovel-Víska



52

MICHAL DOKOUPIL, jednatel společnosti DSL Food, David Pochman, ředitel MOM, Minerva ČR

9

Kapaliny 
6 000l/směnu  = 120 000l/měsíc 
25-60ml ampule= 30,000ks/směnu
500ml-1000ml lahví = 10 000 ks/směnu
Gely= 30 000 ks/směnu

Práškové směsi
4 000kg/směnu 80 000kg/měsíc
25g-45g sáčků= 17 000 ks/směnu

Tablety
160 000tbl./h  max. 270 000tbl./h
Průměr: cca 300kg/h

Kapsle
40 000 ks./h

12

Jak probíhá 
naše spolupráce?

11

Definování 
produktu
Ve spolupráci se 
zákazníkem je zadán 
požadavek na nový 
vývoj a je navržen 
hrubý koncept 

Vývoj 
receptury
Na základě 
odsouhlasených 
požadavků je navržen 
obsah aktivních látek a 
receptura produktu, 
připraví se vzorky pro 
odzkoušení a 
specifikace hotového 
produktu

Pilotní 
šarže
Po odsouhlasení 
receptury a balení 
produktu, ceny, atd.  je
receptura vložena do 
systému a vytvoří se 
všechny úrovně 
výrobních postupů a 
operací v systému 
QAD

Standardní
výroba
Výroba je plánovaná 
na základě přijatých 
objednávek. Po 
potvrzení objednávky,  
jsou generovány 
jednotlivé příkazy a 
výrobní protokoly. 

Co 
děláme ?

10

Tvrdé želatinové kapsle a HPMC 
kapsle velikosti 1, 0 , 0l, 00.    

Kapsle

- Koncentráty izotonických a 
hypotonických nápojů  

Vitamínové a bylinné sirupy pro děti
Minerální roztoky

Gely 
Emulze vitamínů a minerálů
Speciální výživové doplňky

Suspenze 
V objemu v rozmezí od 25 ml do 

1000ml  

Kapalné produkty a gely

Kulaté, oválné, typu oblong, 
potahované tablety, 
efervescentní tablety

Tablety

- Premixy pro potravinářský, 
farmaceutický a kosmetický 
průmysl

- Vitamínové premixy
- Premixy pro výrobu tablet
- Efervescentní premixy
- Proteiny
- Balení v objemu od 5g až po 5kg 

doypacky

Práškové směsi
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Stock management 
www.dslfood.cz

www.dslfood.cz
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• Bez kódového označení:
• suroviny poloprodukty, výrobky i ostatní materiály – evidence dle 

názvů
• umístění zásob ve skladech – info „pouze“ u zaměstnanců

• Proces výroby a skladování
• papírová forma (receptury, záznamy o spotřebách i výrobě, ...)
• „bezčtečková doba“ = přepisování dat

Výchozí stav DSL Food před zavedením 
ERP QAD

Silné firmy používají QAD od Minervy

Acta
ris

m.zdravotnictví

BCHFZ

m.automotive

ISHIMITZU

Sewon
PeHToo

m.spotřební zboží

m.elektrotechnika m.strojírenství m.potravinářství

Sew
on

Praha
Vaccienes

Minerva - váš stabilní partner

Pobočky Minervy s 
kompletními týmy konzultantů

• Minerva ČR, a.s. + Minerva 
Slovensko, a.s.• 120 zaměstnanců, 250 mil.Kč
obrat
• 7 vedoucích projektů

• 55 konzultantů – specialistů pro 
výrobní a distribuční firmy

• 35 programátorů a techniků• 150 zákazníků, tisíce uživatelů• Projekty v 35 zemích světa
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• Technická příprava výroby (správa artiklů, receptur, 
technologických postupů)

• Kalkulace výrobků
• Zákaznické objednávky
• Plánování nákupu/výroby
• Nákup
• Závazky/pohledávky/hlavní kniha

Procesy nejvíce dotčené digitalizací

• IS ORES
• evidence materiálů pro výrobu
• ruční odpis spotřeb materiálů i vyrobených produktů

• Pohoda 
• Účetnictví 

• Závazky/pohledávky/hlavní kniha

Výchozí stav DSL Food před zavedením 
ERP QAD

• Plánování výroby – Excel + ORES + nákupní objednávky + 
zakázky

• Účtování v jiném systému než probíhala výroba
• Evidence dokumentace Excel, Word – různá úložiště, 

různá dostupnost

Výchozí stav DSL Food před zavedením 
ERP QAD
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Plánovací tabule

• Implementace materiálového plánování (MRP)
• Dynamický plán nákupu/výroby v čase s optimalizací napříč 

zakázkami
• Plánovací tabule

• Podrobný rozvrh výroby
• Výpočet dostupnosti surovin

• Zohlednění časového horizontu
• Zohlednění plánovaných dodávek surovin
• Zohlednění exspirované/zadržené zásoby

Automatizace plánování

Digitalizace firemních procesů
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Materiálová etiketa

• Materiálový tok plně 
evidován pomocí skenování 
QR kódů

• Mobilní terminály ve 
skladech a výrobě

• Pokryté procesy:
• Příjem z NO (tisk materiálových etiket)
• QC – uvolnění zásoby
• Zaskladnění zásoby do regálových pozic
• Generování vyskladňovacích  

(navažovacích) seznamů
• Výdej do výroby
• Příjem z výroby (tisk výrobních etiket)
• Tisk paletových listů
• Expedice výrobku
• Inventura

Skenování materiálového toku

Kontrola dostupnosti surovin pro výrobu
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Průvodka 
polotovaru

Vyskladňovací 
seznam výrobku

Vyskladňovací 
seznam 
polotovaru
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• Šaržované zásoby včetně dodavatelské šarže
• Sledování expirace zásoby
• Plná dohledatelnost zpětná/dopředná

• Dohledatelnost spotřebovaných šarží do finálního produktu
• Dohledatelnost expedovaných šarží dle vstupní (dodavatelské) 

šarže  

Dohledatelnost

Paletový list a expediční štítek

Průvodka 
kompletace



60

MICHAL DOKOUPIL, jednatel společnosti DSL Food, David Pochman, ředitel MOM, Minerva ČR

9

Náhled na analýzní certifikáty

• Naskenované dokumenty ukládány do QAD:
• Analýzní certifikáty
• Surovinové specifikace
• Alergenní listy apod.

• Doplněna metadata definující daný dokument
• Konkrétní dokument napojen na konkrétní data (např. 

spotřebované šarže surovin apod.) 

Digitalizace dokumentů

Dohledatelnost šarží
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Provozní metriky/reporty

• Podpora rozhodování přímo v prostředí ERP systému 
QAD

• Pohledy – dynamické tabulkové zobrazení dat s vazbami
• Provozní metriky pro sledování výkonosti dílčích procesů

• Vše předdefinováno pro rychlé využití v potravinářství s 
možností uživatelské redefinice

Podpora rozhodování

Náhled na specifikace výrobku
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děkujeme za pozornost

• Celá tato digitalizace je řešena jediným integrovaným 
systémem QAD (obsahuje ERP, BI, MES, QM, DMS, …)
• Nižší riziko vícenákladů spojených s integrací různých systémů
• Nižší pořizovací a provozní náklady
• Jednotné uživatelské i technologické prostředí
• Rychlá implementace (4 až 8 měsíců)

Přínosy
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10ifm group of companies » Hlavní pobočky v Německu

ifm. Hlavní pobočky

ifm centrála
Essen

ifm výroba a vývoj
Region Lake Constance

ifm technologické centrum
Siegen

ifm. 
Stručný přehled

ifm group of companies » Přehled

Skupina společností ifm je světovým
lídrem v oboru inovativních senzorů, 
řídicích jednotek a řešení pro automatizaci.
Spojujeme flexibilitu a individualitu
rodinného podniku s kvalitou a 
profesionalitou korporátní skupiny.

9,055
zaměstnanci

1,45
miliard eur
v prodeji*

1,210
patenty

1969
založeno
v Essenu

97 %
Dostupnost 
produktu v 

zákazníkem 
požadovaném 

termínu

160,000
zákazníků po 
celém světě

*Celkový obrat podle HGB (německý obchodní zákoník)

ifm
Světový leader pro 
automatizační a digitalizační
technologie pro potravinářský 
průmysl
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CCeellkkoovváá  eeffeekkttiivviittnnoosstt  zzaařříízzeenníí

Digitalizace jako cesta k vyšší efektivitě výroby

Ing. Marek Gašparík
Specialista Food&Beverages
+420 737 242 457
Marek.Gasparik@ifm.com

ifm group of companies » Produktové portfolio

ifm. Produktové portfolio

Sensors Condition monitoring Image processing / 
Identification Safety technology

Industrial
communication IO-Link a AS-Interface Systems for

mobile machines
Display / Operate / 
Illuminate

Connection
technology Power supply Software /

IIoT solutions Accessories

Více než 15 750 automatizací prověřených
produktů pro všechny oblasti použití
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ční analogové řešení

Udržitelnos

JJaakk  mmoohhuu  zzvvýýššiitt  hhooddnnoottuu  OOEEEE
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Udržitelnost

•
•
•

Rychlejší Levnější zapojení
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Detekce připojení 

Poškozený

ze sítě PLC

Bezproblémová údržba

ze sítě PLC

Ztrátu signálu značí 

Poškozený kabel
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Jméno “Foodmag”
SM Foodmag – The Game Changer

The Game Changer

Hygienický průtokoměr
SM Foodmag

– ukázka celkového řešení z praxe
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Myšlenka stojící za produktem
SM Foodmag – The Game Changer

Nabídnout senzor, který snižuje čas 
uvádění do provozu a údržbu
(zapojení + programování)

Nabídnout senzor, který indikuje 
transparentnost čisticího procesu v celém 
zařízení pomocí měření vodivosti

Nabídnout senzor, který pomáhá 
zákazníkovi identifikovat stavu 
zařízení podobně jako u MVQ,
TCC & SU PureSonic

Nabídnout řadu magnetických 
průtokoměrů, které splňují požadavky 
hygienických aplikací pro potravinářský 
a nápojářský průmysl

Nabídnout senzor pro různá média, jako 
je pivo, mléko, nealkoholické nápoje a 
minerální vody, ovoce a zeleninové šťávy 
/ smoothies

Nabízí senzor, který může konkurovat
lídrovi na trhu

Tovární certifikát zdarma
a vždy k dispozici prostřednictvím QR kódu
nebo si je stáhněte z našich stránek

Výběr případů použití
SM Foodmag – The Game Changer

Chemická odolnost

Odolnost proti vibracím

Odolnost proti
vysokým
teplotám

Interní zátěžové testy
SM Foodmag – The Game Changer

Nárazy a vibrace:
(Simulace čerpadel)

Několik dní intenzivních 
nepřetržitých nárazových a 
vibračních testů
– žádný dopad na výkon

Tlakové špičky:
(Simulace otevíracích/zavíracích
ventilů)

1 milion cyklů aplikovaných 
tlakových rázů záměrně 
vyšších než je jmenovitý tlak   
– no leakage

Teplotní rázové cykly
(od záporných teplot až po 100°C):

1000 hodin rychleměnících se 
cyklů pro simulaci normálního 
provozu během desítek let
– žádná změna přesnosti

Zátěžové testy vlhkosti 
a krytí IP69K:
Týdny vystavení vysoké 
vlhkosti, studeným médiím v 
teplém prostředí a 
vysokotlakému mytí z různých 
úhlů na displeji a konektoru s 
čisticím roztokem 80 °C při 
100 barech                              
– žádné vnikání vlhkosti
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Vyzkoušete
sami!
ifm.com

Objednávání / Konfigurace
SM Foodmag – The Game Changer

BODY Sealing Process Connection

Nominal 
diameter

Standard
SI + EU units

Display

Alternative
Standard +

imperial units
Display

Standard
SI + EU + imperial

units
non Display

Measuring Range EPDM FKM VQM
(silicone)

CLAMP
ISO 2852

CLAMP
DIN 32676
(series A -

DIN)

Weld-in flange
(EN10357

series A - DIN)

Milk pipe 
fitting

DIN11851

SMS Thread
Connection

DIN 11864-2
hygienic flange

DN15 SMF120 SMF121 SMF150 0,06…6 m3/h E40560 E40540 E40570 -* E40490 E40470 E40500 -* E40520

DN25 SMF220 SMF221 SMF250 0,15…18 m3/h E40561 E40541 E40571 E40481 E40491 E40471 E40501 E40511 E40521

DN40 SMF320 SMF321 SMF350 0,3…45 m3/h E40562 E40542 E40572 E40482 E40492 E40472 E40502 E40512 E40522

DN50 SMF420 SMF421 SMF450 0,6…72 m3/h E40563 E40543 E40573 E40483 E40493 E40473 E40503 E40513 E40523

DN65 SMF520 SMF521 SMF550 1,2…120 m3/h E40564 E40544 E40574 E40484 E40494 E40474 E40504 E40514 E40524

DN80 SMF620 SMF621 SMF650 1,8…180 m3/h E40565 E40545 E40575 E40485 E40495 E40475 E40505 E40515 E40525

DN100 SMF720 SMF721 SMF750 3,0…300 m3/h E40566 E40546 E40576 E40486 E40496 E40476 E40506 E40516 E40526

DN125 SMF820 SMF821 SMF850 4,5…450 m3/h E40567 E40547 E40577 E40487 E40497 E40477 E40507 -* E40527

DN150 SMF920 SMF921 SMF950 6…600m3/h E40568 E40548 E40578 E40878 E40498 E40478 E40508 -* E40528

Červená = větší průměry Q2/2025 – menší průměry Q4/2025 
*S definovanými rozměry není k dispozici žádný standard

Hlavní výhody
SM Foodmag – The Game Changer

Ready for Retrofit

Široký rozsah průměrů
DN40 ••••• DN100
1 ½" ••••• 4"

Neustálých 150 °C

Měření teploty + 
vodivosti

Snadné vyřízení 
objednávky

Aj IO-Link 
Aj analog a pulzy v jednom

Jen 1x 
M12 konektor

Snadné nastavování s 
průvodcem
< 5 min
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Ing. Marek Gašparík
Specialista Food&Beverages
+420 737 242 457
Marek.Gasparik@ifm.com

ifm.com

DDěěkkuujjii  zzaa  ppoozzoorrnnoosstt
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Nasazení monitoringu energií v reálném čase s 
automatizovanou aktivní vizualizací a 
notifikacemi. 

• Zbudování podružného měření umožní 
analyzovat význam jednotlivých částí výroby 
a monitorovat stav, vývoj i vytížení 
technologií a to v reálném čase.

• Kontrola spotřeb energií bude opřena o  
automatizované notifikace, které okamžitě 
upozorní na identifikované provozní 
neefektivity, plýtvání či spotřební anomálie.

• Vše přehledně zobrazené na jednom místě, 
rozdělené na jednotlivé sekce, dostupné 
odkudkoli podle přidělených práv 
jednotlivým uživatelům.

1. krok: Měření

Hlášení poruch či 
neplánovaných 
spotřeb

Podružná měření 
poskytující rozklad 
spotřeb

Centralizovaný 
(dispečinkový) 
dohled

Reference

Zdravá cesta k úsporám 
vede přes dokonalé využívání 
zdrojů.

Od digitalizace 
po chytré 
autonomní 
řízení energie
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FLOWBOX model energetické vyspělosti

Autonomní řízení
Centrální dispečink

Strukturovaná  
vizualizace
Reporting a 
notifikace

Komunitní energetika
Zapojení do flexibility

ZÁKLADNÍ POKROČILÉ EXPERTNÍ

Měření pro všechny 
hlavní energetické 

bloky
Podružná měřidla / 
štítkové stanovení

Patní měřidla
Data z fakturace

NEŘÍZENÁ 
ENERGETIKA

PLNĚ
AUTONOMNĚ

OPTIMALIZOVANÁ
A ŘÍZENÁ

ENERGETIKA
Nákup energií 

Změny/optimalizace 
technologie

Optimalizace procesů
Dotační programy

Vytvoření energetické 
koncepce a strategie na 

základě dat a analýz 
naší energetické 

situace a predikcí.

Centrální řízení 
technologií

Propojení subsystémů 
do jednoho celku

ŘÍDIT

ANALYZOVAT

MĚŘIT

OPTIMALIZOVAT PROVOZNÍ 
BEZPEČNOST, 

PREVENCE 
HAVÁRIÍ

KOMFORT 
UŽIVATELŮ A 

OBSLUHY

TECHNOLOGICKÁ 
NEZÁVISLOST

AUTOMATICKY 
A CENTRÁLNĚ 

ŘÍZENÁ 
EFEKTIVITA

Využití dat z 
externích zdrojů 
(data o počasí, 

SPOT ceny, data s 
údaji o uhlíkové 

stopě apod.)

Datová analýza 
efektivity, algoritmy 
umělé inteligence

Konsolidovaná 
provozní data (OEE)
Statistika / predikce

Digitální model 
energetických dějů

Poskytování flexibility, 
inteligentní řízení 

mikrogridu

ESG strategie
Určení metrik efektivity

Referenční průběhy 

Provázání řízení nákupů, výroby a toků
energie s využitím autonomního řízení.

Vytvoření a chytré řízení mikrogridu

• Mikrogridy zvyšují efektivitu díky 
chytrému řízení spotřeby a optimalizaci 
nákladů,

• Poskytují energetickou odolnost, 
protože zajišťují stabilitu i při výpadcích 
sítě.

• Řízení ¼ h maxima a optimalizace 
rezervované kapacity EE a řízení 
denního maxima ZP jsou běžnou 
součástí.

• Využití nástrojů moderní energetiky, 
jako SPOT, komunitní energetika, 
flexibilita..

3. krok: Autonomní chytré řízení

Aktivace pokročilé analytiky a simulací
energetických scénářů

• Aktivací modulu Flowbox Datová Inteligence 
(DI) = automatizované „nikdy nespící“ 
analytiky, budou průběžně identifikovány 
příležitosti optimalizace provozních spotřeb 
a tyto vyčísleny (kvantifikovány).

• Simulace energetických scénářů umožní 
posoudit dopady změn či zavedení nových 
technologií dopředu a posoudit reálný 
dopad na energetickou efektivitu.

• Automatizací reportingu dle specifikace 
různým uživatelům dojde k významné 
úspoře kapacit z hlediska získávání, 
zpracování a sekundárního reportování. 
Reporting lze doplnit o přehled vytvářené 
uhlíkové stopy. 

2. krok: Analytika
Ukázka souhrnného manažerského přehledu efektivity 

spotřeb energií a vnoření se do detailní analýzy. 



74

FRANTIŠEK ADAMEC, Business Development Manager, FLOWBOX s.r.o.

11
Problém
Progresivní soukromý pivovar projektuje postavení nového, energeticky
řiditelného moderního pivovaru. 

FLOWBOX řešení
• Spolupráce při projektové přípravě, návrh systémů pro centrální

ovládání, doporučení a specifikace ovládacích rozhraní pro všechny
technologické subsystémy.​

• Identifikace příležitostí k efektivizaci: Analýza dat odhalila klíčové
možnosti ke snížení nákladů.

• Dynamická akumulace energie chlazení: Umožňuje lepší využití
energetických zdrojů podle aktuálních potřeb.

• Využití levných nákupů na spotovém trhu: Včetně situací s nulovými
nebo zápornými cenami energie.

• Maximální využití přebytků z FVE a omezení spotřeby při
nedostatku.

Výsledek
• Plánovaná úspora 38 % nákladů na energie.

Use case

Provozní akumulace

Až nasazením
dynamického
autonomního řízení
se lze velmi přiblížit
energetickému
optimu. ​

Díky FLOWBOXu můžete 
optimalizovat náklady za energie 
a zefektivnit provoz.

Kontaktujte nás

www.flowbox.com
info@flowbox.com

@flowboxenergy

Pokročilé řízení energetiky - od monitoringu a měření 
k aktivnímu řízení spotřeby, výroby a akumulace energií

Zajímá vás víc? Přijďte na webinář.

Registrace a více informací zde 
nebo na našem webu.

10. dubna 10:00 – 11:00

Online přes Microsoft Teams
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Až nasazením
dynamického
autonomního řízení
se lze velmi přiblížit
energetickému
optimu. ​

Problém
Investor chtěl postavit halu s minimálními náklady na provoz
a obsluhu a hledal, jak ji zautomatizovat. 

FLOWBOX řešení
• Pořízení FLOWBOX EMOS za 1 % celkových nákladů, 
• FLOWBOX monitoruje spotřeby energií a vody a poveluje

technologie - topení, vzduchotechniku, zabezpečovací systém, 
kamerový systém, zamykání.

• Rozsah projektu: dlouhodobá spolupráce při přípravě i realizaci
projektu, návrh a dodání systému ovládání (realizováno pomocí
datového napojení centrálního FBX řešení na existující sub-
systémy řízení).​

Výsledek
• Díky tomu funguje hala bez obsluhy a převážně autonomně. 

90 % provozních záležitostí je řešeno FLOWBOXem.  ​​

Use case

Bezobslužná sportovní
hala
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Spoľahlivá a 
rýchla kontrola

Od neefektívnych procesov K optimálnym výrobným tokom

Chyby človeka
a nezrovnalosti

Zlepšená produktivita 
a priepustnosť 

Fixed Industrial Scanning
and Machine Vision Solutions

Výzvy 
pracovnej sily

Únavné 
manuálne kontroly

Vysoká presnosť, 
vysoká kvalita

Nové možnosti s inteligentnou automatizáciou

Náročné harmonogramy 
vyžadujú 

rýchlejšie výrobné časy

Časté zmeny v rámci výroby
vyžadujú

lepšiu flexibilitu

Prísnejšie predpisy 
vyžadujú

vyššiu kvalitu a sledovanosť

v

Nedostatok komponentov 
vyžaduje

maximálnu efektivitu

Nová realita pretvára výrobné prostredie

PPSYS s.r.o.
Ružová 5
083 01 Sabinov
Email: ppsys@ppsys.sk
Web: www.ppsys.sk

PREDNÁŠKA
Verifikácia produktov pomocou systémov 

strojového videnia
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Automobilová výroba

Výroba elektroniky

Primyslená a strojárska výroba

Výroba potravín a nápojov

Logistika

Výroba polovodičov

Doprava

Sklad a distribúcia

Balenie

Papierenská a drevárska výroba

Farmaceutická výroba

Výroba zdravotných pomôcok

Nasadenie v rôznych odvetviach
Pomôcť vieme bez ohľadu na Vašu špecifikáciu

Rýchle
riešenie aplikácie

Zníženie
času nasadeniaRýchlejšie

nasadenie

Možnosti
prispôsobenia

Rýchlejšie
rozhodovanie

Rozsiahla
knižnica 
nástrojov

Možnosť 
rozširovania vďaka 
SW licenciám

Čím sú naše možnosti a prístup odlišné
Jednoduchosť, flexibilita, životnosť, hodnota

Vyriešte najkritickejšie prevádzkové výzvy
Pomocou systémov a riešení strojového videnia

Vyššia priepustnosť

Zvýšená kvalita Znížené celkové náklady

Lepšia presnosť
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Sila nástroja Deep-Learning based OCR

Máme prostriedky pre riešenia Vašich výziev
Jeden zdroj, jedno portfólio nekonečné možnosti

Fixné priemyselné skenery Smart kamery 2D/3D senzory

Vision kontrolery Frame grabbery Vision kamery

Máme prostriedky pre riešenia Vašich výziev
Jeden zdroj, jedno portfólio nekonečné možnosti

Machine Vision
Fixed Industrial Scanning
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Vision systém ako komplexné riešenie
Na úrovni aplikácie a výrobnej linky

Vision systém Lo
ká

ln
y 
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er

 d
át

Vz
di
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en

á 
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va
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al
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ia

Riadenie, rozhranie

Napájanie

D
et

ek
ci

a
Vi

zu
al
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ia

O
bs

lu
ha

Sila nástroja Deep-Learning Anomaly Detection

Sila nástroja Deep-Learning based OCR
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ZEBRA TECHNOLOGIES

Overte kvalitu rýchlejšie ako ľudské oko
Automatická kontrola, analýza, klasifikácia, meranie

Package integrityPresence/absence Assembly verification

Date/lot code reading

Pattern matching

Fill-level and content verification Defect detection

Measurement

Label and part inspection

ZEBRA TECHNOLOGIES

Zabezpečte 100% sledovanosť Vašich produktov
Automatické sledovanie každej súčasti a balenia

1D/2D code 
reading

Composite 
ID marks

Direct part 
marks

B&W

Dot-marked text

Deep learning-based 
identification and detection

Challenging, distorted fonts Optical character recognition (OCR)Multiple text lines

Vision systém

Vision systém ako komplexné riešenie
Na úrovni komunikácie so systémami odberateľa

Produktové údaje

Tlačové informácie

Štatistické údaje

Záloha dát 

VPN vzdialená správa
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Kontrola hladiny a správneho osadenia uzáveru
Dodanie systému pre kontrolu správnej výšky hladiny a správneho osadenia uzáveru v rámci
plniacej linky PET fliaš s kadenciou do 30 000 ks/hod. Kompletný inšpekčný kamerový
systém, ktorý plní na linke požadované kontroly. Ak produkt nespĺňa požadované kritériá je
následne vyradený z produkcie. Systém je schopný vykonávať kontrolu na produktoch s
rôznym objemom, farbou a obsahom. Vďaka riešeniu sa do predajných reťazcov od
výrobcu nedostanú produkty s nedostatočným objemom a neuzavreté produkty.

Kontrola pozície a 
osadenia uzáveru

Kontrola výšky 
hladiny

Vyraďovanie NG 
produktov

Kontrola tlače dátumu a šarže na plechovkách
Systém kontroly správnej tlače dátumu a šarže, ktorý zabezpečí kontrolu čitateľnosti dátumu
spotreby pre koncového odberateľa a taktiež kontrolu či je vyrábaná šarža balená do
správneho obalu. Výrobky prechádzajú kontrolnou stanicou rýchlosťou viac ako 54000
ks/hod, čo je viac ako 15 kusov za sekundu. Dátum a šarža je na každom obale prečítaná
pomocou technológie OCR a porovnaná s požadovaným tlačovým vzorom. Nezhodný
výrobok je z dopravníka vyradený.

Kontrola dátumu 
spotreby

Kontrola šarže

Vyraďovanie NG 
produktov

Kontrola tlače dátumu a šarže na vaničkách
Zariadenie určené na automatickú kontrolu označenia produktov, ktoré zabezpečí kontrolu
tlače v podobe tlače dátumu a šarže z hornej strany obalu a zároveň kontrolu etikety a EAN
kódu z dolnej strany obalu. Nezhodné produkty sú vyradené do boxu pre NG produkty.

Kontrola dátumu 
spotreby

Kontrola šarže

Kontrola pozície 
etikety

Kontrola čiarového 
kódu produktu

Vyraďovanie NG 
produktov
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AGENDA
AU T O M AT I O N  C O N C EPT S

1
Bürkert Facts

2
Automation Concepts

3
Distributed Automation

4
Decentralized Automation

With Bürkert since 2025

Currently at the location Praha

In the team SALES TEAM SO-CZ
Responsible for: Western CZROMAN KREJČÍ

AR EA SAL ES M AN AG E R

We make ideas flow.

BENEFITS OF DIFFERENT 
AUTOMATION CONCEPTS IN 
FOOD&BEV APPLICATIONS
Roman Krejčí
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PERFORMANCE NEEDS 
INSPIRATION
W H AT  I N F L U EN C E D O ES  I N F R AST R U C T U R E H AVE O N  T H E F L O W ?

Our understanding of an effective infrastructure is very 
comprehensive, including:

• 5 Systemhaus locations for individualisation, development 
and automation projects in Germany, the US and China 

• 5 production centres in Germany and France
• Education and training at the Campus in Criesbach and

• Digitalisation and automation training at the international 
training and competence centre in Ingelfingen.

.

WE GIVE 
EVERYTHING
W H AT  I N F L U EN C E D O ES I N D EPEN D E N C E 
H AVE O N  T H E F L O W ?

Independence is worth a lot to us:

• as an internationally positioned family 
enterprise 

• we reinvest our profit in full, 
• to have all value-adding competences 

and infrastructures in-house
• and on site with you.

.

3,500+
employees 

worldwide

719.7
million € turnover

6.4%
R&D rate

>100%
reinvestment rate

100%
family company

1946
founded

BÜRKERT FACTS
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BÜRKERT SYSTEM SOLUTIONS

• Purified Water & Steam

• Cooling

• Filtration

• Conductivity measurement

• Filling & Packaging

• CIP

BÜRKERT COMPETENCIES IN THE FOOD&BEV INDUSTRY

670 PRODUCT TYPES
in up to 20 million variants 

MORE THAN JUST VALVES
F R O M  W H I C H  PR O D U C T  C AT E G O R I ES  C AN  O U R  C U ST O M ER S C H O O SE ?

1) Solenoid Control Valves

2) Solenoid Valves 

3) Process and Control Valves

4) Electromotive Valves

5) Process Automation

6) Pneumatics and Process 
Interfaces

7) Sensors, Transmitters and 
Controllers

8) Microfluidic Valves and Pumps

9) Mass Flow Controllers
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AUTOMATION CONCEPTS
D I F F ER E N T I AT I O N  D I ST R I B U T ED  &  D EC EN T R AL I Z E D  AU T O M AT I O N

Control valves

Switching valves

Sensors

Distributed Automation Decentralized Automation

PRODUCTS, APPLICATIONS AND EQUIPMENT
W H AT  SERVI C ES D O  W E O F F ER  AS  AN  AU T O M AT I O N  AN D  D I G I TAL I SAT I O N  PA RT N ER ?

AUTOMATION CONCEPTS
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• Compact valve units/control cabinets with 
valve islands distributed close to the process 
in the plant or positioned centrally

• Relatively short distances in pneumatics help 
increase energy efficiency

• A high degree of standardization enables 
simple expansions

• Simple communication connection to a higher-
level, central control level through intelligent 
components

DISTRIBUTED AUTOMATION
B E N E F I T S

DISTRIBUTED 
AUTOMATION

AUTOMATION CONCEPTS
D I F F ER E N T I AT I O N  D I ST R I B U T ED  &  D EC EN T R AL I Z E D  AU T O M AT I O N

Distributed automation
with control cabinet / 
close to the process

Distributed automation
without control cabinet / 
directly in the field

Decentralized automation
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• Automation through control head  concepts 
directly on the process valves

• Intelligent communication interfaces 

• Valve status, switch position and 
parameterization directly on the control head

• Less piping and wiring effort

• Direct air supply for fast switching times and 
minimal compressed air consumption

DECENTRALIZED AUTOMATION
B E N E F I T S

DECENTRALIZED 
AUTOMATION

• Fast and simple start-up and maintenance

• Highest possible software integration in 
higher-level controllers or PCS systems

• Serviceability: components can be replaced 
during operation and under manufacturing 

conditions

• High plant availability/process reliability

• Simple integration of safety functions

• Diagnostics capabilities, on site and via 
software connection

DISTRIBUTED AUTOMATION
MARKET REQUIREMENTS



89

ROMAN KREJČÍ, Bürkert Fluid Control Systems

13

DECENTRALIZED AUTOMATION
SAVE EN ER G Y AN D  C O ST

Standby  0,1 Nm³/h

operation 3 Nl/full stroke cycle

Standby 0,0 Nm³/h

Operation 1,6 Nl/ full stroke cycle

Standby 5 W

Standby not considered

Costs electricity 0,23 € / kWh

Costs control air at 6 bar(g)    0,10 € / Nm³

Electricity needed 0,35 kWh / Nm³

Electricity needed (incl. control 
air)

4.090 kWh

Costs 1.416 €

10 Year

100% Availability

1.000.000
full stroke cycles

Electricity needed (incl. control air)
995 kWh

Costs 389 €

Energy and cost saving 
potential > 70%

DECENTRALIZED AUTOMATION
SAVE EN ER G Y AN D  C O ST

Example tube size: 6/4mm, tube length: 50m
Cost p.a.: €320.00  €65.00 80%
CO2 emission p.a.: 1.180kg  230kg 81%

Significant cost and CO2 emission savings:
Example tube size: 6/4mm, tube length: 10m
Cost p.a.: €116.00  €65.00 44%
CO2 emission p.a.: 420kg  230kg 45%

Decentralized Automation

productive air 
volume

non-productive 
air volume

compressed air supply

digital communication 
(e.g. EtherNet/IP, PROFINET, IO-Link)

Actuator Volume:
70mm actuator: 0.15l
125mm actuator: 0.45l

24/7 operation, valve switches 2 times per minute, energy cost: 16 ct/kWh, 576 g CO2/kWh, compressor efficiency 10%, compressed air pressure: 7bar

DECENTRALIZED AUTOMATION
U N PR O D U C T I V E  E N ER G Y U SAG E

non-productive 
air volume

productive air 
volume

Actuator Volume:
70mm actuator: 0.15l
125mm actuator: 0.45l

Tube Volumes:
10m, 6/4mm tube: 0.13l
50m, 6/4mm tube: 0.63l
10m, 8/6mm tube: 0.29l
50m, 8/6mm tube: 1.43l

Annual cost and CO2 emission originating from tubing:
Tube size: 6/4mm
Tube length: 10m 50m
Cost p.a.: €51.00 €255.00
CO2 emission p.a.: 190kg 950kg
Tube size: 8/6mm
Tube length: 10m 50m
Cost p.a.: €115.00 €574.00
CO2 emission p.a.: 428kg 2.138kg

Annual cost and CO2 emission originating from the 
valve as such:

Cost: €65.00
CO2 emission: 230kg

24/7 operation, valve switches 2 times per minute, energy cost: 16 ct/kWh, 576 g CO2/kWh, compressor efficiency 10%, compressed air pressure: 7bar

Central / distributed automation
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• Only 4 Connections to Cabinet

• Reduced Size of Cabinet

• No I/O Cards

• Simple wiring with M12 Connectors

• Fewer Effort 

• Less Costs

• Greatly reduced Error Potential

• S2 Redundancy included

DECENTRALIZED AUTOMATION 
N EW  PL AN T  W I T H  I O - L I N K  &  PR O F I N ET  D EV I C ES

• 70 Connections to Switching Cabinet

• Discrete Wiring

• High Number of I/O Cards

• Complex wiring

• Enormous Effort 

• High Costs

• Huge Error Potential

DECENTRALIZED AUTOMATION 
EX I ST I N G  PL AN T  W I T H  D I SC R ET E D EVI C ES

DECENTRALIZED AUTOMATION
F R O M  D I SC R ET E AU T O M AT I O N  T O  A SM ART  PL AN T

• Discrete wiring of binary signals and power supply

• Analogue signal transmission

• Time-intensive installation and testing

• Space requirements 

• Process valves are becoming smart 

• End-to-end communication right down to field level 

• Device diagnostics through bidirectional data exchange

• Intelligent machines / plants



91

ROMAN KREJČÍ, Bürkert Fluid Control Systems

13

We make ideas flow.

THANK YOU

Bürkert Fluid Control Systems
Burkert Austria GmbH – odštěpný závod
Londýnské nám. 886/4
639 00 Brno/ Česká republika

Phone +420 543 252 504
roman.krejci@burkert.com

Roman Krejčí
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POZNÁMKY



TECHNOLOGICKÁ
STUDIE
Společnost TECHFOOD aplikuje nabyté zkušenosti 
při výstavbě kompletních výrobních provozů, 
které tím získávají značnou konkurenční výhodu. 
Klienti tak dostávají ideální řešení v závislosti 
na rozpočtových možnostech, aktuálních 
i budoucích výrobních vizích.

Nedílnou součástí investičního záměru by měla být odborná 
technologická studie.

Kvalitně připravená technologická studie má pro investora  
řadu výhod:

A je hlavním podkladem pro technologický  
i stavební projekt

je klíčovým aspektem pro výběrová řízení  
na dodavatele technologie i stavby

stanoví velmi přesně předpokládané investiční 
náklady bez ohledu na finální výběr dodavatele

zamezí předimenzování či poddimenzování 
jednotlivých technologických i stavebních celků

plně respektuje záměr a vize investora

B

C

D

E

Vypracováním odborné 
technologické studie však 

spolupráce se společností  
TECHFOOD nemusí končit.

Nabízíme naše zkušenosti  
i v dalších fázích projektu:

 � �Odborný dohled, přípravu
a analýzu výběrových řízení

 � �Odborný technologický dozor
investora (TDI)

 � ���������Příprava technologických
výrobních˝postupů (receptur)

 � �Krizová řešení výroby (analýzu
a odstranění technologických vad)

 � Vypracování dokumentace HACCP

 � Interní audit výroby

 � �Pomoc při tvorbě a zavedení výrobní
dokumentace

www.techfood.cz



NÁŠ NOVÝ 

SOFTWARE     

je vytvořen tak, aby se stal nezbytným pomocníkem ve vašem výrobním procesu. Jedná se o moderní 
řešení, speciálně navržené pro potřeby potravinářského a nápojového průmyslu. Tento nástroj vám 
umožní efektivně kalkulovat náklady na jednotlivé produkty, zjednodušit plánování výroby a zlepšit 
trasování hmotných zdrojů. Díky integraci s existujícími daty a schopnosti komunikovat s různými 
technologiemi, přináší lepší kontrolu nad celým výrobním procesem.
 

Hlavní funkce zahrnují:

KALKULACE NÁKLADŮ: 
Automatizovaný výpočet nákladů na produkt s možností importu dat z externích aplikací. 

PLÁNOVÁNÍ VÝROBY: 
Efektivní nástroj pro správu kapacit a komunikaci s výrobními technologiemi, což vede k lepší 
organizaci pracovních postupů. 

TRASOVÁNÍ ZDROJŮ: 
Komplexní přehled o dostupných zdrojích a materiálech pro usnadnění řízení skladů a snížení 
výpadků.

Software je dostupný jako on-premis řešení s uživatelsky přívětivým webovým rozhraním, což zaručuje bezpečnost vašich dat 
a nezávislost na internetovém připojení. Cena řešení je stanovena s ohledem na potřeby a rozsah využití ve vašem podniku. 

Petr Pohorský		  e-mail: projekty@techfood.cz
jednatel společnosti	 tel.: (+420) 777 793 395www.techfood.cz


